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Direttiva Macchine - 2006/42/CE

Il settore delle macchine costituisce una parte importante del campo della meccanica ed € uno dei pilastri
industriali dell'economia comunitaria. Il costo sociale dovuto allalto numero di infortuni provocati
direttamente dallutilizzatore delle macchine puo essere ridotto integrando la sicurezza nella progettazione e
nella costruzione stesse delle macchine, nonché effettuando una corretta installazione e manutenzione.

La Nuova Direttiva Macchine 2006/42/CE, entrata in vigore dal 29 Dicembre 2009, stabilisce che i costruttori
garantiscano i requisiti minimi di sicurezza per i macchinari e le apparecchiature commercializzati all'interno
dell'Unione Europea. Le macchine devono adeguarsi ai requisiti fondamentali di salute e sicurezza
garantendo in tal modo un livello minimo di protezione e sicurezza comune per tutto il mercato europeo.
L'Ttalia ha recepito nel proprio ordinamento normativo la Direttiva Macchine con il Decreto Legislativo 27
gennaio 2010 n. 17 “Attuazione della direttiva 2006/42/CE, relativa alle macchine e che modifica /a direttiva
95/16/CE relativa agli ascensori’, che ha ricalcato in modo molto fedele la Direttiva 2006/42/CE. La Direttiva
Macchine & basata sui principi del Nuovo Approccio in materia di armonizzazione tecnica e di

normalizzazione.

Lo scopo delle direttive comunitarie del “Nuovo Approccio” € quello di creare le condizioni necessarie
affinché le industrie che operano nell'ambito dell'Unione Europea possano realizzare prodotti rispondenti ai
medesimi requisiti di sicurezza per le persone, 'ambiente e gli animali. In questo modo vengono eliminate le
barriere tecniche nazionali dovute a differenti legislazioni nei vari Stati membiri.

Le direttive di Nuovo Approccio sono basate, sui seguenti principi:

- l'armonizzazione si limita ai requisiti essenziali;

- soltanto i prodotti che rispondono ai requisiti essenziali sono soggetti alla libera circolazione;

- i prodotti fabbricati in accordo con le Norme Armonizzate (I'elenco ed il riferimento delle quali viene
pubblicato sulla Gazzetta Ufficiale dell'lUnione Europea) trasposte in Norme Nazionali, godono della

presunzione di conformita ai requisiti essenziali.

Il “nuovo approccio” ha introdotto il concetto fondamentale che il Fabbricante:

- hail dovere di rendere il prodotto “sicuro”;

- deve poter dimostrare di aver fatto tutto il possibile per renderlo “sicuro”.

L'applicazione delle Norme Armonizzate o di altre Specificazioni Tecniche Europee rimane volontario, ed i
Produttori sono liberi di scegliere ogni altra soluzione tecnica che dimostri la rispondenza ai requisiti
essenziali, cosi come di scegliere tra le differenti procedure di attestazione della conformita, indicate nella

direttiva applicabile.

Scopo e Campo di Applicazione della Direttiva Macchine

La Direttiva Macchine € volta principalmente a due aspetti fondamentali:
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= garantire la libera circolazione delle merci in tutti gli Stati membiri;

= definire un livello di sicurezza uguale per tutti gli Stati.

L'Articolo 1 della Direttiva 2006/42/CE prescrive i prodotti da essa disciplinati e I'Articolo 2 li definisce; la

Direttiva Macchine si applica a:

=  Macchine

=  Attrezzature intercambiabili

= Componenti di sicurezza

= Accessori di sollevamento

= Catene, funi e cinghie

= Dispositivi amovibili di trasmissione meccanica

= Quasi-macchine

MACCHINE Come stabilito dall’Articolo 2 tutti i prodotti citati, ad esclusione delle quasi-macchine, si
considerano macchine ai fini del testo della Direttiva. Nella definizione di macchina vengono ricompresi
anche prodotti diversi dalle macchine in senso stretto: proprio nella definizione si pud infatti osservare che,
nel primo periodo, & previsto che vengano considerate macchine anche tutti quegli insiemi predisposti per
essere equipaggiati con sistema di azionamento diverso dalla forza umana o animale diretta, anche se non
ancora dotati di tali sistem/ (ad esempio predisposti per essere dotati di un motore ma immessi sul mercato
privi di tale motore), nel secondo trattino sono incluse anche le macchine non complete purché costituiscano
un insieme “pronto per essere installato e che puo funzionare solo dopo essere stato montato su un mezzo
di trasporto o installato in un edificio o in una costruzione”, (risolvendo cosi problematiche relative a molte
macchine, ad esempio le gru destinate ad essere montate su autocarro). E’ stato inoltre ribadito che gli
insiemi destinati al sollevamento ed azionati solo dalla forza umana (quali ad esempio i paranchi, i verricelli o
i martinetti a mano), costituiscono un’eccezione alla regola generale che vuole esclusi gli insiemi azionati
dalla forza umana dalla direttiva macchine.

ATTREZZATURE INTERCAMBIABILI Le attrezzature intercambiabili sono attrezzature progettate e
costruite per essere montate con la macchina dopo che la macchina di base & stata messa in servizio; cio
comporta che la combinazione della macchina di base e dell'attrezzatura intercambiabile funzioni come un
tutto unico. Le attrezzature impiegate con la macchina ma non montate su questa non sono considerate
attrezzature intercambiabili. Le attrezzature intercambiabili non vanno confuse con i pezzi di ricambio che
non modificano la funzione della macchina o apportano una nuova funzione ma sono semplicemente
destinati a sostituire i pezzi usurati o danneggiati.

COMPONENTI DI SICUREZZA I componenti di sicurezza sono elementi realizzati per l'installazione sulla
macchina a fini specifici di protezione immesso sul mercato separatamente, il cui guasto e/o
malfunzionamento mette a repentaglio la sicurezza delle persone; resta invariato il principio per cui i
componenti di sicurezza sono assoggettati alla Direttiva unicamente se immessi sul mercato separatamente

dalla macchina. L'Allegato V elenca alcune categorie di componenti di sicurezza comunemente installati sulle
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MACCHINE NON ELENCATE IN ALLEGATO IV

Procedura per I'immissione sul mercato ai sensi della Direttiva
2006/42/CE

Valutazione della conformita con
controllo interno sulla fabbricazione della macchine
(Allegato VIII)

A 4

Predisposizione del Fascicolo Tecnico di Costruzione, (Allegato VII, Sezione
A) comprensivo della documentazione inerente la valutazione dei rischi, e

predisposizione delle Istruzioni per I’'Uso e la Manutenzione

A 4

Compilazione della dichiarazione CE di conformita
(Allegato II, Parte I, Sezione A)
Applicazione della Marcatura CE

(Articolo 16, Allegato III)

Se la macchina RIENTRA nell’elenco indicato in Allegato IV esistono diverse procedure di valutazione

di conformita la cui scelta dipende da determinate condizioni.

» Se la macchina € progettata e costruita conformemente a una o piu norme armonizzate di tipo C (delle
quali rientra nel campo di applicazione) che coprono tutti i pertinenti requisiti essenziali di sicurezza e di
tutela della salute (RESS) applicabili alla macchina, come determinati dalla valutazione dei rischi, si pud
applicare a scelta una delle seguenti procedure:

a) Procedura di valutazione della conformita con controllo interno sulla fabbricazione della macchina,
Allegato VIII (procedura nuova per le macchine in Allegato IV che di fatto parifica, laddove
applicabile, questa tipologia di macchine a quelle non incluse in Allegato 1V).

b) Procedura di esame per la certificazione CE del tipo Allegato IX, piu il controllo interno sulla
fabbricazione della macchina, Allegato VIII, punto 3 prevede che il fabbricante sottoponga il modello
di macchina a un esame CE del tipo da parte di un organismo notificato, per accertare che soddisfi i
requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute applicabili. La conformita della macchina
successivamente prodotta sulla base del modello esaminato dall'organismo notificato & quindi
valutata dal fabbricante stesso tramite controllo interno.

c) Procedura di garanzia qualita totale, Allegato X. Il fabbricante deve essere provvisto di un sistema di

garanzia totale che comprenda la progettazione, la fabbricazione, I'ispezione finale e il collaudo della
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macchina. Il sistema deve essere valutato e approvato da un organismo notificato per accertarne
I'idoneita alla progettazione e alla fabbricazione di macchine conformi ai requisiti essenziali di
sicurezza e di tutela della salute applicabili. L'organismo notificato deve inoltre controllare la corretta

applicazione del sistema di garanzia qualita totale.

> Se la macchina & progettata e costruita non rispettando o rispettando solo parzialmente le norme
armonizzate, ovvero con riferimento a norme armonizzate che non coprono tutti i pertinenti requisiti di
sicurezza e di tutela della salute (RESS) o assenza di norme armonizzate per la macchina in questione, si

puo applicare a scelta una delle seguenti procedure:

a) Procedura di esame per la certificazione CE, Allegato IX, piu il controllo interno sulla fabbricazione
della macchina, Allegato VIII, punto 3.
b) Procedura di garanzia qualita totale, Allegato X. In questo caso i mezzi per effettuare le necessarie

verifiche devono essere documentati nel sistema di garanzia qualita totale del fabbricante.

MACCHINE ELENCATE IN ALLEGATO 1V

Procedure per I'immissione sul mercato ai sensi della Direttiva

2006/42/CE
Conformita a norme armonizzate Non conformita o soltanto parzialmente
che coprono tutti i RESS pertinenti conformita a norme o assenza di norme
armonizzate
v \ 4 \ 4
Valutazione della conformita con Esame CE del tipo (Allegato IX) + Garanzia
controllo interno sulla Controllo interno sulla qualita
fabbricazione (Allegato VII) fabbricazione (Allegato VIII, totale
punto 3) (Allegato X)

v \4 \ 4

Compilazione della Dichiarazione CE di Conformita (Allegato II, Parte I, Sezione A)

Applicazione della Marcatura CE (Articolo 16, Allegato III)

Applicazione della Direttiva Macchine alle quasi-macchine

ADEMPIMENTI PER LE QUASI-MACCHINE

Le quasi-macchine non possono conformarsi pienamente ai requisiti essenziali di sicurezza e tutela della
salute definiti dall’Allegato I, poiché taluni dei rischi possono risultare dal fatto che la macchina non &

completa o dallinterfaccia fra la quasi-macchina e il resto delle macchine o dellinsieme di macchine in cui
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QUASI-MACCHINE

Procedura per I'immissione sul mercato ai sensi della Direttiva
2006/42/CE

Predisposizione della documentazione tecnica pertinente
(Allegato VII, Sezione B)

|

Predisposizione delle Istruzioni per I’Assemblaggio
(Allegato VI)

\ 4

Compilazione della dichiarazione di Incorporazione
(Allegato 11, Parte I, Sezione B)

Requisisti Essenziali di Sicurezza e di Tutela della Salute

Uno dei principi di base del nuovo approccio € quello di limitare I'armonizzazione legislativa ai requisiti
essenziali di interesse pubblico: essi riguardano in particolare la protezione della salute e della sicurezza degli
utilizzatori (in genere consumatori e lavoratori) e a volte altri aspetti (ad esempio la protezione della

proprieta o la tutela dell'ambiente).

I requisiti essenziali sono concepiti in modo da garantire un livello elevato di protezione:

= fissano gli elementi essenziali alla protezione dell'interesse pubblico;
= sono vincolanti: solo i prodotti conformi ad essi possono essere commercializzati e messi in servizio;

= devono essere applicati in funzione dei rischi insiti in un determinato.

L'Allegato I € suddiviso in 6 parti introdotte da quattro principi generali: il primo, che tratta della valutazione
dei rischi, illustra un requisito di base dell’Allegato I per l'individuazione dei pericoli e la valutazione dei rischi
associati alla macchina al fine di identificare e applicare i pertinenti requisiti essenziali di sicurezza e di tutela
della salute. Gli altri principi generali sono essenziali per comprendere lo stato e le implicazioni dei requisiti
essenziali di sicurezza e di tutela della salute. Occorre considerare questi principi generali quando si applica
ciascuno dei requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute relativi alla progettazione e alla

costruzione di una macchina.
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QUANDO E COME APPLICARE I RESS

I requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute sono applicabili soltanto quando sono pertinenti e
necessari. In altri termini, un requisito essenziale di sicurezza e di tutela della salute si applica quando il
pericolo di cui tratta & presente per il particolare modello di macchina in questione; tenendo presente che
occorre considerare non soltanto le condizioni d’'uso previste ma anche le situazioni anormali prevedibili, cioe

quelle che si verificano a causa di un uso scorretto ragionevolmente prevedibile.

E opportuno ricordare che i requisiti essenziali definiscono i risultati da conseguire oppure i rischi da evitare,
senza tuttavia specificare o prevedere le soluzioni tecniche per farlo. Tale flessibilita consente ai fabbricanti
di scegliere le modalita per soddisfare i requisiti fissati e consente inoltre, ad esempio, di adeguare i materiali

e la progettazione del prodotto al progresso tecnologico.

Cid nonostante in taluni casi, pud non essere possibile soddisfare pienamente certi requisiti essenziali di
sicurezza e di tutela della salute, tenuto conto dellattuale stato dell’arte. In questi casi, il fabbricante della
macchina dovra adoperarsi per soddisfare al meglio gli obiettivi definiti dai requisiti essenziali di sicurezza e
di tutela della salute. Per corrispondere allo stato dell'arte, le soluzioni tecniche adottate per soddisfare i
requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute devono ricorrere ai mezzi tecnici piu efficaci disponibili
al momento a costi ragionevoli, tenuto conto del costo totale della categoria di macchine in questione e della

necessaria riduzione del rischio.

13/13 Certifico Srl - IT | Rev. 12.0 2021










VADEMECUM CE
REV. 12.0

Norme armonizzate
Presunzione di conformita

Certifico S.r.l. IT 2021





VADEMECUM CE | Norme armonizzate — Presunzione di conformita

Norme Armonizzate e
Presunzione di conformita

L'armonizzazione legislativa CE contenuta nelle direttive si limitata a stabilire i requisiti essenziali (ad
esempio: requisiti di sicurezza di interesse generale) necessari per garantire la libera circolazione dei prodotti
in tutta la Comunita, mentre il compito di elaborare le corrispondenti specifiche tecniche & affidato agli
organismi di normalizzazione europei (CEN, CENELEC, ETSI); che sono gli organi competenti in materia di

normalizzazione industriale.

II Regolamento (UE) n. 1025/2012 definisce la norma europea come: una specifica tecnica, adottata da un
organismo di normazione riconosciuto, per applicazione ripetuta o continua, alla quale non & obbligatorio
conformarsi, e che appartenga a una delle seguenti categorie:

a) «norma internazionale»: una norma adottata da un organismo di normazione internazionale;

b) «norma europea»: una norma adottata da un‘organizzazione europea di normazione;

C) «norma armonizzata»: una norma europea adottata sulla base di una richiesta della Commissione ai fini
dell’'applicazione della legislazione dell’'Unione sull'armonizzazione;

d) «norma nazionale»: una norma adottata da un organismo di nhormazione nazionale.

Le norme tecniche sono specifiche che definiscono le caratteristiche e le prestazioni di prodotti, processi e
servizi sotto diversi aspetti: terminologici, qualitativi, dimensionali, tecnologici e di sicurezza; rappresentano
la migliore soluzione in base al livello tecnologico del momento e in base a considerazioni economiche. La
norma definisce pertanto "lo stato dell'arte” di prodotti, processi e servizi specificando come fare bene le

cose e garantendo sicurezza, rispetto per I'ambiente e prestazioni certe.

La Commissione UE, quale organo esecutivo dellUE, nelambito di un contratto quadro prestabilito,
conferisce un Mandato agli Organismi di Normazione Europei, cioé una richiesta formale per la preparazione

di una norma tecnica europea che specifichi nel dettaglio i requisiti di una direttiva.

Tra i vari organismi di normazione, c'€ una forte attivita di interscambio e cooperazione ed anche gli enti di
normazione nazionale partecipano alla stesura delle norme europee con le proprie competenze e con la

propria esperienza, infatti ogni Stato membro ha un suo Organismo di Normazione.

Quando una norma, adottata sulla base di una richiesta della Commissione ai fini dell'applicazione della
legislazione dell'Unione sull'armonizzazione, & stata approvata, e i sui riferimenti (titoli, numeri di
identificazione, ecc.) vengono pubblicati sulla Gazzetta Ufficiale dell’'Unione Europea (GUCE) diventa una

Norma Europea Armonizzata a supporto della corrispondente direttiva.

Le norme armonizzate sostituiscono le norme tecniche nazionali sulla stessa materia e, pur avendo carattere

volontario, sono un importante supporto per il rispetto delle Direttive Comunitarie.
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Organismi di normazione

ORGANISMI DI NORMAZIONE INTERNAZIONALI

ISO - International Organization for Standardization (Organismo Internazionale di Standardizzazione
- Ginevra) Organismo di normalizzazione a livello mondiale per tutti i settori tranne quello elettrico ed
elettronico a cui aderiscono 130 Paesi.

IEC - International Electrotechnical Commission (Comitato Elettrotecnico Internazionale — Ginevra)
Organismo che redige e pubblica le Norme tecniche per il settore elettrotecnico ed elettronico a livello
internazionale; a tale scopo contempla gli oltre 100 Paesi maggiormente industrializzati, interessandone i
Comitati Elettrotecnici Nazionali.

ORGANISMI DI NORMAZIONE EUROPEI

CEN Comité Européen de Normalisation (Comitato Europeo di Normalizzazione) Responsabile della
normalizzazione di tutti i campi eccetto quello elettrotecnico e delle telecomunicazioni.

CENELEC Comité Européen de Normalisation Electrotechnique (Comitato Europeo di
Normalizzazione Elettrotecnica) Redige normative riguardanti il settore elettrotecnico ed elettronico.

ETSI European Telecommunication Standards Institute (Istituto Europeo di Standardizzazione per le

Telecomunicazioni) Responsabile della normazione nel settore delle telecomunicazioni.

ORGANISMI DI NORMAZIONE ITALIANI

UNI Ente Nazionale Italiano di Unificazione Associazione privata senza scopo di lucro, svolge attivita
normativa in tutti i settori industriali, commerciali e del terziario ad esclusione di quello elettrotecnico ed
elettronico.

CEI Comitato Elettrotecnico Italiano Ente italiano che si occupa di normativa e di unificazione nel

settore elettrotecnico ed elettronico.

Gli Enti normatori sono strutturati in Comitati, Sottocomitati e Gruppi di lavoro, ciascuno responsabile

dell'attivita normativa specifica per il settore di competenza.

E interessante segnalare che molte norme armonizzate europee redatte nel’ambito della direttiva Macchine
sono state recepite o sono in fase di recepimento a livello mondiale da parte dell'ISO (International Standard

Organisation) ed in particolare del suo Comitato tecnico TC 199 “Safety of machinery”.

Interpretazione delle sigle di una norma

EN
Norma europea elaborata da uno o pit Organismi Europei di Normazione (CEN — Comitato Europeo di
Normalizzazione; CENELEC — Comitato Europeo di Coordinamento delle Norme Elettrotecniche; ETSI -

Istituto Europeo per le Norme di Telecomunicazione). Le norme EN devono essere obbligatoriamente
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recepite a livello nazionale nei paesi comunitari, in quanto accettate come tali da una maggioranza
qualificata di membri votanti, e non consentono la presenza a livello nazionale di norme che non siano in
armonia con il loro contenuto.

EN ISO

Norma europea che recepisce senza varianti il testo della omonima norma internazionale

ISO oppure ¢ stata elaborata congiuntamente da CEN e ISO.

CEN/TS - ENV

Documento normativo europeo elaborato da uno o piu Organismi Europei di Normazione a carattere
sperimentale.

CEN/TR - CR

Documento europeo elaborato da uno o piu Organismi Europei di Normazione a carattere informativo.

CEN ISO/TR - CR 1SO

Documento europeo elaborato da uno o pil Organismi Europei di Normazione a carattere informativo, che
recepisce senza varianti il testo di un omonimo documento internazionale ISO oppure & stato elaborato
congiuntamente da CEN e ISO.

UNI EN - UNI ENV - UNI EN ISO

Norma italiana che recepisce integralmente e senza varianti la corrispondente norma europea.

prEN

Progetto di norma europea che € stato sottoposto ad una inchiesta pubblica in tutti i paesi comunitari, al fine
di raccogliere commenti sul testo ed una posizione sulla sua eventuale pubblicazione come norma europea
EN.

pPrCEN/TS

Progetto di documento normativo europeo a carattere sperimentale, che & stato sottoposto ad una inchiesta
pubblica in tutti i paesi comunitari, al fine di raccogliere commenti sul testo ed una posizione sulla sua
eventuale pubblicazione come CEN/TS.

prCEN/TR

Progetto di documento europeo a carattere informativo, che & stato sottoposto ad una inchiesta pubblica in
tutti i paesi comunitari, al fine di raccogliere commenti sul testo ed una posizione sulla sua eventuale
pubblicazione come CEN/TR.

prEN ISO

Progetto di norma europea che recepisce senza varianti il testo della omonima norma internazionale I1SO
oppure € stato elaborato congiuntamente da CEN e ISO e che & stato sottoposto ad una inchiesta pubblica in
tutti i paesi comunitari, al fine di raccogliere commenti sul testo ed una posizione sulla sua eventuale
pubblicazione come norma.

europea EN ISO.

prCEN ISO/TR

Progetto di documento europeo a carattere informativo, che recepisce senza varianti il testo di un omonimo
documento internazionale ISO oppure € stato elaborato

congiuntamente dal CEN e dall'ISO.
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WI
Documento di lavoro, allo studio presso gli Organi Tecnici di uno o pil Organismi Europei di Normazione e

disponibile solo a chi fa parte del competente Gruppo di Lavoro UNI.

Si ricorda che una norma € a tutti gli affetti armonizzata solo nel momento in cui il suo riferimento viene
pubblicato sulla Gazzetta ufficiale delle Comunita Europee. Resta pertanto inteso che tutte le norme ancora
allo stato di progetto, ovvero quelle indicate con la sigla prEN, non possono essere considerate norme

armonizzate.
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Documentazione Tecnica

La Direttiva Macchine e le altre direttive comunitarie, definiscono tutta la documentazione che il fabbricante,
il suo mandatario, se il fabbricante si trova fuori della UE, o l'importatore deve produrre per immettere sul

mercato dell'lUnione Europea materiali, prodotti, macchine o impianti.

La maggior parte delle Direttive del Nuovo Approccio prescrive al Fabbricante di documentare le scelte
progettuali e costruttive adottate, questi riscontri sono lo strumento con cui il Fabbricante puo dimostrare di
aver soddisfatto i requisiti essenziali e le norme applicabili. Questa documentazione permette, inoltre, di
definire la destinazione d'uso della macchina per verificare la correttezza del suo uso e l'adeguatezza delle

azioni per mantenerla in efficienza durante tutta la sua esistenza, fino allo smantellamento finale.

Nella Decisione n. 768/2008/CE del 13.08.2008, il Consiglio delle Comunita Europee ha stabilito che:
"'obiettivo essenziale di una procedura di verifica della conformita € quello di permettere all'autorita pubblica
di assicurarsi che un prodotto immesso sul mercato sia conforme ai requisiti espressi nelle disposizioni delle

direttive, in particolare per quanto concerne la salute e la sicurezza degli utilizzatori e dei consumatori".

Viene quindi sancito che l'autorita "presume" non conforme il prodotto fino a che il Fabbricante non dimostra
in modo documentale la correttezza della costruzione e dell'immissione sul mercato; il rifiuto da parte del
fabbricante di presentare il Fascicolo Tecnico di Costruzione, quando richiesto, costituisce motivo sufficiente

pe dubitare della conformita del prodotto.

Il fabbricante, infatti, deve conservare la documentazione tecnica per dieci anni a decorrere dalla data
dell'ultima fabbricazione del prodotto, anche se non & necessario che la documentazione esista materialmente
in permanenza, essa deve poter essere riunita e resa disponibile entro un periodo di tempo compatibile con la

sua importanza.

Dichiarazione CE di Conformita di una macchina

La dichiarazione CE di conformita € una dichiarazione legale rilasciata dal fabbricante o dal suo mandatario
che certifica che la macchina di cui trattasi € conforme a tutte le disposizioni pertinenti della direttiva macchine.
L'Allegato II della Direttiva 2006/42/CE prescrive che ogni macchina o componente di sicurezza, al momento
dell'immissione sul mercato, sia provvista di una Dichiarazione sottoscritta dal Fabbricante, che attesta che il

prodotto in oggetto risponde ai requisiti di sicurezza ad esso applicabili.

Qualora, oltre alla direttiva macchine, siano applicabili alle macchine una o piu altre direttive che prescrivono
una dichiarazione CE di conformita, il fabbricante puo stilare una singola dichiarazione CE di conformita per
tutte le relative direttive, purché la dichiarazione contenga tutte le informazioni che ciascuna di queste richiede.
Tuttavia, non sempre ci0 € possibile, in quanto talune direttive richiedono un particolare formato per la
dichiarazione di conformita. Ad ogni modo, la dichiarazione CE di conformita della macchina deve includere

una dichiarazione attestante che la macchina & conforme alle altre direttive applicabili.
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La Marcatura CE

L'apposizione della Marcatura CE sulla macchina é I'atto formale e la dimostrazione visiva con il quale il

Fabbricante attesta la conformita del prodotto alle direttive europee applicabili. Cio significa che:

> La marcatura CE attesta la conformita a tutte le direttive applicabili ad un prodotto

» La marcatura CE non attesta solamente che il prodotto soddisfa i requisiti essenziali delle direttive
applicabili, ma anche che tutte le procedure e le altre prescrizioni di tali direttive sono state seguite e
portate a termine

» La marcatura CE & sempre apposta dal fabbricante o da chi per esso

N.B. E importante sottolineare quest’ultimo aspetto perché spesso si equivoca ritenendo che la marcatura CE
sia rilasciata da Enti terzi: cid non & vero neppure nel caso in cui un Ente terzo sia coinvolto nella procedura

di valutazione della conformita.

Gli aspetti legati alla Marcatura CE sono riportati oltre che nell’Allegato I punto 1.7.3 anche negli articoli 16,
17 e all’Allegato III della Direttiva 2006/42/CE.

Ai fini della Direttiva Macchine, la Marcatura CE pu0 essere apposta sulla macchina solo se essa soddisfa tutti
i requisiti essenziali di sicurezza e tutela della salute ad essa applicabili: cid pud avvenire anche nel caso in cui
vi siano Rischi Residui, cioé quelli che il Fabbricante non puo eliminare senza alterare la funzionalita d'uso e
I'economia della macchina. Qualora un prodotto sia oggetto di piti direttive che riguardano diversi aspetti e
che prevedono la Marcatura CE, quest'ultima indica che il prodotto & conforme alle disposizioni di tutte le

direttive.

E possibile applicare ad un prodotto altri marchi (di tipo volontario e/o che attestano la conformita a norme
nazionali o europee), a condizione che tali indicazioni non compromettano visibilita, leggibilita e significato
della marcatura CE. In ogni caso € vietato apporre non solo marcature, ma anche segni e iscrizioni che possano

indurre in errore circa il simbolo grafico, oppure il significato o entrambi gli aspetti della marcatura “CE".
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APPOSIZIONE DELLA MARCATURA CE

La posizione della marcatura CE deve essere nelle immediate vicinanze del nome del costruttore o del
mandatario; questa disposizione vuole evitare che la marcatura CE della macchina possa confondersi con altre
marcature CE eventualmente presenti sui componenti di sicurezza o su altre macchine nel caso di insiemi di
macchine. Deve essere usata la stessa tecnica di apposizione, dal che ne deriva che & preferibile sia riportata

sulla stessa targa del costruttore.

CONTENUTO DELLA MARCATURA CE

Secondo il punto 1.7.3. dell’Allegato I della direttiva 2006/42/CE), questi sono i contenuti minimi che la targa

della macchina deve riportare in modo visibile, leggibile e indelebile:

ragione sociale e indirizzo completo del fabbricante e, se del caso, del suo mandatario,
designazione della macchina,

marcatura «CE» (cfr. allegato III),

designazione della serie o del tipo,

eventualmente, numero di serie,

vVvyVvyVvyywyyswy

anno di costruzione, cioe I'anno in cui si & concluso il processo di fabbricazione.

Inoltre ¢ stabilito che:

= L'anno di costruzione € I'anno in cui & concluso il processo di fabbricazione (e non I'anno di immissione sul
mercato)

= E vietato retrodatare o postdatare la macchina al momento dell’apposizione della marcatura CE

Per le macchine in Allegato IV vi € I'obbligo nel caso in cui si applichi la procedura di garanzia qualita totale,

di abbinare alla marcatura CE il numero di identificazione dell'organismo notificato che ha approvato il sistema

qualita.
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Nome del Costruttore
Indirizzo e telefono del Costruttore

Nome della macchina

Modello:
Matricola:
Anno Costruzione:

Pubblicazioni illustrative o promozionali

La Direttiva 2006/42/CE stabilisce che le pubblicazioni illustrative o promozionali che descrivono le
caratteristiche prestazionali della macchina devono riportare le stesse informazioni delle istruzioni per I'uso per

quanto concerne le emissioni.

Quindi le informazioni sulle emissioni devono essere riportate anche su qualsiasi pubblicazione promozionale
o commerciale che includa dati prestazionali o caratteristiche tecniche della macchina.

Il luogo pili appropriato per contenere tali informazioni obbligatorie sara, ad esempio, qualora presente, la
sezione o tabella descrittiva delle principali caratteristiche tecniche della macchina quali potenza, velocita,

capacita produttiva, massa, ecc.
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Valutazione dei Rischi

Una macchina deve essere conforme a tutti i Requisiti Essenziali di Sicurezza e di tutela della Salute ad essa
applicabili, se cid non avviene, la macchina presenta un rischio per l'operatore e per le persone esposte. La
direttiva 2006/42/CE prescrive la Valutazione dei rischi con lo scopo di:

» analizzare in dettaglio le caratteristiche meccaniche, elettriche, idrauliche, ambientali, operative della
macchina, per determinare quali requisiti essenziali siano applicabili al prodotto in questione

» per ogni requisito, evidenziare le possibili fonti di pericolo, per I'operatore e per la macchina stessa,

» ponderare il rischio, cioé stabilire I'entita del rischio espressa come un livello, indice o punteggio, e
prendere decisioni sulla necessita di una sua riduzione

» eliminare totalmente i pericoli in sede progettuale o almeno ridurre il rischio associato fino a che il rischio
residuo non sia inferiore al rischio tollerabile, in ordine di priorita secondo i principi di integrazione della

sicurezza, adottando ripari fisici o dispositivi di protezione.

Fatto cio si dovra stabilire se ogni Requisito Essenziale & Soddisfatto/Conforme o € Non Soddisfatto/Non
Conforme, valutando cioé se le soluzioni adottate dal progettista hanno eliminato o ridotto il rischio
presentato.

Al tal fine, il fabbricante, o il suo mandatario, deve accertarsi che sia effettuata una valutazione dei rischi
secondo il processo iterativo descritto dal Principio Generale 1 (Direttiva Macchine 2006/42/CE, Allegato I),

tenendo conto di tutte le fasi dell’'esistenza prevedibile della macchina:

1l fabbricante di una macchina, o il suo mandatario, deve garantire che sia effettuata una valutazione dei rischi
per stabilire I requisiti di sicurezza e di tutela della salute che concernono la macchina. La macchina deve
inoltre essere progettata e costruita tenendo conto dei risultati della valutazione dei rischi. Con il processo

fterativo della valutazione dei rischi e della riduzione dei rischi di cui sopra, il fabbricante o il suo mandatario:

- stabilisce i limiti della macchina, il che comprende [uso previsto e [uso scorretto ragionevolmente
prevedibile,

- Individua i pericoli cui puo dare origine la macchina e le situazioni pericolose che ne derivano,

- stima i rischi, tenendo conto della gravita dell’eventuale lesione o danno alla salute e della probabilita che
si verifichi,

- valuta i rischi al fine di stabilire se sia richiesta una riduzione del rischio conformemente all'obiettivo della
presente direttiva,

- elimina i pericoli o riduce i rischi che ne derivano, applicando le misure di protezione nell’ordine fissate dal
punto 1.1.2, lettera b).
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2 stima del rischio

3 valutazione del rischio

E una norma di Tipo A che fornisce concetti fondamentali, principi di progettazione e linee guida per le scelte
progettuali e di documentazione, che possono essere applicati a tutte le macchine, ma non descrive i metodi

operativi.

Un valido metodo operativo per I'esecuzione dell'Analisi dei Rischi & fornito dal Rapporto UNI ISO/TR 14121-
2:2012 Sicurezza del macchinario — Valutazione del rischio — Parte 2. Guida pratica ed esempi di metodi. 1l
rapporto tecnico fornisce una guida pratica per I'esecuzione delle valutazioni del rischio per il macchinario in
conformita alla norma UNI EN ISO 12100:2010 e descrive diversi metodi e strumenti per ogni fase del processo.
Fornisce inoltre una guida pratica sulla riduzione del rischio per il macchinario e ulteriori indicazioni per la

scelta di misure di protezione appropriate per ottenere la sicurezza.

Le fasi della Valutazione dei Rischi

/ INizZIO /

\ 4

Determinazione dei limiti della

) 4

macchina

v Analisi

Identificazione dei pericoli dei
rischi

Stima dei Rischi

\ 4

Ponderazione dei rischi

Processo di riduzione del

La macchina
e sicura?

rischio per il pericolo FINE

DETERMINAZIONE DEI LIMITI DELLA MACCHINA
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La Valutazione dei Rischi ha inizio con la determinazione dei limiti della macchina a partire dalla definizione
delle sue funzioni, prendendo in considerazione tutto il ciclo vitale della macchina, quindi sono comprese le

fasi di trasporto, montaggio, smontaggio, smantellamento e rottamazione:

= caratteristiche della macchina e luogo d’uso previsto
= funzioni progettate e vita utile pianificata

= persone coinvolte nel processo di lavorazione

= |imiti fisici

= funzionamenti difettosi e guasti previsti

= uso corretto e uso scorretto ragionevolmente prevedibile

IDENTIFICAZIONE DEI PERICOLI

Successivamente alla determinazione dei limiti, viene eseguito il passaggio piu importante della valutazione
dei rischi: l'individuazione sistematica dei pericoli, e delle situazioni pericolose prevedibili, in tutte le fasi di vita
utile della macchina (trasporto, assemblaggio, installazione, messa in funzione, normale funzionamento,
manutenzione, pulizia, smantellamento e smaltimento).

Esempi di pericolo, cioé di potenziale sorgente di danno:

= [ pericoli di natura meccanica, elettrica e termica

= [ pericoli generati da rumore, vibrazioni, radiazioni, materiali e sostanze
= [ pericoli provocati dal mancato rispetto dei principi ergonomici

= [ pericoli dovuti a scivolamenti, inciampi e cadute

= [ pericoli generati da avviamento inattesi, guasti e rotture

= [ pericoli generati da errori di montaggio

= [ pericoli dovuti all'ambiente in cui la macchina viene utilizzata

= [ pericoli dovuti alla combinazione dei pericoli sopra indicati

Esempi di situazione pericolosa, cioé circostanza in cui una persona € esposta ad almeno un pericolo.

= Lavoro in prossimita di parti in movimento

= Esposizione all'eiezione di parti

= Lavoro sotto a un carico

= Lavoro vicino a oggetti o materiali a temperature estreme

= Esposizione dell'operatore ai pericoli generati dal rumore

STIMA DEI RISCHI

In ogni situazione pericolosa € insita la probabilita, pi 0 meno importante, che si verifichi un evento pericoloso.
Pertanto, dopo che i pericoli sono stati individuati, per ogni situazione pericolosa deve essere effettuata una
stima dei rischi. La stima dei rischi € una valutazione, da eseguire sulla base della gravita del danno e della

probabilita che questo si verifichi, per determinare il massimo rischio generato da ogni situazione pericolosa;
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In particolare il metodo ibrido per la stima del rischio a punteggio numerico e matrice, in accordo con il
Rapporto ISO/TR 14121-2 P. 6.5, prevede prima il calcolo della classe di rischio (CI) effettuato
sommando i tre valori Frequenza (Frequency Fr), Probabilita (Probability Pr), Evitabilita (Avoidance Av)
ed individuando il livello di rischio combinando, attraverso la Matrice di Rischio il risultato CI con il valore
della Gravita (Severity Se).

RISCHIO = SeNCI con CI=Fr+ Pr+ Av
Se: Conseguenze/gravita
4 Mortale, perdita di occhi o arti
3 Danno permanente, perdita di dita
2 Danno non permanente, richiesta attenzione medica
1 Danno non permanente, primo Soccorso

Fr: Frequenza con cui si e verificato I'evento

5 Almeno una volta ogni ora

5 Almeno una volta al giorno

4 Almeno una volta ogni due settimane
3 Almeno una volta all'anno

2 Meno di una volta all'anno

Pr: Probabilita che si verifichi il danno
5 Molto alta

4 Probabile

3 Possibile

2 Rara

1 Trascurabile

Av: Possibilita di evitare il danno

5 Impossibile

3 Possibile

1 Probabile

Fr, Pr, e Av costituiscono la probabilita che si verifichi un danno come descritto nella EN ISO 12100 g, pertanto,

dovrebbero essere stimati in modo indipendente, prendendo in considerazione per ciascuno l'ipotesi peggiore.

PONDERAZIONE DEI RISCHI

Dopo essere stati identificati, i rischi vanno ponderati e gestiti secondo un ordine di priorita con I'obiettivo di
» stabilire se esistano situazioni pericolose che richiedono un'ulteriore riduzione del rischio;
» verificare se la riduzione del rischio richiesta € stata ottenuta senza creare nuovi pericoli 0 aumentare altri

rischi.
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Secondo quanto descritto nel metodo ibrido in accordo con la norma ISO/TR 14121-2 6.5 per la
ponderazione del rischio si utilizza la Matrice di Rischio di seguito rappresentata, individuando il livello di rischio
nella casella colorata incrociando il valore della Classe di rischio CI = Fr + Pr + Av con il valore della colonna
Severity (Se).

CLASSE DI PROBABILITA
Se

3-4 5-7 8-10 11-13 14-15

I Misure di protezione necessarie

Misure di protezione raccomandate

I Adeguato

Quando la gravita Se incrocia la classe, CI nell'area rossa, devono essere attuate misure di protezione per
ridurre il rischio.

Quando la gravita Se incrocia la classe CI nell'area gialla, € raccomandata I'attuazione di misure di protezione
per ridurre ulteriormente il rischio.

Quando la gravita Se incrocia la classe CI nell'area verde, il rischio & gia adeguatamente ridotto.

Durante il processo di ponderazione del rischio, i rischi associati al macchinario o a parti del macchinario
possono essere confrontati con le norme internazionali pertinenti.

Per esempio:

= riduzione del rischio integrata nella progettazione, EN ISO 12100;

= protezione delle apparecchiature elettriche, EN ISO 60204-1;

= architettura del circuito di comando, EN ISO 13849-1;

= distanze di sicurezza, EN ISO 13857;

= temperature delle superfici accessibili, EN ISO 13732-1;

= nporme specifiche per le macchine, per esempio serie EN ISO 280 per le piattaforme elevabili PLE.

RIDUZIONE DEL RISCHIO

Per tutti i rischi non accettabili occorre trovare ed adottare le misure che permettano l'eliminazione e
neutralizzazione dei pericoli, durante I'esistenza prevedibile della macchina, nell’'ordine:
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Parti dei sistemi di comando legate alla sicurezza

I componenti di sistemi di comando delle macchine che assolvono compiti di sicurezza (rispondono a segnali
in ingresso legati alla sicurezza e generano segnali in uscita legati alla sicurezza) sono definiti nelle norme
internazionali come Parti dei sistemi di comando legate alla sicurezza (SRP/CS). Le parti dei sistemi di
comando legate alla sicurezza comprendono l'intera catena funzionale di una funzione di sicurezza, composta

dal livello di input (sensore), dalla logica (elaborazione sicura del segnale) e dal livello di output (attuatore).

La SRP/CS dovra essere progettata e costruita in conformita alla norma EN ISO 13849-1:2015 Sicurezza del
macchinario - Parti dei sistemi di comando legate alla sicurezza - Parte 1: Principi generali per la
progettazione, che segue la EN ISO 13849-1:2008 e precedentemente la EN 954-1, o alla CEI EN
62061/EC:2010 Sicurezza del macchinario - Sicurezza funzionale dei sistemi di comando e controllo elettrici,
elettronici ed elettronici programmabili correlati alla sicurezza. Il progetto del sistema di controllo di sicurezza

deve tener conto sia dell'uso previsto che dell’'uso scorretto ragionevolmente prevedibile.

Entrambe le due norme EN ISO 13849-1 ed EN IEC 62061 possono essere utilizzate per realizzare sistemi di
controllo della sicurezza delle macchine in conformita alla direttiva macchine. Presentano nuove
classificazioni dei sistemi: la EN ISO 13849-1 utilizza i PL (Performance Level) mentre la EN 62061 utilizza i
SIL (Safety Integrity Level).

Le classificazioni PL e SIL possono essere considerate delle varianti dello stesso tema ed & possibile scegliere
di utilizzare la norma piu adatta alla propria applicazione. In generale, se si ha I'abitudine all'utilizzo delle
categorie della norma EN 954-1 e si utilizzano funzioni di sicurezza convenzionali, la norma UNI EN ISO
13849-1 (PL) € probabilmente la scelta piu adatta per transitare in modo pil soft ai nuovi concetti statistici.
Se invece, viene specificamente richiesto l'utilizzo delle classificazioni SIL o se I'applicazione utilizza
un‘architettura complessa o complesse funzionalita elettroniche di sicurezza, la norma CEI EN 62061 & piu
adatta.

La UNI EN ISO 13849-1:2015 ¢ la norma di tipo B1 centrale per la progettazione dei sistemi di sicurezza
nell'ambito della Sicurezza delle macchine: copre tutte le tecnologie, in particolare copre i dispositivi
elettromeccanici, idraulici, elettronici “non complessi” ed alcuni dispositivi elettronici programmabili con
strutture predefinite (mentre la norma EN 62061 riguarda solo i sistemi elettrici, elettronici ed elettronici

programmabili legati alla sicurezza).

Il campo di applicazione della EN ISO 13849-1 é relativo agli SPR/CS (Safety Related Parts of Control
System) ossia le parti dei sistemi di comando delle macchine a cui sono assegnate delle funzioni di sicurezza
SRCF (Safety Related Control Function), indipendentemente dalla tecnologia utilizzata (elettrica, idraulica,

pneumatica, meccanica).
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Queste parti SPR/CS possono essere costituite da circuiti cablati o logici e possono essere parti integranti o
separate del sistema di comando. Le funzioni di sicurezza SRCF sono ad esempio l'arresto attivato da un
dispositivo di protezione elettrosensibile su una pressa, il blocco di un riparo nel momento in cui
un’operazione pericolosa € stata avviata, la prevenzione contro l'intrappolamento di persone, il comando ad

azione mantenuta, etc.

Rispetto alla EN 954-1, la EN 13849-1 prende in considerazione in modo sistematico altri fattori, come ad
esempio |'affidabilita, la diagnostica e la resistenza ai guasti dei componenti, che possono svolgere un ruolo
determinante nello stabilire il grado di sicurezza di un sistema.

II metodo che si usa per valutare la prestazione di sicurezza di un sistema complesso € quello di calcolare la
probabilita che possa capitare un guasto pericoloso in un determinato periodo di tempo tenendo conto

dell'affidabilita dei suoi componenti.

Caratteristiche delle funzioni di sicurezza

I dispositivi di comando di una macchina consentono all'operatore di controllarne il funzionamento: i
comandi (leve, pulsantiere, regolatori elettronici, pannelli touch screen, ecc.) possono essere considerati alla
stregua di ingressi del sistema-macchina. A seguito di un comando impartito, la macchina reagira con un
comportamento o funzione specifica. Alcune di queste funzioni riguardano espressamente la sicurezza
perché il comportamento che viene messo in atto serve a portare la macchina in una condizione di sicurezza.

Parte del processo di riduzione del rischio consiste nel determinare le funzioni di sicurezza della macchina.

Le funzioni di sicurezza devono essere assicurate in tutte le macchine, evidentemente pero esistono
macchine piu pericolose e macchine meno pericolose e di conseguenza le contromisure da prendere per
quanto riguarda il sistema di comando dovranno essere conseguenti alla specifica pericolosita. La UNI EN

ISO 13849-1 elenca alcune ben precise funzioni di sicurezza.

» Funzione di sicurezza Funzione di una macchina il cui guasto pud determinare un immediato aumento
dei rischi

» Funzione di arresto Una funzione di arresto attivata da un dispositivo di protezione (ad es. I'apertura
di un riparo) deve, con la necessaria rapidita dopo |'azionamento, mettere la macchina in condizioni di
sicurezza. Tale arresto deve avere la priorita sugli arresti dovuti a ragioni operative. Quando un gruppo
di macchine lavora insieme in modo coordinato, devono essere previste disposizioni per segnalare al
calcolatore supervisore e/o alle altre macchine che ¢ attiva tale condizione di arresto.

» Funzione di arresto di emergenza Quando un gruppo di macchine lavora insieme in modo
coordinato, le parti legate alla sicurezza devono poter segnalare facilmente una condizione di arresto di

emergenza a tutte le parti del sistema coordinato.
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Identificare le funzioni di sicurezza che devono essere eseguite

A

dalle SRP/CS

v

Per ogni funzione di sicurezza specificare le caratteristiche

richieste

Determinare il livello di prestazione richiesto PL:

&
<
y

\

Progettazione e realizzazione tecnica della funzione di sicurezza.
Identificare le parti legate alla sicurezza che eseguono la

funzione di sicurezza
\_ J

\ 4

/Valutare il livello di prestazione PL considerando \

Categoria

MTTFq4

DC

CCF

SOFTWARE, se esiste

delle suddette parti legate alla sicurezza

Verifica del PL della funzione di

NO
sicurezza:

PL = PL:

Validazione

NO

tutti i requisiti sono soddisfatti?

NO

Tutte le funzioni di sicurezza sono

state analizzate?

Alla ISO 12100
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INDIVIDUAZIONE DELLE FUNZIONE DI SICUREZZA E SPECIFICA DELLE CARATTERISTICHE

La funzione di sicurezza definisce il modo in cui le misure di protezione devono ridurre il rischio. Deve essere
definita una funzione di sicurezza per ogni pericolo che non sia stato eliminato durante la progettazione.

Questo primo passo della progettazione & sicuramente il piu delicato, difficoltoso ed importante poiché
influenza tutte le altre fasi della progettazione. La norma UNI EN ISO 13849-1 fornisce un elenco di elementi

da considerare durante l'identificazione della funzione di sicurezza:

» i risultati della valutazione del rischio per ogni pericolo o situazione pericolosa specifici;

» le caratteristiche operative della macchina, inclusi

= uso previsto della macchina (incluso I'uso scorretto ragionevolmente prevedibile),
= modalita di funzionamento (per esempio modalita locale, modalita automatica,
= modalita relative a una zona o parte della macchina),

= durata del ciclo, e tempo di risposta;

» operazioni d'emergenza;

» descrizione dell'interazione tra diversi processi di lavoro e attivita manuali (riparazione, messa a punto,
pulizia, ricerca guasti, ecc.);

» comportamento della macchina che si intende ottenere o impedire con la funzione di sicurezza;

» condizioni, per esempio modalita di funzionamento, della macchina in cui € necessario siano attiva(e) o
disabilitata(e);

» frequenza di funzionamento.

DETERMINAZONE DEL LIVELLO DI PRESTAZIONE RICHIESTO

Per ogni funzione di sicurezza individuata che deve essere svolta da una SRP/CS, il progettista decide il
contributo alla riduzione del rischio che essa deve fornire, ossia il PLr. Il PLr € il livello di prestazione che il
circuito realizzato deve raggiungere per essere considerato conforme alle necessita di riduzione del rischio,
questo contributo non copre il rischio complessivo della macchina, ma solo quella parte del rischio legata all’
applicazione di quella particolare funzione di sicurezza. Quanto maggiore € I'entita della riduzione del rischio

richiesta da parte della SRP/CS, tanto piu alto deve essere PLr.

Lo strumento che viene utilizzato per stabilire quale dovra essere il contributo alla riduzione del rischio
fornito dalla funzione di sicurezza € un grafico del tipo ad albero delle decisioni che porta ad individuare in
modo univoco il valore di PLr. Se vengono individuate piu funzioni di sicurezza, per ognuna di esse occorre
definire il PLr.

8/23 Certifico Srl - IT | Rev. 12.0 2021





VADEMECUM CE | Parti dei sistemi di comando legate alla sicurezza

- Vengono rilevati alcuni ma non tutti i guasti.

- L'accumulo dei guasti non rilevati pud portare alla perdita della funzione di sicurezza.

Architettura designata per la categoria 3

im Mezzo di interconnessione
I1, 12 Dispositivo di ingresso, per esempio sensore
L1, L2 Logica
m Sorveglianza
01, 02 Dispositivo di uscita, per esempio contattori
C Sorveglianza incrociata
im im
I1 > L1 > 01
«------- >
7'} m
P C
im v im
12 > L2 02
-------- >
m
CATEGORIA 4

Le parti dei sistemi di comando legate alla sicurezza di categoria 4 devono essere progettate in modo che:

= un singolo guasto in una qualsiasi di tali parti legate alla sicurezza non porti alla perdita della funzione di
sicurezza;
= il singolo guasto venga rilevato in corrispondenza o prima della successiva richiesta delle funzioni di

sicurezza, per esempio immediatamente allaccensione, alla fine di un ciclo operativo della macchina.

Se tale rilevamento non € possibile, un accumulo di guasti non deve portare alla perdita della funzione di
sicurezza.

Spesso capita che i ripari di interblocco di un motore siano piu di uno poiché per ragioni produttive si ha
I'esigenza di accedere all'area pericolosa da pil parti. Ovviamente ciascun accesso deve essere sorvegliato in
egual misura. Si configura quindi l'esigenza di mettere in serie i contatti dei microinterruttori (che,
ricordiamo, sono due per ciascun riparo a causa del requisito di ridondanza).

Comportamento del sistema:

- Quando si verifica il singolo guasto la funzione di sicurezza viene sempre assicurata.

- I guasti vengono rilevati in tempo per evitare la perdita della funzione di sicurezza.
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Architettura designata per la categoria 4

im Mezzo di interconnessione
11, I2 Dispositivo di ingresso, per esempio sensore
L1, L2 Logica
m Sorveglianza
01, 02 Dispositivo di uscita, per esempio contattore principale
C Sorveglianza incrociata
im im
I1 > L1 > 01
- -————— >
7} m
e
Im * im
12 > L2 02
- ---=-=-=-- >
m

La scelta di una categoria per una particolare SRP/CS dipende principalmente da:

=  |a riduzione nel rischio da conseguire mediante la funzione di sicurezza a cui la parte contribuisce;
= il livello di prestazione richiesto (PLr);

= |e tecnologie utilizzate;

= il rischio che si presenta in caso di una o piu avarie in quella parte;

= |a possibilita di evitare le avarie in quella parte (avarie sistematiche);

= |a probabilita che si verifichino una o piu avarie in quella parte e i parametri pertinenti;

= il tempo medio al guasto pericoloso (MTTFd);

= |a copertura diagnostica (DC);

= jl guasto da causa comune (CCF) nel caso delle categorie 2, 3 e 4.

Tempo medio al guasto pericoloso di ogni canale MTTFd

(Mean time to dangerous failure)
L'MTTFd € l'intervallo di tempo medio prima del verificarsi di un guasto pericoloso. Fornisce una stima della
qualita e della affidabilita dei componenti utilizzati. L'affidabilita vera di un sistema non & mai nota

esattamente, pero la statistica e il calcolo delle probabilita ci offrono lo strumento per stimarla.

La probabilita di un sistema di non guastarsi durante il suo funzionamento & misurata dal suo tasso di guasto
A (numero di guasti per ora), il suo inverso, detto tempo medio fra i guasti, & misurato in ore ed &

comunemente indicato con la sigla MTTF.

Il parametro MTTFq si riferisce solo alla stima dei guasti casuali (solo quelli potenzialmente pericolosi € hon

quelli generici) ed indica quale & l'intervallo di tempo medio che si prevede possa trascorrere senza avere
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guasti pericolosi (riferito ad ogni singolo canale del circuito, dove per canale si intende ogni sequenza
funzionale Input-Logic-Output come indicato nel paragrafo sulle categorie).
Alcuni guasti, anche tra quelli pericolosi, possono essere esclusi ovvero si puo ritenere che la probabilita che

accadano & pressoché zero.

La norma stabilisce che la stima di MTTFq sia svolta utilizzando uno dei seguenti 3 metodi:

Metodo | Commento

Da un valore preciso, ma non sempre i dati sono

A | Usare i dati forniti dal fabbricante : -
disponibili

Usare i metodi indicati nelle appendici C e | Da un valore preciso se tutto € stato svolto
D della presente norma correttamente, ma puo essere oneroso da utilizzare

Ci si accontenta di un valore molto conservativo
C | Scegliere il valore di 10 anni scegliendo il caso peggiore per essere sicuri di non
sopravvalutare il dispositivo

Questi 3 metodi devono essere utilizzati in ordine gerarchico tentando prima i metodi A e B, che danno un
valore tendenzialmente corretto ma possono essere piu difficili da ottenere e calcolare. II metodo C
rappresenta invece la strada piu facile, ma dovrebbe essere usato solo come “extrema ratio”. Infatti esso
potrebbe indurre un valore di PL basso mentre in realta il canale potrebbe essere pil “prestante”,

conducendo ad una nuova iterazione del calcolo del PL quando in realta non ce ne sarebbe bisogno.

Il valore del'lMTTFq in_anni al termine ottenuto, deve essere confrontato nella seguente tabella per ottenere

la classe in cui collocare il canale.

Classe di ciascun canale Intervallo di variazione per ciascun canale
Basso (low) 3 anni < MTTFq < 10 anni
Medio (medium) 10 anni £ MTTFq < 30 anni
Alto (high) 30 anni < MTTFq4 < 100 anni

L'MTTFd viene quindi calcolato prima su ogni singolo componente, poi su ogni singolo canale ed infine un
MTTFd complessivo per tutti i canali (se I'architettura del sistema di comando ne prevede pil di uno, ossia

per i sistemi ridondanti).

L'appendice C della norma EN 13849-1 indica diversi metodi per calcolare o valutare i valori di MTTFq per i

singoli componenti:
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Metodo 1 basato sul rispetto delle buone pratiche tecniche ed applicabile per tutti i tipi di componenti,
idraulici, pneumatici, meccanici ed elettrici;

Metodo 2 applicabile ai componenti idraulici;

Metodo 3 per calcolare I'MTTFd di componenti pneumatici, meccanici ed elettromeccanici utilizzando il
parametro B10 (numero medio di cicli fino al guasto pericoloso del 10% dei componenti);

Metodo 4 dati sui valori di MTTFd per i componenti elettronici.

Per tutti i componenti elettromeccanici, (es. relé e contattori) il tasso di guasto aumenta con il numero di
cicli lavorati, pertanto la loro affidabilita non viene riferita al tempo per cui hanno lavorato bensi al numero di
cicli effettuati. Il parametro utilizzato € il valore B10 espresso in numeri di manovre dopo il quale si
verificano guasti nel 10% dei componenti esaminati durante una prova della durata di esercizio sotto carico.

Per portare a termine il calcolo & necessario, quindi, tenere presenti i due seguenti punti:

1 MTTFy, ot € ottenuto dagli MTTFq dei singoli componenti per mezzo della seguente formula

1 _1 1 1
/MTTE, ... = /MTTE;, * /MTTE,, "+ /MTTE,

se n sono i componenti del canale.
2 Nelle architetture a doppio canale si assume che i due canali abbiano lo stesso MTTFq : questo valore
comune ai due canali deve essere utilizzato per calcolare il PL.

3 Qualora viceversa i due canali differiscano per il valore di MTTF4, sono possibili due scelte:

= Utilizzare il valore di MTTFq pili piccolo facendo una assunzione di caso peggiore
= Utilizzare la seguente formula:
2 1
MITEy =3 |MTTF e + MTTFg 0o — 75 (MTTF; ., )+ (1/MTTF,; ., )

Dove MTTFq,c1 € MTTFq, c2 sono i valori per i due canali ridondanti.

Per dare una idea dei valori tipici per MTTFq forniti dai costruttori per alcuni componenti riportiamo la

seguente tabella:

Componente 7 MTTFq4 ‘
Microinterruttore di interblocco a chiave 30 anni
Microinterruttore di interblocco a leva 15 anni
Teleruttore 32 anni
PLC di sicurezza 60 anni
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Copertura Diagnostica DC

(Diagnostic Coverage)
Misura dell’efficacia della diagnostica, che puo essere determinata come rapporto tra la percentuale di guasti
pericolosi rilevati e la percentuale dei guasti pericolosi totale:

(n° guasti pericolosi per ora)/(n° guasti pericolosi totalf)

Questo parametro attribuisce un valore numerico alla capacita dei sistemi di sorveglianza di rilevare per
tempo un eventuale guasto. Come MTTFd € un parametro che puo essere riferito ad una singola parte od un

singolo componente.

La stima del DC nella maggior parte dei casi puo essere svolta tramite il metodo FMEA (Failure Mode and
Effects Analisys — modo di guasto e analisi degli effetti) descritto nella IEC 60812, o metodi simili.

Nel caso di parti del sistema di controllo con diversi DC, & possibile calcolare la DC media dell'intera SRP/CS
(necessaria per la stima del PL) utilizzando una formula. Si calcola quindi la DC per l'intero sistema e non per

il singolo canale come succedeva per 'MTTFd.

De D, e
Yurre, + YurrE, o+ Y MTTE,

1 1 1
/mrTE, + /MTTE, + + /MTTE,

DCapy =

In EN ISO 13849:2015 la norma espone una tabella dove sono forniti i valori del DC per numerosi sistemi di
sorveglianza comunemente usati. Alcuni di essi sono in realta intervalli di oscillazione in cui scegliere il DC in

base all'applicazione di sicurezza che il progettista sta esaminando.

Analogamente a quanto accade per il MTTFq4 , il valore del DC in percentuale al termine ottenuto, deve

essere confrontato nella seguente tabella per ottenere la classe in cui collocare il canale.

DC

Classe di ciascun canale Intervallo di variazione per ciascun canale
Nessuna (none) DC < 60%
Basso (low) 60% < DC < 90%
Medio (medium) 90% < DC < 99%
Alto (high) DC < 99%

Va notato che in questa tabella compare la classe “nessuna”. Cio significa che la copertura fornita dalla

sorveglianza su un canale che ha un DC in questa classe & nulla.
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| PL Bassi Numero di PL bassi PL dell’intero sistema
>3 Nessuno, non ammesso
a
<3 a
> 2 a
b
<2 b
> 2 b
C
<2 C
>3 C
d
<3 d
>3 d
e
<3 e
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Dispositivi di comando a due mani

Le macchine devono essere progettate in modo tale che le protezioni utilizzate per la sicurezza possano
garantire protezione agli addetti alla produzione, manutenzione, riparazione e pulizia, senza ostacolare lo
svolgimento del lavoro. Ci sono situazioni in cui € necessario che 'operatore acceda alla zona pericolosa
durante la lavorazione; in questi casi si devono prendere misure di sicurezza alternative: sulla macchina
dovranno essere installati mezzi adeguati che riducano il rischio e che utilizzino il comando manuale (EN ISO
12100:2010), tra cui anche i dispositivi di comando a due mani, per autorizzare il funzionamento degli elementi

pericolosi.

I comandi a due mani possono essere efficacemente utilizzati quali dispositivi di protezione per |'operatore, in

quanto lo costringono a tenere le mani sui comandi e quindi fuori dalle zone pericolose.

Perché i comandi a due mani siano un mezzo di protezione efficace € necessario che siano soddisfatti alcuni

requisiti:

= j comandi a due mani proteggono solamente l'operatore, quindi le altre persone che possono essere
presenti attorno alla zona pericolosa devono essere protette da altre misure; in particolare, I'accesso alla
zona pericolosa nelle vicinanze della postazione in cui € posizionato il comando a due mani deve essere
sufficientemente piccolo da venire, in pratica, ostruito dal corpo dell'operatore che aziona il comando a
due mani;

= devono essere mantenuti azionati finché le condizioni pericolose sono terminate; per esempio, nel caso di
una pressa meccanica, i comandi a due mani devono essere mantenuti azionati finché termina la fase di
discesa della mazza, mentre, durante la fase di risalita, possono normalmente essere rilasciati.

= ¢ fondamentalmente raccomandato di curare la loro collocazione, I'eventuale combinazione con altre
protezioni, I'aspetto della regolazione, che deve sempre richiedere un intervento volontario, e la garanzia

di disponibilita della funzione di sicurezza, anche in caso di guasto.

La norma di tipo B di riferimento per i comandi a due mani & la EN ISO 13851:2019 Sicurezza del macchinario
- Dispositivi di comando a due mani - Principi per la progettazione e la scelta; essa specifica i requisiti di
sicurezza di un dispositivo di comando a due mani (THCD) e la dipendenza del segnale di uscita

dall'azionamento manuale dei dispositivi di azionamento.

Il presente documento descrive le caratteristiche principali dei dispositivi di controllo a due mani per garantire
la sicurezza e stabilisce combinazioni di caratteristiche funzionali per tre tipi. Essa non si applica ai dispositivi
destinati ad essere utilizzati come dispositivi di convalida, come dispositivi di comando ad azione mantenuta o

come dispositivi di controllo speciali.
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' I
Requirements | Subclause . 11 -

Use of both
hands
(simultaneous
actuation)
Relationship
between input
signals and
output signal
Cessation of
the output 5.4 X X X X X

signal
Prevention of
accidental 5.5 X X X X X
operation

defeat

Re-initiation of

the output 5.7 X X X X
signal

actuation

At least PL c

5.2 X X X X X

5.3 X X X X X

(according to
ISO 13849-1)
orSIL 1
(according to
IEC 62061

At least PL d
with category 3
(according to
ISO 13849-
"):or SIL 2
with HFT=I
(according to
IEC 62061)
Use of PL e
with category 4
(according to
ISO 13849-1)
or SIL 3
with HFT=I
(according to
IEC 62061
a Whenever the selection of a type I THCD is being considered, it is important to carry out the risk
assessment carefully to determine whether the characteristics of synchronous operation and of re-initiation

can be neglected.

Table 1 - List of types of the THCD and minimum safety requirements
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-

Figure 3 - Example of a relocatable THCD with a distance ring
Key

1 Distance ring

Pipes, cables and connections shall be protected against damage using the considerations presented in 8.2
and 8.4.4 of the standard.
Safety distance

To calculate the required safety distance (referred to as the minimum distance in ISO 13855) between the

control actuating devices and the danger zone, the following shall be taken into account:

the hand/arm speed (see ISO 13855);

- the shape and arrangement of the THCD;

- the response time of the THCD;

- the maximum time taken to stop the machine, or remove the hazard, following cessation of the output
signal of the THCD;

- the intended use and foreseeable misuse of the machine (see ISO 12100);

- relevant type C standards.
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Verification and validation

General requirements for verification and validation

Compliance with the requirements specified for a THCD, shall be verified and validated by visual inspection,
theoretical assessment of the design and by practical tests as appropriate. A summary of the verification
procedures is given in Table 2.

NOTE Table 2 is not relevant for integrators using pre-assessed THCD.

Procedure
Safety \IE] Perfomance
requirements . . Measurement
inspection test

Operating
conditions and Apply relevant
8.2 : X X
environmental standards
influences

Requirements

8.3 on enclosures X X By type testing
Selection, design
and installation
8.4 of control X X X
actuating
devices
Unintended
output signal
8.5 caused by X X
acceleration
forces
Unintended For hand-held
8.6 . X X .
control actuation machines
. For relocatable
8.7 Stability X THCDS
8.8 Response time X
10 Marking X
52 Use of both X X
hands
Relationship
5.3 input/output X
signal
5.4 Cessatio_n of X
output signal
) Use the
5.5 ,?)([:)Cel(rjaet?(i):?]l X X X methods of
Clause 8
5.6 Defeating X X X By ag%'y'”g
5.7 Re-initiation X Resetting
verification
58 Synchro_nous X X
operation

Table 2 - Verification and validation
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The THCD subsystem shall be validated according to ISO 13849-2 or IEC 62061.

The verification procedures concern exclusively the THCD itself and do not take into consideration the possible
effect of the control system of the machinery to which the THCD is connected. Feedback signal(s) from the

machine control system, which might eventually be required by the design of the THCD, shall be simulated.

The verification procedures that shall be considered will depend upon the design of the THCD, the type of the
THCD, the operating conditions, the method of attachment and positioning of the THCD and the specific safety
distance requirement, etc. These verification procedures include visual inspection, performance testing)
measurement and theoretical assessment. This document gives some guidance on test procedures, in
particular on "prevention) of defeat", but it does not specify detailed test methodologies.

The designer and/or the manufacturer shall arrange for the THCD to be verified and/or type-tested so as to
demonstrate that the device conforms to the design specifications. The requirements of these specifications

may be given in standards (e.g. I EC 60204-1) or by the designer where no standard exists.

Visual inspection

Visual inspection shall be performed to verify the features required for the specific type of THCD just by

physical examination and shall be applied to the items listed in Table 2.

Any components used as well-tried components shall be specifically identified by the THCD manufacturers'
documentation.

Performance test

Performance tests shall be performed to verify the features required for the specific type of THCD operation.
The fault simulation is based on the fault analysis of the THCD design. It includes simulation of all safety-
related faults for type II, type IIIB and type IIIC (see Table 1 and Table 2).

Measurement

Measurement shall be performed to verify the specified dimensions, binary signals, mechanical features, times,
etc.

Prevention of defeat

For the most common types of design, some or all of the measurement tests shall be applied. The intended
use and the shape of the THCD indicate which of the measurement tests in Annex A are necessary since some

of the measurement tests are contained within others and some are complementary.

These combinations of tests are intended to prevent defeat by using one hand only and also defeat by using
one hand and the elbow, the knee, the hip, the thigh or the stomach.
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Ripari

Il riparo meccanico € la forma piu ricorrente di barriera protettiva nella costruzione di macchine, esso ricopre
gli elementi pericolosi della macchina oppure delimita le zone di pericolo e svolge la sua funzione protettiva,
senza interferire o interferendo in modo limitato e progettualmente ben definito con le funzioni della macchina
e delle persone che con essa interagiscono. La relativa semplicita di questa forma di protezione non deve,
tuttavia, trarre in inganno circa l'effettiva complessita del problema e delle possibili soluzioni.

I ripari devono avere le caratteristiche citate in Direttiva macchine 2006/42/CE Allegato I punto 1.4.2.

La norma di tipo B di riferimento per i ripari € la EN ISO 14120:2015 Sicurezza del macchinario - Ripari -
Requisiti generali per la progettazione e la costruzione di ripari fissi € mobili; essa specifica i requisiti generali
per la progettazione e la costruzione di ripari il cui obiettivo principale € la protezione delle persone dai pericoli
meccanici, ma non si applica a quelle parti dei ripari che azionano i dispositivi di interblocco.

I ripari fissi devono essere fissati in modo solidale alla macchina o in modo da richiedere I'uso di utensili per
la loro apertura (per es. tramite saldature, viti, bulloni ecc.) e non devono poter rimanere assicurati senza i

loro mezzi di fissaggio, rendendo in tal modo improbabile una facile elusione:

= Riparo a segregazione totale che impedisce I'accesso alla zona pericolosa da tutti i lati

* Barriera distanziatrice che non racchiude completamente la zona pericolosa, ma impedisce o riduce
I'accesso in virtl delle sue dimensioni e della sua distanza dalla zona pericolosa, per esempio una

recinzione perimetrale o un riparo a tunnel.
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2

I ripari mobili possono essere aperti senza I'ausilio di utensili, ma in ogni caso con un‘azione volontaria. Essi
devono essere fissati alla macchina in modo da essere trattenuti anche quando aperti e gli elementi di fissaggio

devono essere rimossi solo con l'ausilio di un utensile.

= Riparo motorizzato azionato da una fonte di energia diversa da quella umana o dalla gravita.

= Riparo a chiusura automatica riparo mobile azionato da un elemento della macchina o dal pezzo da lavorare
0 da una parte dell'attrezzatura, in modo da permettere il passaggio del pezzo e poi tornare
automaticamente nella posizione di chiusura. L'apertura automatica del riparo con chiusura automatica
deve essere limitata al tempo necessario all'inserimento del pezzo; non deve essere possibile, inoltre,

bloccare il riparo in posizione aperta.

I ripari regolabili possono essere di tipo fisso o mobile, possono essere costituiti da un elemento unico o
incorporare una o piu parti regolabili e limitano I'accesso alle parti degli elementi mobili indispensabili alla
lavorazione. La regolazione puo essere fatta su una parte del riparo stesso o su tutto, manualmente, quindi
rimane fissa durante una particolare operazione, o automaticamente durante una particolare operazione. Le
parti regolabili devono essere tali da consentire di limitare I'apertura al minimo necessario per il passaggio del

materiale, regolabili senza l'uso di un utensile.
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= Riparo regolabile manualmente, tipo di riparo dove la regolazione ¢ effettuata manualmente e rimane fissa

durante una particolare operazione.

I ripari interbloccati sono dei ripari associati a dei dispositivi di interblocco che, unitamente al sistema di

comando della macchina, fanno in modo che:

- le funzioni pericolose della macchina gestiste dal riparo non possano funzionare fino a che il riparo &

chiuso;

- se il riparo € aperto mentre le funzioni pericolose sono attive, & fornito un comando di arresto;

- quando il riparo & chiuso, le funzioni pericolose della macchina, da questo gestite, possono funzionare.

La chiusura del riparo non da inizio di per se stessa alle funzioni pericolose della macchina.

oo
(=]

E

Riparo interbloccato con comando dell’avviamento Speciale forma di riparo interbloccato che, una volta

raggiunta la posizione chiusa, invia un comando per avviare le funzioni pericolose della macchina senza

I'uso di un comando di avviamento separato.

Riparo interbloccato con bloccaggio del riparo Riparo associato ad un dispositivo di interblocco in modo

che siano eseguite le seguenti funzione (insieme al sistema di comando della macchina):

- le funzioni pericolose della macchina gestite dal riparo non possono funzionare finché il riparo & chiuso

e bloccato;
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SUBCLAUSE | SAFETY REQUIREMENTS AND/OR VERIFICATION ANDJOR

MEASURES VALIDATION METHODS
CHECK |A|B|/C|DJE|F

5.1 MACHINE ASPECTS

5.1.1 GENERAL

5.1.2 Access to hazard zones is minimized by e.qg. O X | X X | x
enabling routine adjustments without opening or
removing the guards.

5.1.3 The guard is designed to contain and withstand | X X | x
ejected parts from workpiece, machinery, or
tools.

5.1.4 The guard is designed for containment of a X X | X
hazardous substances.

5.1.4 The guard is designed to form a part of the O X X | X
extraction system.

5.1.5 The guard is designed to reduce noise. | X X

5.1.5 The guard have adequately sealed joint to reduce O X X
emission.

5.1.6 The guard is designed to protect from radiation. O X X

5.1.7 The guard is designed to contain and dissipate O X | X
released energy in case of an explosion

5.1.7 Ali potential ignition sources have been O X | X
considered in order to protect the guard from
being an ignition source.

5.2 HUMAN ASPECTS

5.2.1 Reasonably foreseeable aspects of human a X | X X | x
interaction with machinery have been considered.

5.2.2 The guard is positioned according to ISO 13857. O X X | X

5.2.3 The movable guard is designed and positioned to O X X | X
prevent it from closing when persons are in the
hazard zone.

5.2.3 Other means are used in to prevent persons from O X X | X
remaining undetected in the hazard zone.

5.24 The guard is designed and constructed to offer | X X | x
adequate viewing of the process.

5.2.5 ERGONOMIC ASPECTS

5.2.5.1 Ergonomic principles have been taken into | X | X
account .

5.2.5.2 Removable sections of guards are designed to be O X | X X | X
of a suitable size, weight, and design to permit
ease of handling.

5.2.5.2 Removable sections of guards are provided with a X X | x
suitable attachment devices for transport by
means of a lifting device.

5.2,5.3 Movable guards or removable sections of guards | X X | X
are designed to permit ease of operation.

5.2.5.4 The power operate d guards is not capable of O X X X | x
causing injury.

5.2.6 The guard is designed to take into account O X | X X | X
foreseeable use and reasonably foreseeable
misuse.

5.3 GUARD DESIGN AND CONSTRUCTION ASPECTS

5.3.1 The guard shall not create a further hazard. | X | X

5.3.2 The guard is designed so as not to cause a X X X | x
hazardous crushing or trapping points with parts
of the machine or other guards.
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Interblocchi

La norma di riferimento per gli interblocchi &€ la UNI EN ISO 14119:2013 Safety of machinery -
Interlocking devices associated with guards - Principles for design and selection (ISO 14119:2013) che ha
sostituito la UNI EN 1088:1996.

Le due norme forniscono la regola per la costruzione e l'installazione dei dispositivi di interblocco associati ai
ripari mobili (removable guard) delle macchine.

Esaminando la norma®), risalta immediatamente che non si tratta di un mero aggiornamento, quanto
piuttosto di un profondo riesame critico della sicurezza legata ai dispositivi di interblocco.

In particolare la norma affronta una problematica ben presente a tutti i tecnici che si occupano di macchine:

1. I dispositivi di interblocco vengono spesso elusi.
2. L’elusione é tanto piu frequente quanto maggiore é I'utilita/vantaggio nel metterla in atto.

Vi sono sempre delle motivazioni molto concrete che inducono operatori, manutentori, prepositi o perfino
datori di lavoro a mettere in atto o tollerare la manomissione dei dispositivi: risparmio di tempo e fatica,
ampliamento delle capacita della macchina, esecuzione di lavorazioni difficoltose o illecite, cattiva
progettazione per particolari fasi di utilizzo, ecc.

Nella nuova norma pertanto viene presa in considerazione la specifica attivita di progetto tesa a
eliminazione o minimizzazione le motivazioni che possono condurre un operatore a mettere
fuori servizio un dispositivo di interblocco.

Per questo motivo, sebbene la norma appartenga al gruppo B2 - concernente i componenti di protezione - &
mirata non solo ai costruttori del componente, ma anche ai costruttori di macchine o ai datori di lavoro che
le impiegano nelle loro imprese.

E interessante citare una ricerca svolta dalla associazione delle compagnie di assicurazione dei datori di
lavoro tedeschi, dalla quale risulta che solo il 40% dei dispositivi di interblocco vengono manipolati e che il
25% degli infortuni sono prodotti da tali manomissioni.

La ricerca ha messo in evidenza i seqguenti fatti sostanziali:
1. Generalmente solo i dispositivi che intralciano il ciclo produttivo vengono manomessi.

2. La probabilita di manomissione & tanto pilu elevata quanto piu il dispositivo & concepito malamente dal
punto di vista delle operazioni che il dispositivo intende proteggere.

3. Il vantaggio di manipolare i dispositivi di protezione dipende fortemente dalle operazioni che devono
essere svolte sulla macchina.

4. Le manomissioni hon vengono sempre eliminate una volta terminato l'intervento, soprattutto quando la
manipolazione riguarda operazioni fatte raramente.

5. Talvolta la manomissione diviene inevitabile, quando in fase di progettazione non sono state prese in
considerazione particolari fasi di utilizzo della macchina quali ad esempio I'approntamento, I'impostazione
0 la messa in servizio.

6. Il fatto che una macchina sia marcata CE non significa necessariamente che essa non possa 0 non debba
essere forzosamente manomessa.
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C: Interruttore di posizione
1: senso di apertura

Fig. 5 — Camme lineari

B C

B
—

Legenda

A: Rijparo mobile

B: Dispositivo di interblocco cerniera
C: Riparo fisso

Fig. 6 — Cerniere

Dispositivi di TIPO 2

Legenda
1. Sensore di posizione
2: Attuatore (linguetta)

Fig. 7 - Sensori di posizione con attuatore a linguetta
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Legenda
1! Interruttore
2: Serratura

Fig. 8 - Interblocchi a chiave bloccata

Dispositivi di TIPO 3

2 2
— S =
3 - e [’] -

- -4 eo 3 =-
Seamal (- D Dtk
o e | =
o otk

WV v 1 h -

5 6 5 6

Riparo mobile chiuso Riparo mobile aperto

Legenda

1. Riparo mobile

2: Dispositivo di interblocco

3: Attuatore (induttivo, magnetico o capacitivo)
4: Interruttore di prossimita

5: Sistema di attuazione

6. Sistema dj uscita

Fig. 9 - Dispositivi di interblocco con interruttori di prossimita
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Dispositivi di TIPO 4

\ s\

H\:ﬁ.

Legenda

1: Senso di apertura

2: Dispositivo di interblocco di tipo 4
3: Magnete attuatore codificato

4: Rijparo mobile

Fig. 10 - Dispositivi di interblocco di tipo 4 con magnete codificato

Legenda

1: Senso di apertura

2: Dispositivo di interblocco di tipo 4
3: RFID codiificato

4: Rijparo mobile

Fig. 11 - Dispositivi di interblocco di tipo 4 con RFID codiificato
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Tabella 3 — Dispositivi di interblocco con funzione di bloccaggio elettromeccanico/elettromagnetico

Valutazione della forza di ritenuta

Direzione della forza Postura AR VeligeEe
della forza forza N

Trascinamento
orizzontale (tiro)

Sollevamento
verticale

Sollevamento
verticale

Orizzontale,
parallelo al piano
di simmetria del

corpo in avanti
Tiro

Orizzontale
parallelo al piano
di simmetria del

corpo in avanti
Spinta

Orizzontale,
normale al piano
di simmetria del

COrpo verso

I'esterno del

corpo

Orizzontale,
normale al piano
di simmetria del

corpo

Seduto

In piedi, torso e

gambe piegati,
piedi paralleli

In piedi, libero

Dritto in piedi,
piedi paralleli, o
in postura di
camminata

In piedi, piedi
paralleli, o in
postura di
camminata

In piedi, torso
laterale piegato

In piedi, piedi
paralleli

A una sola mano

Impugnature bi-
manuali,
orizzontali

Impugnature a
una sola mano,
orizzontali

Impugnature bi-
manuali, verticali

Impugnature bi-
manuali, verticali

La spalla preme
su un lato su
una piastra
metallica

Impugnatura a
una sola mano,
verticale

Tabella 4 — Valutazione della forza di ritenuta
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Determinare se il dispositivo di interblocco € necessario
Inizio
v
Inerzia dell’intero sistema > tempo di accesso con arti superiori/inferiori

/\

Ripari chiusi con Ripari chiusi senza
interblocco interblocco

Fig. 12 — Diagramma scelta dispositivi di protezione

Analisi elusione dispositivi

Inizio
v
Applicazione delle misure di base

|A

+‘
E presente un incentivo all'elusione?

NOJ sxl

Possibilita di eliminazione o

Necessaria I'applicazione di

. e . riduzione al minimo degli
misure contro |"'elusione in un

. incentivi all'elusione dei
modo ragionevolmente

dispositivi di interblocco
prevedibile" secondo la tabella P

o d

Eliminazione o riduzione al
F| ne minimo dell'incentivo
all'elusione mediante

I'applicazione di misure di

progettazione o I'esecuzione di

Fig. 13 — Analisi possibilita elusione dispositivi
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Attivita

Messa in servizio

Test di programma/Ciclo di
prova
Installazione/regolazione/m
odifica/ preparazione
Lavorazione

Accesso con le mani per la
rimozione di trucioli
Sostituzione manuale del
pezzo in lavorazione
Accesso con le mani per la
risoluzione dei guasti
Controllo/prelievo di
campioni casuali

Accesso con le mani per
misurazioni/ regolazioni di
precisione

Sostituzione manuale
dell'utensile

Manutenzione
ordinaria/periodica
Risoluzione dei problemi
della macchina

Pulizia, ad es. rimozione di
trucioli

Note
a Modli operativi

Modo operativo 12

Attivita ammesse per questi modi operativi?
Flessibilita, ad es. in caso di pezzi in lavorazione

R
o

2 k)

S <)

2 S

] ©

2 £

o =

© > 8 .

8 o = [)
© © © © o] o c
N ™o ¥ W I} 1= © O o
o o o [<} = 9 s o B
z =2 = 2 FS S ) g =
= = = = = =) v e}
B ® 8 ® 2 2 . 2
§ § § © g & & e
Qa o o o a o > [
o o o o w | o | B S [
o o o o = © = o Q
T ©W T T = = T <
) o) o) [} B 3 o c 2
= = = = < a o = =

b Vantaggi senza riparo: 0 = nessuno, + = limitati; ++ = sostanziali

Tabella 5 — Matrice analisi possibile elusione
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Maggiore liberta di movimento®
Migliore fluidita di movimento®
Eliminazione delle interruzioni®

Minore sforzo fisico®
Percorso pili breve®
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Schiacciamento di parti del corpo

Il pericolo di schiacciamento & generato se due parti si muovono una verso l'altra o se una parte mobile si
muove verso una fissa. La zona di schiacciamento €, quindi, la zona nella quale il corpo o sue parti sono
esposti ad un pericolo di schiacciamento.

La norma di tipo B di riferimento per il pericolo di schiacciamento € la EN ISO 13854:2019 Sicurezza de/
macchinario Spazi minimi per evitare lo schiacciamento di parti del corpo; essa specifica gli spazi minimi per
parti del corpo, per consentire a coloro che la utilizzano (per esempio, hormatori, progettisti di macchine) di
evitare i pericoli derivanti dalle zone di schiacciamento ed & applicabile quando & possibile ottenere un
adeguato livello di sicurezza adottando questo metodo.

SPAZI MINIMI

Metodologia per 'utilizzo del presente documento

Il metodo di utilizzo del presente documento deve far parte della strategia iterativa di sicurezza descritta nel
punto 4 della ISO 12100:2010.
L'utilizzatore del presente documento deve:
a) identificare i pericoli di schiacciamento;
b) valutare i rischi derivanti da tali pericoli in conformita alla ISO 12100, prestando particolare attenzione agli
aspetti seguenti:
= se e prevedibile che il rischio derivante da un pericolo di schiacciamento coinvolga diverse parti del
corpo, si deve applicare lo spazio minimo di cui al prospetto 1 in relazione alla pit grande di queste
parti [vedere anche d)],
= il comportamento imprevedibile dei bambini e le loro dimensioni del corpo se i bambini sono compresi
nella popolazione a rischio,
= se parti del corpo possono entrare nella zona di schiacciamento in una configurazione diversa da quelle
indicate nel prospetto 1,
= se sono da tenere in considerazione indumenti spessi 0 ingombranti (per esempio indumenti di
protezione per temperature estreme) o utensili,
= se il macchinario & utilizzato da persone che indossano calzature dalla suola spessa (per esempio
zoccoli), che aumentano la dimensione effettiva del piede;
¢) selezionare nel prospetto 1 lo spazio minimo appropriato relativo alla parte del corpo a rischio (vedere anche
appendice A), e
d) se non ¢ possibile ottenere una sicurezza adeguata con gli spazi minimi selezionati nel prospetto 1, si

devono utilizzare ulteriori o altre misure e/o mezzi aggiuntivi (vedere per esempio ISO 12100 e ISO 13857).

Se non €& possibile ottenere lo spazio minimo per la parte del corpo piu grande prevista, I'esempio seguente

fornisce un particolare mezzo per limitare I'accesso alle parti del corpo piu piccole.
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a) identificare i pericoli di
schiacciamento (*)

b) valutare i rischi derivanti da
tali pericoli

c) selezionare nel prospetto 1 lo
spazio minimo

NO

Sicurezza adeguata?

I

Fine Altre misure secondo:
EN ISO 12100

'

Uso di strutture di
protezione EN ISO 13857
Altre misure

Fig. O - Strategia iterativa di sicurezza per I'applicazione della norma

(*) UNI EN ISO 13854:2017 ¢ applicabile solo ai rischi derivanti da rischi di schiacciamento e non &
applicabile ad altri possibili pericoli, ad es. impatto, cesoiamento, trascinamento.
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APPENDICE A ILLUSTRAZIONE DI ZONE DI SCHIACCIAMENTO

Le zone di schiacciamento indicate e le parti del corpo umano considerate nella figura A.1 costituiscono
soltanto degli esempi. Per l'applicazione della valutazione dei rischi, vedere punto 4.1.

Movimento che genera un pericolo di schiacciamento:

- due parti mobili si muovono 'una verso laltra, o
- una parte mobile si muove verso una parte fissa.

|
=

T B

—3

—

|

e
a A

Dito 3 Piede
a=25 a =120

Legenda
a Spazio minimo

Figura A.1 Esempi di zone di schiacciamento e parti del corpo umano
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Distanze di sicurezza
Raggiungimento di zone pericolose con gli arti

Le distanze di sicurezza hanno lo scopo di proteggere le persone che tentano di raggiungere zone pericolose
nelle condizioni specificate, le distanze si applicano quando € possibile ottenere un adeguato grado di sicurezza

con la sola distanza.

Ovviamente, queste distanze di sicurezza non forniscono sufficiente protezione contro alcuni tipi di pericoli,
per esempio le radiazioni e l'emissione di sostanze, contro questi pericoli, devono essere adottate misure

supplementari o diverse.

La distanza di sicurezza o distanza di separazione sicura s: & la distanza minima richiesta tra una
struttura di protezione (salvaguardia o altra ostruzione fisica che restringe il movimento del corpo e/o una

parte dello stesso, per prevenire di giungere a zone di pericolo) e una zona pericolosa.

La norma di tipo B di riferimento per il raggiungimento delle zone pericolose ¢ la EN ISO 13857:2019
Sicurezza del macchinario Distanze di sicurezza per impedire il raggiungimento di zone pericolose con gli arti
superiori € inferiori; essa stabilisce i valori delle distanze di sicurezza, in ambienti industriali e non industriali,
per impedire il raggiungimento di zone pericolose del macchinario; la norma fornisce, inoltre, informazioni sulle
distanze per impedire il libero accesso con gli arti inferiori (i punti della norma che riguardano gli arti inferiori
si applicano quando l'accesso con gli arti superiori non & prevedibile in base alla valutazione del rischio). Se i
requisiti della suddetta norma internazionale non possono essere soddisfatti, devono essere utilizzate altre

misure di sicurezza.

Le distanze di sicurezza proteggono coloro che cercano di raggiungere le zone pericolose senza avvalersi di
mezzi aggiuntivi e nelle condizioni specificate per le diverse situazioni di accessibilita. Per certe applicazioni
sussistono motivi giustificati per discostarsi da queste distanze di sicurezza. Le norme che trattano queste

applicazioni devono indicare in quale modo €& possibile ottenere un adeguato livello di sicurezza.

Distanze di sicurezza per impedire il raggiungimento o I'accesso da parte

degli arti superiori e inferiori

Ipotesi
Le distanze di sicurezza nel presente documento sono state ricavate mediante le seguenti ipotesi:

— le strutture di protezione e le eventuali aperture al loro interno mantengono la loro
forma e posizione;

— le distanze di sicurezza sono misurate dalla superficie che impedisce I'accesso al corpo o alla relativa
parte del corpo;

— il corpo & forzato sopra le strutture di protezione o attraverso le aperture nel tentativo di
raggiungere la
zona di pericolo;
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Superamento di strutture di protezione

Generalita

La figura 2 mostra il superamento di una struttura di protezione.

Legenda

1 area di portata dell arto superiore

2 area esterna alla portata dell'arto superiore (zona pericolosa)

hy l'altezza del punto della zona di pericolo piu vicina alla zona di accesso dellarto superiore

hps altezza della struttura protettiva

sndistanza di sicurezza orizzontale del punto della zona pericolosa piu vicino alla zona di accesso dell arto
superiore

Figura 2 - Superamento della struttura di protezione

I valori indicati nei prospetti 1 e 2 devono essere utilizzati per determinare la(le) dimensione(i)
corrispondente(i) per l'altezza della zona di pericolo, l'altezza delle strutture di protezione e la distanza di
sicurezza orizzontale dalla zona di pericolo.

Quando i valori noti di hn, hps 0 sh sono compresi tra due valori, deve essere utilizzata la maggiore distanza di
sicurezza, la struttura di protezione piu alta o la modifica dell'altezza (piu alta o piu bassa) della zona di
pericolo. Di conseguenza, non ci deve essere alcuna interpolazione dei valori indicati.

Valori

Il prospetto 1 puo essere utilizzato quando la gravita della lesione € lieve e la probabilita che si verifichi &
bassa. Il prospetto 1 fornisce il rapporto tra l'altezza della zona di pericolo, I'altezza della struttura di
protezione e la distanza di sicurezza orizzontale (vedere figura 2).

Nota L'appendice A fornisce esempi di utilizzo del prospetto 1.
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Prospetto 1 Superamento di strutture di protezione - Solo lesioni di lieve entita che si verificano
con una bassa probabilita

Dimensioni in millimetri

hn, altezza
del punto
della zona di
pericolo pil 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2500

vicina alla

hps, altezza della struttura di protezione @

zzgi Sh, distanza di sicurezza orizzontale del punto della zona di pericolo che € pil vicino
dell'arto all'area di accesso dell'arto superiore

superiore

2500 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2400 100 100 100 100 100 100 100 100 0
2200 600 600 500 500 400 350 250 0 0
2000 1100 900 700 600 500 350 0 0 0
1800 1100 1000 900 900 600 0 0 0 0
1600 1300 1000 900 900 500 0 0 0 0
1400 1300 1000 900 800 100 0 0 0 0
1200 1400 1000 900 500 0 0 0 0 0
1000 1400 1000 900 300 0 0 0 0 0
800 1300 900 600 0 0 0 0 0 0
600 1200 500 0 0 0 0 0 0 0
400 1200 300 0 0 0 0 0 0 0
200 1100 200 0 0 0 0 0 0 0
0 1100 200 0 0 0 0 0 0 0

a) Le strutture di protezione di altezza minore di 1000 mm non sono incluse perché non limitano
sufficientemente il movimento del corpo.

Il prospetto 2 deve essere utilizzato quando il prospetto 1 non & applicabile. Il prospetto 2 fornisce il
rapporto tra l'altezza della zona di pericolo, I'altezza della struttura di protezione e la distanza di sicurezza
orizzontale (vedere figura 2).

Nota L'appendice A fornisce gli esempi di utilizzo del prospetto 2.
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Accesso alle aperture regolari - Persone dai 3 anni in su

Il prospetto 5 prende in considerazione le dimensioni minori dello spessore degli arti superiori e il
comportamento delle persone di eta uguale o maggiore di 3 anni.

Le dimensioni delle aperture, e, corrispondono al lato di un'apertura quadrata, al diametro di un'apertura
rotonda e alla dimensione piu stretta di un'apertura a fessura.

Per aperture maggiori di 100 mm, devono essere utilizzate le distanze di sicurezza in conformita con il punto
4.2.2.

Nota Le misure per la protezione dei bambini contro lo strangolamento non sono coperte dal presente
documento.

Prospetto 5 Accesso alle aperture regolari - Persone dai 3 anni in su
Dimensioni in millimetri

Distanza di sicurezza dalla zona di pericolo s¢

Parte del corpo Illustrazione Apertura
es<4 =2 >2 >2

Punta delle dita

4<e<6 >20 >10 >10
\ 6<e<8 >40 >30 >20
[T}
Dito fino 8<ex<10
all'articolazione >80 560 60
con le nocche
' 10<e<12
>100 >80 >80
s o
Mano
% 12<e<20 >900a >120 >120
20<e<30 >900 >550 | =120
Braccio fino
all'articolazione
della spalla 30<e<100 >900 >900 >900

Nota Le linee in grassetto allinterno della tabella delineano quella parte del corpo limitata dalle dimensioni
di apertura.

a) Sé la lunghezza dell'apertura a fessura € <40 mm, il pollice funge da fermo e la distanza di sicurezza
potrebbe essere ridotta a 2120 mm.
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Effetto delle strutture di protezione aggiuntive sulle distanze di sicurezza

Nei prospetti da 1 a 5, le strutture di protezione di riferimento si trovano in un unico piano.

Strutture o superfici di protezione aggiuntive che operano come tali possono ridurre la liberta di movimento
del braccio, della mano o delle dita e possono aumentare la dimensione della zona in cui possono essere
ammissibili i punti di pericolo. Nei prospetti 3 e 6 sono riportati alcuni esempi di come cid possa essere
realizzato.

Le strutture e le superfici di protezione su cui € possibile appoggiare il braccio possono essere inclinate con
qualsiasi angolazione.

Prospetto 6 Aggiramento con strutture di protezione aggiuntive
Dimensioni in millimetri

Distanza di sicurezza dalla
zona di pericolo sr

Illustrazione

Limitazione del movimento

Limitazione del movimento
all'altezza di spalla e ascella:

due strutture di protezione grligg

separate, di cui una permette o=

) i . Sr32850

il movimento dal polso, I'altra

il movimento dal gomito.

Limitazione del movimento ]
all'altezza di spalla e ascella: "T
una struttura di protezione Sr3>850 A
separata, che permette il Sr4=130 ‘(
movimento dalle dita fino /
all'articolazione delle nocche. ™~

Legenda
S distanza radiale di sicurezza
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Arresto di emergenza

La funzione di arresto di emergenza € la funzione che intende evitare o ridurre, al loro sorgere, rischi alle
persone, o danni al macchinario o al lavoro in progresso; tale funzione viene realizzata per mezzo del

dispositivo di arresto di emergenza.

Il comando d‘arresto di emergenza ha il compito di arrestare la macchina per garantire nel minor tempo
possibile la sicurezza a persone, macchina e prodotti, annullando immediatamente i fattori di rischio. Esso &
prioritario su qualsiasi altro comando, agisce sull'intero sistema operativo e viene attivato in caso estremo, in
caso d'emergenza appunto, quando il pericolo sta per colpire o ha gia colpito; la sua funzione non & sostitutiva
d'altre misure di sicurezza (dispositivi automatici di sicurezza o di protezione) ma deve essere considerata
come supplementare: dove esistono rischi residui o possibili condizioni anomale pericolose € opportuno poter
usufruire di un dispositivo d'accesso rapido che, se attivato, elimini il pericolo o lo riduca automaticamente nel

miglior modo possibile con soluzioni diverse a seconda dei rischi, dei cicli funzionali, del tipo di macchina.

Il comando d'arresto d'emergenza, come ogni altro dispositivo di protezione, ha come caratteristica
fondamentale il ripristino manuale; in pratica & azionabile solo volutamente, da una persona, sul posto e non

per esempio con un comando automatico.

La norma di tipo B di riferimento per l'arresto di emergenza & la UNI EN ISO 13850:2015 Sicurezza del
macchinario - Arresto di emergenza - Principi di progettazione, essa specifica i requisiti funzionale ed i principi
di progettazione relativi ai dispositivi di arresto di emergenza di macchine, indipendentemente dal tipo di

energia usata per il controllo di tale funzione.

REQUISITI DI SICUREZZA
Funzione di arresto d'emergenza

Lo scopo della funzione di arresto di emergenza e evitare situazioni di emergenza effettive derivanti dal
comportamento di persone o da un evento pericoloso inatteso.

La funzione di arresto di emergenza deve essere attivata mediante una singola azione umana.
La funzione di arresto di emergenza deve essere disponibile e operativa in ogni momento.

Deve avere la precedenza su tutte le altre funzioni e operazioni e in tutte le modalita operative della macchina
senza compromettere altre funzioni di protezione (per esempio il rilascio di persone intrappolate, lo
spegnimento degli incendi).

Quando la funzione di arresto di emergenza ¢ attivata:

= deve essere mantenuta fino al riarmo manuale;
= non deve essere possibile per ogni comando di avviamento arrestato dall'attivazione della funzione di
arresto di emergenza di avere effetto su tali operazioni.
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La funzione di arresto di emergenza deve essere riarmata mediante un'azione umana intenzionale.
Il riarmo della funzione di arresto di emergenza deve essere eseguito mediante il disinnesto di un dispositivo
di arresto di emergenza (vedere punto 4.1.4). Il riarmo non deve attivare I'avviamento della macchina.

Nota
La funzione di arresto di emergenza non puo essere considerata una misura di prevenzione di avviamenti
Inattesi come descritto nella I1SO 12100.

La funzione di arresto di emergenza € una misura di protezione complementare e non deve essere applicata
in sostituzione di misure di protezione e di altre funzioni o di funzioni di sicurezza.

La funzione di arresto di emergenza non deve pregiudicare l'efficacia di altre funzioni di sicurezza.

Nota

A tale scopo, puo essere necessario garantire il funzionamento continuo delle attrezzature ausiliarie come
mandrini magnetici o dispositivi di frenata. La funzione di arresto di emergenza deve essere progettata in
modo che, dopo l'azionamento del dispositivo di arresto di emergenza, movimenti e operazioni pericolosi della
macchina siano arrestati in maniera appropriata, senza creare pericoli aggiuntivi € senza ulteriori interventi.

La funzione di arresto di emergenza deve essere progettata in modo che, dopo l'azionamento del dispositivo
di arresto di emergenza, movimenti e operazioni pericolosi della macchina siano arrestati in maniera
appropriata, senza creare pericoli aggiuntivi e senza ulteriori interventi.

Nota
Una "maniera appropriata” puo comprendere:

= Jascelta di un grado di decelerazione ottimale tenendo in considerazione i necessari vincoli progettuali
della macchina;

= Ja selezione della categoria di arresto (vedere punto 4.1.3);

* a necessita di una sequenza di spegnimento predeterminata.

A seconda della macchina e dei rischi specifici, la funzione di arresto di emergenza pub avviare altre funzioni
diverse dall'arresto per ridurre al minima il rischio di lesioni (per esempio inversione o limitazione dei
movimenti, intensita di frenata) che possono essere parte della funzione di arresto di emergenza, ma non
trattate nella presente norma internazionale.

La funzione di arresto di emergenza deve essere progettata in modo che la decisione di attivare il dispositivo
di arresto di emergenza non richieda di considerare gli effetti risultanti.

Ampiezza di comando di dispositivo(i) di arresto di emergenza

L'ampiezza di comando di ogni dispositivo di arresto di emergenza deve coprire l'intera macchina. Come
eccezione, un'unica ampiezza di comando puod non essere appropriata quando, per esempio, l'arresto di tutti i
macchinari collegati potrebbe generare pericoli aggiuntivi o influenzare in maniera non necessaria la
produzione.

Ogni ampiezza di comando pub interessare una o piu sezioni di una macchina, una macchina intera o un
gruppo di macchine (vedere figura 1).

Ampiezze di comando differenti possono sovrapporsi.

L'assegnazione delle ampiezze di comando deve essere determinata tenendo in considerazione quanto segue:
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a) la configurazione fisica della macchina, basata sull'area visibile della macchina;

b) la possibilita di riconoscere situazioni pericolose (per esempio visibilita, rumore, odore);
€) ogni implicazione per la sicurezza legata al processo di produzione;

d) l'esposizione prevedibile a pericoli;

e) i possibili pericoli adiacenti.

E possibile applicare piti di un'ampiezza di comando se i requisiti seguenti sono soddisfatti:

= |e ampiezze di comando devono essere chiaramente definite e identificabili;

= | dispositivi di arresto di emergenza devono essere facilmente associati al pericolo che richiede un
arresto di emergenza;

= |'ampiezza di comando di un dispositivo di arresto di emergenza deve essere identificabile nella
posizione di manovra di ogni dispositivo di arresto di emergenza (vedere anche punto 4.1.1.6).

Nota

L'identificazione chiara potrebbe essere realizzata mediante un pittogramma o mediante ['ubicazione stessa.
Si dovrebbe evitare la lettura di testi o istruzioni associati al dispositivo di arresto di emergenza o la necessita
di conoscenze pregresse.

Esempio:

Tale pittogramma potrebbe essere posto vicino a un dispositivo di arresto di emergenza e dovrebbe indicare
I'ampiezza di comando del dispositivo stesso.

VTHIHT - mpezz g

comando che copre

oppure tutte le sezioni
dell'intera macchina)
(ampiezza di comando di

oppure Sezioni specifiche

della macchina)

= |'azionamento di un dispositivo di arresto di emergenza non deve creare un pericolo (pericoli)
aggiuntivo(i) o aumentare il rischio (i rischi) in ogni ampiezza di comando;

= |'azionamento di un dispositivo di arresto di emergenza in un'ampiezza di comando non deve impedire
I'attivazione di una funzione di arresto di emergenza in un'altra ampiezza di comando;

= |e informazioni per l'uso della macchina devono comprendere informazioni sull'ampiezza di comando
di un dispositivo di arresto di emergenza. Per quanto possibile, dispositivi di arresto di emergenza con
ampiezze di comando differenti non devono essere ubicati uno vicino all'altro.
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I dispositivi di arresto di emergenza devono essere progettati e installati in modo che I'azionamento non possa
essere bloccato con facilita mediante mezzi semplici.

Nota

Cio puo accadere quando oggetti cadono dietro la superficie di azionamento o qualora vi sia l'intenzione di
impedire l'azionamento. Si dovrebbero evitare dispositivi di arresto di emergenza che richiedano una chiave
sull'attuatore per essere disinnestati (sbloccati).Se [attuatore di un arresto di emergenza puo essere
disinnestato esclusivamente utflizzando una chiave, per evitare lesioni alle mani, le istruzioni per l'uso della
macchina devono descrivere l'utilizzo corretto della chiave e fornire unavvertenza che la chiave dovrebbe
essere solo nell attuatore del dispositivo per disinnestare l'attuatore.

Se un simbolo € necessario per fornire chiarimenti, si deve utilizzare un simbolo della IEC 60417-5638, vedere
figura 2. Se €& necessaria per identificare la direzione di sbloccaggio dell'attuatore (pulsante), questa
identificazione deve avere lo stesso o quasi lo stesso colore dell'attuatore (vedere anche IEC 6094-7-5-5).

Nota

L'identificazione dello sbloccaggio (ovvero frecce) potrebbe essere interpretata erroneamente come la
direzione di azionamento.

. -

L _I
Figura 2 - Simbolo IEC 60417-5638. arresto di emergenza

(Ne |'attuatore ne lo sfondo dovrebbero essere etichettati con testi o simboli — ndr)

Quando i dispositivi di arresto di emergenza sono installati su stazioni di comando dell'operatore rimovibili o
senza cavi (per esempio pulsantiere portatili collegabili), sulla macchina deve essere disponibile in maniera
permanente (ovvero in una posizione fissa) almeno un dispositivo di arresto di emergenza.

Inoltre, si deve applicare almeno una delle misure seguenti per evitare confusione tra dispositivi di arresto di
emergenza attivi e inattivi:

= variazione del colore del dispositivo attraverso l'illuminazione del dispositivo di arresto di emergenza;

= copertura automatica (azionata automaticamente) dei dispositivi di arresto di emergenza inattivi;
quando cid non sia possibile, puo essere utilizzata una copertura applicata manualmente, a condizione
che la copertura resti fissata alle stazioni di comando dell'operatore;

= disposizioni per l'immagazzinaggio appropriate per stazioni di comando dell'operatore rimosse o prive
di cavi.

Le istruzioni per I'uso della macchina devono indicare quale misura € stata applicata per evitare confusione tra
i dispositivi di arresto di emergenza attivi o inattivi. Deve essere spiegato il funzionamento corretto di questa
misura
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procurare lesioni. Angoli e bordi devono essere sbavati e le superfici devono risultare lisce al tatto.
Per i dispositivi di arresto di emergenza destinati a essere azionati manualmente, le misure contro
I'azionamento accidentale non devono impedire od ostacolare I'azionamento con il palmo della mano da ogni
posizione prevedibile dell'operatore della macchina e di altri soggetti che potrebbero avere necessita di

azionarli.

Funzioni di sicurezza EN 60204-1:2018

Malgrado i dispositivi di arresto d’'emergenza siano richiesti per qualsiasi tipo di macchina (la
Direttiva Macchine, come visto, prevede due eccezioni specifiche) la normativa li considera
“apparecchiature di protezione complementari . Poiché non impediscono e non rilevano
I'accesso a un pericolo, non sono considerati dispositivi di protezione primari. Sono
generalmente usati per proteggere le persone e le macchine solo in caso di pericoli improvvisi ed
emergenze. Devono essere robusti, affidabili e immediatamente accessibili e disponibili in tutte
le modalita di funzionamento della macchina e in tutte le posizioni in cui possa essere necessario
azionarli.

La norma EN 60204-1 suddivide gli arresti in tre categorie:

Categoria O

Arresto dovuto all'immediato scollegamento dell’alimentazione degli attuatori della macchina. E’
considerato un arresto non controllato. Con I'alimentazione disinserita, I'azione di frenata, che
richiede energia, non sara attiva. Questo consente ai motori di girare liberamente e rallentare
fino a fermarsi dopo un certo periodo di tempo. In altri casi, e possibile che i sistemi di fissaggio
della macchina depositino del materiale e che I'alimentazione sia necessaria per tenere fermo
tale materiale.

I sistemi di arresto meccanici, poiché non richiedono alimentazione, possono essere usati anche
con un arresto di categoria 0.

L'arresto di categoria 0 ha la priorita sugli arresti di categoria 1 o 2.

Categoria 1

Arresto comandato in cui I'alimentazione e disponibile affinché gli attuatori della macchina
eseguano l'arresto. Quindi, I'alimentazione viene rimossa dagli attuatori dopo I'arresto. Questa
categoria di arresti consente una frenata con alimentazione che provoca l'arresto rapido del
movimento pericoloso, successivamente |'alimentazione pud essere rimossa dagli attuatori.

Categoria 2
Arresto comandato con alimentazione disponibile per gli attuatori della macchina. La categoria 2
non & generalmente considerata adatta ad un arresto d’'emergenza.

Un normale arresto di produzione & considerato un arresto di categoria 2. Queste categorie di
arresti devono essere applicate a ciascuna funzione di arresto; nel caso in cui per funzione di
arresto si intende |'azione intrapresa dalle parti correlate alla sicurezza del sistema di controllo
come reazione a un ingresso, deve essere usata la categoria 0 o 1. Le funzioni di arresto devono
avere la precedenza sulle funzioni di avviamento. La scelta della categoria di arresto per ogni
funzione di arresto deve essere determinata mediante valutazione dei rischi.
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Safe Torque Off e Safe Stop

Un arresto di emergenza deve essere impostato in modo tale che, quando viene attivato, il
movimento pericoloso della macchina venga interrotto e la macchina non sia in grado di ripartire
in modo autonomo in nessuna condizione, neanche dopo il rilascio del dispositivo di arresto di
emergenza. Il rilascio del dispositivo di arresto di emergenza permette soltanto la rimessa in
funzione della macchina, non il riavvio. L'arresto di emergenza puo interrompere il movimento
pericoloso mediante I'esecuzione di una delle azioni indicate di seguito:

- decelerazione secondo una rampa ottimale fino all'arresto della macchina;
- utilizzo di una delle due categorie di arresto di emergenza, 0 0 1;
- esecuzione di una sequenza di spegnimento predefinita.

Quando viene eseguito un arresto di emergenza di categoria 0, I'alimentazione del motore viene
interrotta immediatamente. Un arresto di emergenza di categoria 0 equivale alla funzione STO
(Safe Torque Off), secondo quanto definito nella norma EN 60204-1.

II movimento derivato dal STO € incontrollato e portera il carico ad arrestarsi in modo libero. Nel
caso in cui vi siano altre forze agenti sul carico, & necessario utilizzare un freno.

v

Funzione di sicurezza Safe Torque Off (categoria 0)

t
Quando viene eseguito un arresto di emergenza di categoria 1, la macchina viene portata in
posizione di fermo mediante una decelerazione controllata della velocita, quindi viene interrotta
I'alimentazione.

Un arresto di emergenza di categoria 1 equivale alla funzione SS1 (Safe Stop 1), secondo quanto
definito nella norma EN 60204-1. La funzione SS1 prevede di verificare che il carico venga
decelerato oltre un valore di soglia di decelerazione consentita, ed all'arresto del carico, viene
attivata la funzione di STO. Se il carico non segue il valore limite di decelerazione prefissato, il
sistema di controllo della sicurezza reagisce imponendo immediatamente il STO. La funzione SS1
prevede in alternativa, I'attivazione di STO con un ritardo prefissato dalla sua attivazione.

S

1 STO

v

v

oppure
ta ‘ ta t
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Equipaggiamento elettrico

La presente giuda fornisce delle raccomandazioni relative all'equipaggiamento elettrico delle macchine in

modo tale da ottenere:

= |a sicurezza delle persone e dei beni;
= |a congruenza delle risposte ai comandi;

= |a facilita della manutenzione.

Nella presente guida per equipaggiamento si intende dal punto di connessione dell’alimentazione all'intero
equipaggiamento elettrico della macchina. La guida viene applicata per la realizzazione di equipaggiamenti
elettrici ed elettronici e di sistemi per macchine non portatili, inclusi i gruppi di macchine che lavorano in
modo coordinato, ma escludendo gli aspetti dei sistemi di livello piu alto.

Si applica inoltre a equipaggiamenti elettrici o alle loro parti, alimentati con tensioni nominali hon superiori a

1000 V AC o 1500 V DC con frequenze nominali non superiori a 200 Hz.

Prescrizioni supplementari possono essere usate per equipaggiamenti elettrici di macchine che:

= vengono usate all’aria aperta;

= impiegano, trattano o producono materiale parzialmente esplosivo;

= vengono usate in atmosfere potenzialmente esplosive o infiammabili;

= danno luogo a rischi specifici per la lavorazione di determinati materiali;
= sono usate in miniere;

= sono macchine, unita e sistemi per cucire;

= sono macchine di sollevamento.

Definizioni

Di seguito vengono esposte le definizioni dei termini utilizzati nella presente guida:
Attuatore

Parte di un dispositivo alla quale applica un‘azione esterna.

Temperatura ambiente

Temperatura dell‘aria o di altro mezzo dove I'equipaggiamento viene utilizzato.

Barriera

Parte che assicura la protezione contro i contatti con parti attive da tutte le direzioni abituali d’accesso.
Protezione principale

Protezione contro la scossa elettrica in condizioni di assenza guasto.

Passerella

Supporto per cavi costituito da una base continua, munito di bordi rialzati e senza coperchio.

Sistema di canali

2/70 Certifico Stl - IT | Rev. 12.0 2021





VADEMECUM CE | Equipaggiamento elettrico

Sistema di involucri chiusi, muniti di una base con un coperchio amovibile, destinato alla protezione completa
di conduttori isolati o cavi.

Concomitante

Che si verifica o opera contemporaneamente (ma non necessariamente in sincronismo).

Cavo conduttore

Sbarra conduttrice

Cavo conduttore o sbarra conduttrice di un sistema di alimentazione con un collettore di corrente a contatti
striscianti.

Tubo protettivo

Parte di un sistema di cablaggio chiuso, di sezione circolare o non circolare, usato per conduttori

isolati e/o cavi nelle installazioni elettriche.

Circuito di comando <di una macchina>

Circuito utilizzato per il comando e il controllo, incluso il monitoraggio, di una macchina e
dell’equipaggiamento elettrico.

Dispositivo di comando

Dispositivo inserito in un circuito di comando e controllo e utilizzato per il comando del

funzionamento della macchina.

Postazione di comando

Postazione di comando dell’'operatore assieme di uno o pill attuatori di comando fissati sullo stesso pannello
o alloggiati nello stesso involucro.

Apparecchiatura di comando

Apparecchi di manovra e loro combinazioni con apparecchi di comando, misura, protezione e regolazione, e
insiemi di tali dispositivi ed equipaggiamenti con le relative interconnessioni, gli accessori, gli involucri e le
strutture di supporto associate, destinati principalmente al comando di apparecchi utilizzatori di energia
elettrica.

Arresto controllato

Arresto del movimento di una macchina mantenendo la potenza agli attuatori della macchina durante la
procedura di arresto.

Contatto diretto

Contatto di persone o animali con parti attive.

Azione di apertura diretta <di un elemento di contatto>

realizzazione della separazione dei contatti per effetto diretto di un movimento specificato

dell’attuatore del dispositivo di manovra attraverso elementi non elastici (per es. non dipendenti da molle).
Condotto

Canale chiuso destinato espressamente a contenere e proteggere conduttori elettrici, cavi e sbarre.

Area di servizio elettrico

Locale o luogo per I'equipaggiamento elettrico, I'accesso al quale € riservato a persone istruite o avvertite,
che avviene mediante apertura di una porta o rimozione di una barriera senza uso di chiavi o utensili, ed &

chiaramente contrassegnato da segnali di avvertimento adeguati.
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Equipaggiamento elettronico

parte dell'equipaggiamento elettrico contenente circuiti basati principalmente su dispositivi e componenti
elettronici per il suo funzionamento.

Dispositivo di arresto di emergenza

dispositivo di comando ad attuazione manuale utilizzato per avviare una funzione di arresto di
emergenza.

Dispositivo di interruzione di emergenza

Dispositivo di comando ad attuazione manuale utilizzato per interrompere o avviare l'interruzione
dell'alimentazione di energia elettrica a un’installazione intera, o a parte di essa, in caso di rischio di scossa
elettrica o di altro rischio di origine elettrica.

Area di servizio elettrico chiusa

Locale o luogo per I'equipaggiamento elettrico, I'accesso al quale € riservato a persone istruite o avvertite
che avviene mediante utilizzo di una chiave o utensile per aprire una porta o rimuovere una barriera, ed &
chiaramente contrassegnato da segnali di avvertimento adeguati.

Involucro

Elemento in grado di fornire la protezione dell’'equipaggiamento contro alcune influenze esterne e la
protezione principale contro il contatto diretto da ogni direzione.

Equipaggiamento elettrico

elementi utilizzati congiuntamente all'impiego dell’elettricita da parte di macchine o parti di macchine, ad
esempio materiali, dispositivi, componenti, apparecchi, accessori e simili.

Collegamento equipotenziale

realizzazione di connessioni elettriche tra parti conduttrici esposte (masse) destinate a ottenere
I'equipotenzialita.

Massa (parte conduttrice accessibile)

Parte conduttrice di un equipaggiamento elettrico che pud essere toccata e che non € in tensione in
condizioni ordinarie di funzionamento, ma che puo andare in tensione in condizioni di guasto.

Massa estranea (parte conduttrice estranea)

Parte conduttrice non facente parte di un’installazione elettrica e in grado di introdurre un potenziale
elettrico, generalmente il potenziale elettrico di una terra locale guasto cessazione dell’attitudine di un
elemento a eseguire una funzione richiesta.

Avaria

Stato di un elemento caratterizzato dall'incapacita di eseguire una funzione richiesta, esclusa l'inabilita
durante la manutenzione preventiva o altre azioni programmate, o dovuto alla mancanza di risorse esterne.
Protezione in caso di guasto

Protezione contro la scossa elettrica in condizioni di singolo guasto.

Collegamento funzionale

Collegamento equipotenziale necessario al regolare funzionamento di un equipaggiamento elettrico.
Pericolo

Potenziale sorgente di lesioni fisiche o danni alla salute.
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MORSETTO PER LA CONNESSIONE ALL'IMPIANTO DI PROTEZIONE ESTERNO DI MESSA A
TERRA

Per ogni ingresso dell’alimentazione, deve essere previsto un morsetto nello stesso scomparto dei morsetti
dei conduttori di linea associati per collegare la macchina al conduttore di protezione esterno. Il morsetto
deve essere di dimensioni sufficienti a permettere la connessione di un conduttore di protezione esterno in

rame con una sezione determinata in funzione delle dimensioni dei conduttori di linea associati.

Sezione minima del conduttore di
Sezione dei conduttori di linea S

protezione corrispondente (PE) Sp (

S ( mm)

S<16 S
16 <S<35 16
S>35 S/2

Tabella 1 — Sezione minima dei conduttori di protezione di rame
Se e usato un conduttore di protezione esterno diverso dal rame, la dimensione del morsetto deve essere
scelta di conseguenza.
In ciascun punto di ingresso dell’alimentazione, il morsetto di connessione del conduttore di protezione

esterno deve essere marcato o contrassegnato con le lettere PE (vedere IEC 60445).

DISPOSITIVO DI SEZIONAMENTO DELL'ALIMENTAZIONE

Un dispositivo di sezionamento dell'alimentazione deve essere fornito:

= per ciascuna alimentazione di (una) macchina/e;

= per ciascuna sorgente di alimentazione a bordo macchina.

Il dispositivo di sezionamento dell’'alimentazione deve permettere di disconnettere (sezionare)
I'equipaggiamento elettrico della macchina dall’'alimentazione, quando cio € richiesto (per es. durante lavori
sulla macchina, compreso I'equipaggiamento elettrico). Se sono previsti due o piu dispositivi di sezionamento
dell'alimentazione, per il loro corretto funzionamento devono essere forniti anche interblocchi protettivi per

evitare una situazione pericolosa, compresi i danni alla macchina o alla produzione.

TIPO

Il tipo di dispositivo di sezionamento deve appartenere ad uno dei seguenti tipi:

a) un interruttore-sezionatore, con o senza fusibili, conforme alla Norma Europea EN 60947-3 (CEI EN
60947-3), nella categoria di impiego AC-23B o DC-23B;

b) un dispositivo di manovra, di controllo e protezione atto al sezionamento conforme alla IEC 60947-6-2;

c) un interruttore automatico atto al sezionamento conforme alla Norma Europea EN 60947-2;

d) qualsiasi altro apparecchio di manovra conforme a una norma di prodotto IEC relativa allo stesso, che
soddisfi le prescrizioni di sezionamento, una categoria di utilizzazione appropriata e/o requisiti di durata
specifici definiti nella norma di prodotto;

€) una combinazione spina/presa per I'alimentazione mediante cavo flessibile.
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ircuito equipotenziale di protezione:

Interconnessione dei conduttori di protezione e del morsetto PE

Connessione delle masse (parti conduttrici accessibili)

Conduttore di protezione connesso a una piastra di montaggio dell’equipaggiamento elettrico

utilizzata come conduttore di protezione

Connessione di parti strutturali conduttrici dell'equipaggiamento elettrico

Parti strutturali conduttrici della macchina

Parti connesse al circuito equipotenziale di protezione che non devono essere usate come conduttore di

protezione:

Condotti metallici di tipo rigido o flessibile

Guaine metalliche o armature dei cavi

'@- Tubazioni metalliche contenenti materiali infiammabili
) Masse estranee (parti conduttrici estranee), se messe a terra indipendentemente

dall'alimentazione della macchina e in grado di introdurre un potenziale, generalmente il

potenziale di terra, (vedere 17.2 d)), ad esempio:

tubazioni metalliche,

recinzioni,

scale,

corrimano.

Tubi protettivi metallici pieghevoli o flessibili

Collegamento equipotenziale di protezione dei sostegni dei cavi, passerelle e scale portacavi
Connessioni al circuito equipotenziale di protezione per ragioni funzionali:

Collegamento equipotenziale funzionale

Legenda delle designazioni di riferimento:

Trasformatore ausiliario

Piastra di montaggio per equipaggiamento elettrico

Figura 3 — Esempio di collegamenti equipotenziali per I'equipaggiamento elettrico di una macchina
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CIRCUITO EQUIPOTENZIALE DI PROTEZIONE

Il circuito equipotenziale di protezione comprende:

= il morsetto PE;

= i conduttori di protezione nell’equipaggiamento della macchina, compresi i contatti striscianti se fanno
parte del circuito;

= parti strutturali conduttrici e masse (parti conduttrici accessibili) dell’equipaggiamento elettrico.

Tutte le parti del circuito equipotenziale di protezione devono essere progettate in modo che siano in grado

di sopportare le piu elevate sollecitazioni termiche e meccaniche che possono essere causate da correnti di

guasto verso terra, che possono circolare in quella parte del circuito di protezione equipotenziale.

La sezione di ogni conduttore di protezione che non fa parte di un cavo o che non si trova in un involucro

comune con il conduttore di linea non deve essere inferiore a

- 2,5mm? Cu o 16 mm? Al, se & prevista una protezione contro i danni meccanici,

- 4 mm?Cu o 16 mm? Al, se non € prevista una protezione contro i danni meccanici.

Un conduttore di protezione che non fa parte di un cavo € considerato protetto meccanicamente se &

installato in un tubo protettivo, un canale o & dotato di una protezione simile. Le parti strutturali conduttrici

dell'equipaggiamento, non necessitano di collegamento al circuito equipotenziale di protezione. Le parti

strutturali conduttrici della macchina non necessitano di un collegamento al circuito equipotenziale di

protezione se tutti gli equipaggiamenti forniti sono conformi a quanto previsto dalla norma.

Le masse dell'equipaggiamento, non devono essere collegate al circuito equipotenziale di protezione. Non &

necessario collegare le masse (parti conduttrici accessibili) al circuito equipotenziale di protezione se tali parti

sono montate in masse modo da non costituire un pericolo, poiché:

- non presentano grandi superfici di contatto o non possono essere afferrate con la mano e sono di piccole

dimensioni (approssimativamente minori di 50 mm X 50 mm); oppure

- sono collocate in modo che il contatto con le parti attive o un guasto dell'isolamento risultino improbabili.

Tale prescrizione si applica a parti piccole quali viti, rivetti e targhette, e alle parti all'interno di un involucro,

qualungue siano le loro dimensioni (per es., elettromagneti di contattori o relé e parti meccaniche di

dispositivi).

Conduttori di protezione I conduttori devono essere identificati conformemente al punto Identificazione

dei conduttori di protezione.

E preferibile utilizzare conduttori di rame. Se viene utilizzato un conduttore di materiale diverso dal rame, la

sua resistenza elettrica per unita di lunghezza non deve essere superiore al valore ammesso per un

conduttore in rame e la sua sezione non deve essere inferiore a 16 mm?2,

I requisiti sulla sezione del conduttore di protezione in rame vengono soddisfatti, nella maggior parte dei

casi, quando la relazione tra la sezione del conduttore di fase associato a tale parte dell'equipaggiamento e

la sezione del conduttore di protezione associato € in accordo con la tabella "Sezione minima del conduttore

di protezione esterno”.

Continuita del circuito equipotenziale di protezione Se, per qualsiasi ragione, viene rimossa una parte

(per es., per la manutenzione ordinaria), il circuito di protezione per le parti rimanenti non deve essere

interrotto. I punti di connessione e di collegamento equipotenziale devono essere progettati in modo tale che
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la loro portata non risulti alterata da influenze meccaniche, chimiche o elettrochimiche. Quando vengono
usati involucri o conduttori in alluminio o in leghe di alluminio, si dovrebbe prestare particolare attenzione
alla possibilita di corrosione elettrolitica. Se I'equipaggiamento elettrico viene montato su sportelli, porte o
piastre di chiusura, deve essere assicurata la continuita del circuito equipotenziale di protezione e si
raccomanda l'uso di un conduttore di protezione. Se non € previsto un conduttore di protezione, si devono
utilizzare sistemi di chiusura, cerniere o contatti striscianti previsti per avere una bassa resistenza.

La continuita dei conduttori nei cavi esposti a danneggiamento (per es., cavi flessibili trascinabili) deve
essere garantita da misure opportune (per es., monitoraggio). Per le prescrizioni relative alla continuita dei
conduttori utilizzando cavi conduttori, sbarre conduttrici e assiemi di anelli collettori. Il circuito equipotenziale
di protezione non deve incorporare apparecchi di manovra o dispositivi di protezione contro le sovracorrenti
(per es., interruttori, fusibili), o altri mezzi di interruzione. Eccezione: i collegamenti che non possono essere
aperti senza utilizzare un utensile e che sono posti in un‘area di servizio elettrico chiusa possono essere
predisposti per effettuare prove o misure.

Quando la continuita del circuito equipotenziale di protezione puo essere interrotta mediante collettori di
corrente asportabili o combinazioni spina/presa, il circuito equipotenziale di protezione deve essere interrotto
da un contatto anticipato in chiusura e ritardato in apertura. Questo si applica anche alle unita asportabili o
estraibili.

Punti di connessione del conduttore di protezione Tutti i conduttori di protezione devono essere
collegati conformemente. I punti di connessione del conduttore di protezione non devono avere altra
funzione, né devono essere utilizzati ad esempio per fissare o connettere tra loro apparecchi o parti.

Ogni punto di connessione del conduttore di protezione deve essere identificato utilizzando il segno grafico
della IEC 60417-5019:2006-08.

L -

Figura 5 — Segno grafico della IEC 60417-5019:2006-08

In alternativa i morsetti per il collegamento del conduttore di protezione possono essere identificati con le
lettere PE o dalla combinazione bicolore GIALLO-VERDE, o qualsiasi combinazione dei precedenti.
Macchine mobili Sulle macchine mobili con alimentazione a bordo macchina, i conduttori di protezione, le
parti strutturali conduttrici dell’equipaggiamento elettrico e le masse estranee che costituiscono la struttura
della macchina devono essere tutti collegati a un morsetto equipotenziale di protezione per fornire
protezione contro la scossa elettrica. Quando una macchina mobile pud anche essere connessa a una
sorgente di alimentazione esterna, tale morsetto equipotenziale di protezione deve essere il punto di
contatto per il conduttore di protezione esterno.

Prescrizioni supplementari di collegamento equipotenziale di protezione per equipaggiamento
elettrico con correnti di dispersione a terra superiori a 10 mA AC o DC Quando l'equipaggiamento

elettrico ha una corrente di dispersione a terra superiore a 10 mA in c.a. o in c.c. in qualsiasi conduttore di
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protezione, deve essere rispettata una o pit delle seguenti condizioni per I'integrita di ogni sezione del
circuito equipotenziale di protezione associato che porta la corrente di dispersione a terra:

a) il conduttore di protezione & completamente racchiuso all'interno degli involucri dell'equipaggiamento
elettrico o protetto in altro modo contro i danni meccanici su tutta la sua lunghezza;

b) il conduttore di protezione ha una sezione di almeno 10 mm? Cu o 16 mm? Al;

¢) quando il conduttore di protezione ha una sezione inferiore a 10 mm? Cu o0 16 mm? Al, & fornito un
secondo conduttore di protezione, di sezione almeno uguale, fino al punto in cui il conduttore di protezione
ha una sezione di 10 mm? Cu o di 16 mm? Al. Questo puo richiedere la presenza di un morsetto separato per
un secondo conduttore di protezione dell’equipaggiamento elettrico.

d) l'alimentazione & automaticamente interrotta in caso di perdita di continuita del conduttore di protezione;
e) quando viene usata una combinazione spina/presa, € previsto un connettore industriale in conformita alla
serie IEC 60309, con adeguato dispositivo di ritenuta e una sezione minima del conduttore di protezione di
2,5 mm? che fa parte di un cavo di potenza multi conduttore.

Nelle istruzioni per l'installazione €& riportata una dichiarazione secondo la quale I'equipaggiamento deve
essere installato come descritto nel punto 8.2.6 della norma.

Misure per evitare gli effetti di correnti di dispersione elevate Gli effetti di elevate correnti di
dispersione possono essere limitati all'equipaggiamento con elevata corrente di dispersione collegandolo a
un trasformatore di alimentazione dedicato, dotato di avvolgimenti separati. Il circuito equipotenziale di
protezione deve essere collegato alle masse dell’equipaggiamento nonché all'avvolgimento secondario del
trasformatore.

Collegamento equipotenziale funzionale La protezione contro un erroneo funzionamento derivante da
guasti all'isolamento puo essere ottenuta con un collegamento a un conduttore comune. Per le
raccomandazioni relative ai collegamenti equipotenziali funzionali, per evitare funzionamenti erronei dovuti ai
disturbi elettromagnetici, vedere 4.4.2 e |'Allegato H della norma. I punti di collegamento equipotenziale
funzionale dovrebbero essere marcati o etichettati utilizzando il segno grafico IEC 60417-5020:2002-10.

r 1

L -

Figura 6 — Segno grafico IEC 60417-5020:2002-10

Circuiti e funzioni di comando e controllo

CIRCUITI DI COMANDO E DI CONTROLLO

Alimentazione del circuito di comando e controllo Quando i circuiti di comando e controllo sono
alimentati da una sorgente in c.a., devono essere utilizzati trasformatori con avvolgimenti separati per
separare l'alimentazione di potenza dall’alimentazione di comando e controllo.

Se vengono usati pill trasformatori, si raccomanda che gli avvolgimenti di tali trasformatori siano collegati in
modo tale che le tensioni dei secondari siano in fase. Eccezione: I trasformatori o gli alimentatori a

commutazione dotati di trasformatori non sono obbligatori per macchine con un singolo avviatore di motore
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e/o un massimo di due dispositivi di comando e controllo (per es., dispositivo di interblocco, postazione di
comando avviamento/arresto). Se i circuiti di comando e controllo in c.c. derivati da un‘alimentazione in c.a.
sono collegati al circuito equipotenziale di protezione, essi devono essere alimentati da un avvolgimento
separato del trasformatore del circuito di comando e controllo in c.a. oppure da un altro trasformatore del
circuito di comando e controllo.

Tensioni del circuito di comando e controllo Il valore nominale della tensione di comando deve essere
adatto al corretto funzionamento del circuito di comando e controllo. Preferibilmente la tensione nominale
dei circuiti di comando e controllo in c.a. non deve essere superiore a:

— 230 V per circuiti con frequenza nominale di 50 Hz,

— 277 V per circuiti con frequenza nominale di 60 Hz.

Preferibilmente la tensione nominale dei circuiti di comando e controllo in c.c. non deve essere superiore a
220 V.

Protezione I circuiti di comando devono prevedere una protezione contro le sovracorrenti.

FUNZIONI DI COMANDO E CONTROLLO

Funzioni di avviamento Le funzioni di avviamento devono operare mediante I'alimentazione del circuito

corrispondente.

Funzioni di arresto Esistono tre categorie di funzioni di arresto:

= (Categoria di arresto 0: arresto mediante rimozione immediata dell’alimentazione di potenza agli attuatori
di macchina (cioé arresto non controllato).

= (Categoria di arresto 1: arresto controllato mantenendo I'alimentazione di potenza agli attuatori di
macchina fino all'arresto, e rimuovendo poi la potenza ad arresto avvenuto.

= (Categoria di arresto 2: arresto controllato mantenendo I'alimentazione di potenza agli attuatori di
macchina.

Funzionamento Devono essere previste le funzioni di sicurezza e/o le misure di protezione necessarie (per

es., gli interblocchi) per un funzionamento in sicurezza.

Si devono adottare misure per impedire il movimento involontario o inaspettato della macchina dopo ciascun

arresto della stessa (per es., dovuto a una condizione di sblocco, a un guasto dell’alimentazione, a una

sostituzione della batteria, a una perdita di segnale per un comando senza filo).

Quando una macchina ha piu di una stazione di comando e controllo, devono essere previste misure per

garantire che I'avvio dei comandi da stazioni di comando e controllo diverse non provochi una situazione

pericolosa.

Avviamento Le funzioni di avviamento devono operare energizzando il circuito corrispondente. L'avviamento

di un’operazione deve essere possibile soltanto se tutte le pertinenti funzioni di sicurezza e/o le misure di

protezione sono presenti e operative, salvo alcune eccezioni riportate nella norma. Per quelle macchine (per

es., macchine mobili) dove per determinate funzioni non possono essere applicate misure di sicurezza e/o

misure di protezione, I'avviamento di tali operazioni deve avvenire, a seconda dei casi, mediante dispositivi di

comando ad azione mantenuta, insieme a dispositivi di consenso.
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2 2
2 .
Metodo b3
1 Conduttori commutati

2 Conduttori comuni
3 Interruttori di comando

Figura 10 — Metodo b3)

Metodo c) — Circuiti di comando alimentati da trasformatori con un avvolgimento a presa
centrale collegato a terra

I circuiti di comando alimentati da un trasformatore di comando con avvolgimento a presa centrale collegati
al circuito equipotenziale di protezione devono essere provvisti di dispositivi di protezione contro le
sovracorrenti che interrompano entrambi i conduttori. Gli interruttori di comando devono essere del tipo a 2

poli che funzionano su entrambi i conduttori.

L]
—

-- I‘ - 'Ix 3
2
1 Conduttori commutati
2 Conduttori comuni

3 Interruttori di comando

Figura 11 — Metodo c)
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Metodo d) — Circuiti di comando non alimentati da un trasformatore I circuiti di comando che non sono
alimentati da un trasformatore di comando o da alimentatori a commutazione dotati di trasformatori aventi
avvolgimenti separati secondo la IEC 61558-2-16 sono permessi solo per macchine con massimo un solo
avviatore di motore e/o un massimo di due dispositivi di comando. In funzione della messa a terra del
sistema di alimentazione i casi possibili sono:

1) collegato direttamente a un sistema di alimentazione collegato a terra (sistema TN o TT) e:

a) essendo alimentato tra un conduttore di linea e il conduttore di neutro, vedere Fig.12; o

b) essendo alimentato tra due conduttori di linea, vedere Fig. 13; o

2) collegato direttamente a un sistema di alimentazione non messo o0 messo a terra attraverso unimpedenza
elevata (sistema IT) e:

a) essendo alimentato tra un conduttore di linea e il conduttore di neutro, vedere Fig. 14; o

b) essendo alimentato tra due conduttori di linea. Il metodo d1b) richiede interruttori di comando multipolari
che interrompano tutti i conduttori attivi al fine di evitare un avviamento involontario in caso di un guasto

verso terra nel circuito di comando.

Y'Y Y\, e -

LYY, - M\,.

LAY YL o
N

'\ Interruttore
di comando

Metodo dia

Figura 12 — Metodo d1a)

L1
LYY, ° —
LYY YL, | e : [ M—\\|
Tl -\ /
LYY S
Interruttore :
\-—-\ di comando i

Figura 13 — Metodo d1b)
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Tipo di conduttore, cavo

Unipolare Multipolare
) ) Tre o piu
. A filo unico ; ;
Applicazione .
PP Flessibile (Classe 1) o Due poli Due poli poli,
non schermato o
Classe 50 6 cordato schermato h
(Classe 2) schermato non
schermato
Circuiti di 1,0 1,5 0,75 0,75 0,75
potenza, fissi
. Circuiti di
Cablaggi potenza,
all’esterno | ¢, yqettia 1,0 : 0,75 0,75 0,75
degli movimenti
involucri frequenti
(di Circuit
protezione) comando 1,0 1,0 0,2 0,5 0,2
Comunicazione ) ) ) ) 08
dati !
Circuiti di
potenza
. (connessioni 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
Cablaggi non soggette a
all'interno | mytamenti)
degli AT
involucri® | Ut & 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
Comunicazione ) ) ) ) 0.08
dati
NOTA Tutte le sezioni sono in mm?2.
(1) Salvo prescrizioni speciali di norme specifiche

Tabella 5 — Sezione conduttori
Conduttori di classe 1 e di classe 2 sono principalmente destinati a essere utilizzati tra parti rigide, non in
movimento, dove le vibrazioni non sono considerate probabili cause di danni. Tutti i conduttori sottoposti a
un movimento frequente (per es., 1 movimento/ora di funzionamento della macchina) dovrebbero avere una

cordatura flessibile di classe 5 o 6.

ISOLAMENTO

Se l'isolamento dei conduttori e dei cavi pud generare un pericolo dovuto ad esempio alla propagazione del
fuoco o all'emissione di fumi tossici o corrosivi, deve essere seguita una guida del costruttore del cavo. E
importante prestare particolare attenzione all'integrita dei circuiti aventi una funzione relativa alla sicurezza.
L'isolamento dei cavi e dei conduttori utilizzati deve essere adeguato a una tensione di prova:
- non inferiore a 2000 V in c.a. per 5 min per funzionamento a tensioni superiori a 50 V in c.a. 0 120
Vin c.c., oppure
- non inferiore a 500 V in c.a. per una durata di 5 min per i circuiti PELV (vedere IEC 60364-4-41,
equipaggiamento di classe III).
La resistenza meccanica e lo spessore dell'isolamento devono essere tali che I'isolamento non possa essere

danneggiato durante il funzionamento o |'esecuzione del cablaggio, in particolare per i cavi tirati nei condotti.
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Figura 18 - Segno grafico ISO 7010-W012
Il segnale di avvertimento deve essere chiaramente visibile sulla porta o sul coperchio dell'involucro. II
segnale di avvertimento puo essere omesso nel caso di:
- involucro equipaggiato di dispositivo di sezionamento dell’alimentazione;
- interfaccia operatore-macchina o postazione di comando;
- singolo dispositivo con il suo proprio involucro (per es., sensore di posizione).
Pericolo di superfici calde Quando la valutazione dei rischi indica la necessita di avvertire in merito alla
possibilita di temperature superficiali pericolose dell’equipaggiamento elettrico, deve essere utilizzato il segno
grafico ISO 7010-W017.

Figura 19 - Segno grafico ISO 7010-W017

Identificazione funzionale I dispositivi di comando e gli indicatori visivi devono essere marcati in maniera
chiara e duratura sugli apparecchi stessi o in loro prossimita. Si raccomanda di eseguire tali marcature in
conformita alla IEC 60417 e ISO 7000.
Marcatura dell’equipaggiamento Le seguenti informazioni devono essere marcate in maniera leggibile e
duratura, in modo da essere chiaramente visibili dopo l'installazione dell’equipaggiamento sugli involucri che
ricevono le alimentazioni in ingresso:

- nome o marchio di fabbrica del fornitore;

- designazione del tipo o modello, ove applicabile;

- numero di serie dove applicabile;

- numero del documento principale (vedere IEC 62023) dove applicabile;

- tensione nominale, numero delle fasi e frequenza (se in c.a.) e corrente a pieno carico per ogni

alimentazione.

Si raccomanda di apporre le seguenti informazioni in prossimita delle alimentazioni di ingresso principale.
Designazioni di riferimento Tutti gli involucri, gli assiemi, i dispositivi di comando e controllo e i
componenti devono essere chiaramente identificati con la stessa designazione di riferimento riportata nella

documentazione tecnica.
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Documentazione tecnica

Devono essere fornite le informazioni necessarie all'identificazione, trasporto, installazione, uso,
manutenzione, smantellamento e smaltimento dell’equipaggiamento elettrico.
L'Allegato I dovrebbe essere considerato come una linea guida per la preparazione delle informazioni e dei

document.

INFORMAZIONI RELATIVE ALL'EQUIPAGGIAMENTO ELETTRICO

Deve essere fornito quanto segue:
a) qualora sia fornito pit di un documento, un documento principale per I'equipaggiamento elettrico nel suo
complesso, contenente I'elenco dei documenti complementari associati all’equipaggiamento elettrico;
b) identificazione dell’equipaggiamento elettrico;
¢) informazioni sull'installazione e il montaggio comprendenti:
- una descrizione dell'installazione e del montaggio dell’'equipaggiamento elettrico e il suo
collegamento alle alimentazioni elettriche e, ove rilevante, altre alimentazioni;
- corrente nominale di cortocircuito dell’equipaggiamento elettrico per ogni alimentazione in ingresso;
- tensione nominale, numero delle fasi e frequenza (se in c.a.), tipo di sistema di distribuzione (TT,
TN, IT) e corrente a pieno carico per ogni alimentazione;
- eventuali altre prescrizioni per I'alimentazione elettrica (ad es. massima impedenza della sorgente di
alimentazione, corrente di dispersione) per ogni alimentazione in ingresso;
- spazio necessario per la rimozione o la manutenzione dell’'equipaggiamento elettrico;
- prescrizioni di installazione, ove necessarie, per garantire che gli allestimenti per il raffreddamento
non siano ostacolati;
- limitazioni ambientali (ad es. illuminazione, vibrazioni, ambiente elettromagnetico, agenti inquinanti
atmosferici), ove appropriato;
- limitazioni funzionali (ad es. correnti per I'avviamento di picco e cadute di tensione ammesse) per
quanto applicabile;
- precauzioni da adottare per l'installazione dell’equipaggiamento elettrico, relative alla compatibilita
elettromagnetica;
d) un’istruzione per il collegamento delle masse estranee simultaneamente accessibili in prossimita della
macchina (ad es. entro 2,5 metri) al circuito equipotenziale di protezione come segue:
- tubazioni metalliche;
- recinzioni;
- scale;
- corrimano.
e) informazioni sul funzionamento comprendenti, ove applicabile:
- una panoramica della struttura dell'equipaggiamento elettrico (ad esempio schema strutturale o schema
globale);
- procedure per la programmazione o la configurazione, se necessario per lo scopo previsto;

- procedure per il riavvio dopo un arresto imprevisto;
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- sequenza di funzionamento;
f) informazioni sulla manutenzione dell'equipaggiamento elettrico, a seconda del caso, comprendenti:
- frequenza e metodi di prova funzionali;
- istruzioni sulle procedure per una manutenzione sicura e, se necessario, per sospendere una
funzione di sicurezza e/o una misura di protezione;
- linea guida sulla regolazione, riparazione, frequenza e metodo di manutenzione preventiva;
- dettagli circa le interconnessioni dei componenti elettrici soggetti a sostituzione (ad esempio schemi
circuitali e/o tabelle delle connessioni);
- informazioni su speciali dispositivi o strumenti necessari;
- informazioni sulle parti di ricambio;
- informazioni sui possibili rischi residui, indicazione dell’'eventuale necessita di una formazione
particolare e specifiche dei dispositivi individuali di protezione;
- ove applicabile, istruzioni per limitare la disponibilita di chiave/i o utensile/i esclusivamente a persone
istruite o avvertite;
- impostazioni (DIP switch, valori di parametri programmabili, ecc.);
- informazioni per la validazione delle funzioni di comando relative alla sicurezza a seguito di
riparazione o modifica e se necessario per la prova periodica,
g) informazioni sulla movimentazione, il trasporto e il magazzinaggio a seconda dei casi (per esempio
dimensioni, peso, condizioni ambientali, possibili vincoli derivanti dall'invecchiamento);
h) informazioni su un adeguato smontaggio e un‘adeguata movimentazione dei componenti (ad esempio per

il riciclaggio o lo smaltimento).

DOCUMENTI DI INSTALLAZIONE

I documenti di installazione devono contenere tutte le informazioni necessarie per il lavoro preliminare di
installazione della macchina (compresa la messa in servizio). Nei casi complessi, per i dettagli puo essere
necessario fare riferimento ai disegni di montaggio.

Devono essere chiaramente indicate le raccomandazioni sulla posizione, sul tipo e sulla sezione dei cavi di
alimentazione da installare sul posto.

Devono essere specificati i dati necessari per scegliere il tipo, le caratteristiche, la corrente nominale e la
regolazione del dispositivo di protezione contro le sovracorrenti per i conduttori dell’alimentazione
all'equipaggiamento elettrico della macchina.

Se necessario, devono essere specificate le dimensioni, I'impiego e la disposizione dei condotti che devono
essere previsti nelle fondazioni da parte dell'utilizzatore.

Devono essere indicate le dimensioni, il tipo e I'impiego dei condotti, delle passerelle o dei supporti dei cavi
tra la macchina e gli equipaggiamenti associati che devono essere forniti dall’utilizzatore.

Ove necessario, lo schema deve indicare lo spazio necessario per la rimozione o la manutenzione
dell’equipaggiamento elettrico.

Inoltre, se necessario, deve essere fornito uno schema o una tabella di interconnessione. Tale schema o
tabella deve riportare informazioni complete relative a tutte le connessioni esterne. Se I'equipaggiamento

elettrico & destinato a funzionare tramite piu di una sorgente di alimentazione elettrica, lo schema di
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interconnessione o la tabella deve indicare le modifiche o le interconnessioni richieste dall’'uso di ciascuna

alimentazione.

SCHEMI GLOBALI E SCHEMI FUNZIONALI

Quando €& necessario facilitare la comprensione dei principi di funzionamento, deve essere fornito uno
schema globale. Uno schema globale rappresenta simbolicamente I'equipaggiamento elettrico completo delle

sue correlazioni funzionali, senza mostrare necessariamente tutte le interconnessioni.

SCHEMI CIRCUITALI

Deve essere fornito uno o piti schemi circuitali. Tali schemi devono mostrare i circuiti elettrici della macchina
e i suoi equipaggiamenti elettrici associati. Qualunque segno grafico non presente nella IEC 60617, deve
essere indicato separatamente e descritto sugli schemi o sulla documentazione annessa. I segni grafici e
I'identificazione dei componenti e dei dispositivi devono essere coerenti in tutti i documenti e sulla macchina.
Se necessario, deve essere fornito uno schema che mostri i morsetti per le connessioni dell'interfaccia. Tale
schema puo essere utilizzato, per semplificazione, congiuntamente allo schema circuitale. Lo schema
dovrebbe contenere un riferimento allo schema circuitale dettagliato di ogni unita illustrata.

I segni grafici degli interruttori devono essere rappresentati sugli schemi elettromeccanici con tutti i servizi
non alimentati (per es., elettricita, aria, acqua, lubrificanti) e con la macchina e il suo equipaggiamento
elettrico nella condizione normale pronta per I'avviamento.

I circuiti devono essere rappresentati in modo da facilitare la comprensione delle loro funzioni come pure la
manutenzione e la localizzazione dei guasti. Le caratteristiche relative alla funzione dei dispositivi di comando
e dei componenti, che non sono evidenti dalla loro rappresentazione simbolica, devono essere incluse nello
schema, a lato del segno grafico, o riportate in una nota a pié di pagina.

Manuale di funzionamento La documentazione tecnica deve comprendere un manuale di funzionamento
che riporti dettagliatamente le procedure corrette per la messa in opera e |'impiego dell’equipaggiamento.
Deve essere prestata particolare attenzione alle misure di sicurezza indicate e ai modi di funzionamento
impropri che possono essere previsti. Se il funzionamento dell’equipaggiamento pud essere programmato,
devono essere fornite dettagliate informazioni sui metodi di programmazione, sull’'equipaggiamento
necessario, sulla verifica del programma e sulle procedure di sicurezza aggiuntive.

Manuale di manutenzione La documentazione tecnica deve contenere un manuale di manutenzione che
mostri dettagliatamente le procedure corrette per la taratura, le ispezioni, i controlli preventivi e di servizio, e
le riparazioni. Devono far parte di tale manuale le raccomandazioni sulle registrazioni da tenere per la
manutenzione e |'assistenza. Quando sono forniti metodi per il controllo del corretto funzionamento deve
essere spiegato il loro impiego.

Elenco delle parti L'elenco delle parti deve includere le informazioni necessarie per l'ordinazione delle parti
di scorta o ricambio, necessarie per manutenzione preventiva o correttiva, incluse quelle che si raccomanda
di tenere in giacenza all'utilizzatore dell'equipaggiamento.

Tale elenco deve riportare per ogni componente:
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* |a designazione di riferimento utilizzata nella documentazione;
= |a designazione ed il tipo;
= il fornitore e eventualmente altre fonti di approvvigionamento;

= le caratteristiche generali, se necessario.

Verifiche

Tale guida fornisce le prescrizioni generali per gli equipaggiamenti elettrici delle macchine. Le prove

corrispondenti ad un particolare tipo di macchina vengono indicate nella norma specifica di prodotto. Qualora

non esistano norme specifiche di prodotto per la macchina, le prove appropriate possono includere una o pit

delle prove che seguono, ma devono sempre includere la verifica della continuita del circuito equipotenziale

di protezione:

= verifica che I'equipaggiamento elettrico sia conforme alla documentazione tecnica;

= verifica della continuita del circuito equipotenziale di protezione;

= verifica dell'impedenza dell'anello di guasto e idoneita del corrispondente dispositivo di protezione contro
le sovracorrenti;

= prove di resistenza dell'isolamento;

= prove di tensione;

= protezione contro le tensioni residue

= prove funzionali.

Quando queste prove vengono eseguite, si raccomanda che seguano la sequenza indicata.

VERIFICA DELLE CONDIZIONI PER LA PROTEZIONE MEDIANTE INTERRUZIONE AUTOMATICA
DELL'ALIMENTAZIONE

Metodi di prova per i sistemi TN

Prova 1 — Verifica della continuita del circuito equipotenziale di protezione La resistenza di ogni circuito
equipotenziale di protezione tra il morsetto PE e i punti corrispondenti, facenti parte di ogni circuito
equipotenziale di protezione deve essere misurata con una corrente compresa tra almeno 0,2 A e circa 10 A,
proveniente da una sorgente di alimentazione separata elettricamente, con una tensione massima a vuoto di
24 V AC o DC. Si raccomanda di evitare di usare un‘alimentazione PELV, poiché tali alimentazioni possono
condurre a risultati fuorvianti in tale prova. La resistenza misurata deve essere nel campo previsto secondo
la lunghezza, la sezione e il materiale dei conduttori equipotenziali di protezione corrispondenti.

Prova 2 — Verifica dellimpedenza dell’anello di guasto e idoneita del corrispondente dispositivo di protezione
contro le sovracorrenti Le connessioni dell’alimentazione e del conduttore esterno di protezione in ingresso al
morsetto PE della macchina devono essere verificate mediante esame a vista. Le condizioni per la protezione
mediante interruzione automatica dell’alimentazione devono essere verificate mediante entrambi gli elementi
seguenti:

1) verifica dellimpedenza dell’anello di guasto mediante:

= calcolo

oppure
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" misura e

2) conferma che la regolazione e le caratteristiche del corrispondente dispositivo di protezione contro le
sovracorrenti siano conformi alle prescrizioni dell’Allegato A e, quando viene utilizzato un PDS (sistema di
azionamento), conferma che la regolazione e le caratteristiche del dispositivo di protezione associato a
un PDS siano conformi alle istruzioni del costruttore del convertitore e del costruttore del dispositivo di
protezione.

Applicazione dei metodi di prova per i sistemi TN La Prova 1 deve essere condotta su ogni circuito

equipotenziale di protezione di una macchina.

Quando la Prova 2 ¢ eseguita mediante misura, essa deve sempre essere preceduta dalla Prova 1.

PROVE DI RESISTENZA DELL'ISOLAMENTO

Quando si eseguono le prove di resistenza dell’isolamento, la resistenza di isolamento misurata a 500 V in
c.c. tra i conduttori del circuito di potenza e il circuito equipotenziale di protezione non deve essere inferiore
a 1 MQ. La prova puo essere effettuata su singole sezioni dell'installazione elettrica completa. Eccezione: per
alcune parti dell'equipaggiamento elettrico, comprendenti, per es., sbarre collettrici, cavi conduttori o sistemi
di sbarre conduttrici, o assiemi di anelli collettori, si deve ammettere un valore minimo piu basso, ma tale
valore non deve comunque essere inferiore a 50 k<.
Se I'equipaggiamento elettrico della macchina contiene dispositivi di protezione contro le sovratensioni
suscettibili di intervenire durante la prova, & ammesso:

- scollegare tali dispositivi, oppure

- ridurre la tensione di prova a un valore inferiore alla tensione di protezione del dispositivo, ma

non inferiore al valore di picco del limite superiore della tensione di alimentazione (fase-neutro).

PROVE DI TENSIONE

Nell'esecuzione delle prove di tensione, sia le prove sia le apparecchiature di prova devono essere in
conformita alla EN 61180. La tensione di prova deve essere a frequenza nominale di 50 Hz o 60 Hz. La
tensione massima di prova deve avere un valore doppio della tensione di alimentazione hominale
dell'equipaggiamento, o 1000 V, scegliendo il valore piu elevato. La tensione massima di prova deve essere
applicata tra i conduttori del circuito di potenza e il circuito equipotenziale di protezione per almeno 1 s. Le
prescrizioni sono rispettate se non si verificano scariche disruptive. Durante la prova, i componenti e i
dispositivi che non hanno caratteristiche nominali tali da resistere alla tensione di prova e i dispositivi di
protezione contro le sovratensioni suscettibili di intervenire durante la prova devono essere scollegati. I
componenti e i dispositivi sottoposti a prova di tensione in conformita alle loro norme di prodotto possono

essere scollegati durante la prova.

PROTEZIONE CONTRO LE TENSIONI RESIDUE

Quando ¢ il caso, le prove devono essere effettuate per assicurare la conformita.
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PROVE FUNZIONALI

Devono essere provate le funzioni dell’equipaggiamento elettrico. Devono essere provate le funzioni dei

circuiti relativi alla sicurezza elettrica (per es., rilevamento dei guasti verso terra).

RIPETIZIONE DELLE PROVE

Quando una parte della macchina e il suo equipaggiamento associato vengono sostituiti o modificati, tale
parte deve essere riverificata e riprovata in modo appropriato.

Dovrebbe essere prestata particolare attenzione ai possibili effetti negativi che una nuova prova puo avere
sull’equipaggiamento (per es., eccessiva sollecitazione dell'isolamento, sconnessione/riconnessione dei

dispositivi).
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Sistemi per trasmissioni oleoidrauliche

Un sistema per trasmissioni oleoidrauliche € un impianto in cui la trasmissione dell'energia avviene per mezzo
di fluidi in pressione, in particolare olio idraulico. Il componente che trasforma I'energia del fluido in energia

meccanica (per esempio motore, cilindro) € I'attuatore.

La pressione massima di esercizio € la pressione piu alta alla quale il sistema, o parte del sistema, &

progettato per operare in condizioni di regime stazionario.

La pressione nominale ¢ la pressione piu alta alla quale il componente & progettato per operare per un

numero di cicli sufficiente ad assicurare una durata adeguata in esercizio.

La norma di tipo B di riferimento per i sistemi oleoidraulici e i loro componenti integrati € la (*) EN ISO
4413:2010 Oleoidraulica Regole generali e requisiti di sicurezza per i sistemi e i loro componenti, che specifica
le regole generali e i requisiti di sicurezza per i sistemi oleoidraulici e i loro componenti utilizzati sul macchinario
come definito nella UNI EN ISO 12100. Essa tratta tutti i pericoli significativi associati ai sistemi oleoidraulici e

specifica i principi da applicare al fine di evitare tali pericoli quando i sistemi sono installati per I'uso previsto.

NOTA: ] paragrafi seguenti del presente documento sono in lingua inglese a causa della mancanza di una
traduzione ufficiale della norma tecnica di riferimento. (Le indicazioni di paragrafo sono riferite alla norma
tecnica EN 1SO 4413:2010)

Scope

This International Standard specifies general rules and safety requirements for hydraulic fluid power systems
and components used on machinery as defined by ISO 12100:2010, 3.1. It deals with all significant hazards
associated with hydraulic fluid power systems and specifies the principles to apply in order to avoid those
hazards when the systems are put to their intended use.

The significant hazard noise is incompletely dealt with EN ISO 4413.

Noise emission depends especially on the installation of hydraulic components or systems into machinery.
This International Standard applies to the design, construction and modification of systems and their
components, also taking into account the following aspects:

a) assembly;

b) installation;

c) adjustment;

d) uninterrupted system operation;

e) ease and economy of maintenance and cleaning;

f) reliable operation in all intended uses;

g) energy efficiency; and

h) environment.
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List of significant hazards

Relevant subclauses in Other

Mechanical hazards:

— shape;

— relative location of moving
parts;

— mass and stability
(potential energy of
elements);

— mass and velocity (kinetic

relevant
standards

5.2.1,5.2.2,5.2.3,
5.2.5,5.3.2.2, 5.3.1,
5.3.2.1,5.3.4, 5.4.1,
energy of elements); See Table B.1, 1 5.4.2,5.4.3, 5.4.4, i
— inadequate mechanical 5.4.6,5.4.5.2,7.3,
strength; 7.4.1
— accumulation of potential
energy by
— elastic elements,
— liquids or gases,
— vacuum.

A1l

5.3.1,5.4.4.4.1,

A.2 | Electrical hazards See Table B.1, 2 5.4.5.2.2.8,5.4.7.2.1, IEC 60204-1
5.4.7.2.2
Thermal hazards, resulting in
burns and scalds, by a
possible contact of persons, 5.2.6.1,5.2.6.2, )
A3 by flames or explosions and See Table B.1, 3 5.3.1,5.2.7,5.4.54.2 150 13732-1
also by the radiation of heat
sources
. 5.2.4,5.3.1, ISO/TR 11688-
A.4 | Hazards generated by noise See Table B.1, 4 545202 1
Hazards generated by 5.2.3, 5.3.1, )
A> | Vibration See Table B.1, 5 5.4.5.2.2.2
Hazards generated by s
A.6 radiation/electromagnetic See Table B.1, 6 5.3.1 IEC 61000-6-2

fields IEC 61000-6-4

Hazards generated by 5.4.2.15.2,5.4.5.1.2,

A7 materials and substances See Table B.1, 7 7.2,7.3.1 i
Hazards generated by neglect 5.3.1,5.3.2.1,

A.8 | of ergonomic principles in the See Table B.1, 8 5.3.2.2,5.3.2.3, -
design of machines 5.3.2.4

5.2.5,5.3.1, 5.3.2.2,
5.3.2.6, 5.4.6.1.4, -
5.4.7.6.2,

5.2.5,5.3.1, 5.3.2.6, )
See Table B.1, 3 5.4.5.1.1, 5.4.6.5.3

Slipping, tripping and falling

A9 hazards

See Table B.1, 1, 9

A.10 | Fire or explosion hazards
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Annex B
(informative)
Form for collecting hydraulic system and component data

to ensure conformance with ISO 4413

B.1 General requirements

B.1.1 Description of equipment

B.1.3 Names and contact information of parties involved

Purchaser

Y (6 [T

Telephone: .uvvvee i

Supplier
(@] ] 0= a1V o 7= 1< PP

Primary CoONtact PEIrSON: . .cvuiie i e e ran

Telephone: ....occvivii s

TelefaX: v
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B.1.4 Applicable standards, codes and laws (in addition to ISO 4413)

Document number Title of document Edition Source

B.1.5 Site or operating environment conditions; see 5.3.1

Minimum ambient temperature: ........c.covviinnnnn. °C

Maximum ambient temperature: ..........cccevvnnnennn. °C

Humidity range of the installation: ..........ccccoivviiiiiii e, % relative humidity (if known)
Airborne contaminant [@VEL: ........uuuiiiii

Normal atmospheric pressure
(for systems in stationary machinery) .......ccccoevviiiiiiiennnnns - T T bar)

Electrical network details

(for systems in stationary machinery) Voltage: ...ocvvveviiniirinnnnnnnnn, \" +
.......................... V
FreqUENCY: ..o Hz
Available power (if limited): ......cccoiieeiiiieieiic e, W
o] T £

Available air supply:

(for systems in stationary machinery) .o M3 MiN-1 ..o, MPa (.oevveennnnnns bar)
Cooling water supply: Flow rate: .............. L min-1 Inlet
temperature.............cu....e. °C

(for systems in stationary machinery) Pressure: ........c...... MPa  (cceereeeenn. bar)

Available heating media and capabilities:.......c.coi i

Available steam supply:

(for systems in stationary machinery) Delivery rate: ........cuvuenes kg/hr at a temperature of: ..... °C
at pressure of: ............. MPa T bar)
QUANEY: coreei i %
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g T= ol o T2 PSP
Protection for electrical deViCeS:.......uuurrruiiiieiiiiiiiiie e IP (in accordance with IEC 60529)
RV 0] = Lalo TS q T LT =R
Maximum vibration levels and frequencies (if known)

LeVEI 1t

Frequency 1 .....coooviiiniiiiiieee, Hz

LEVEl 21 it

Frequency 2 ....ccoeeveiiiiiiiiniceeecs e, Hz

LVl B e

Frequency 3 ... Hz
Fire or eXplosSion NAzard: ... e e e
Available handling facilities (e.g. lifting tackle, passageways, ground loading):........c.ccveeriiiniiiiininiiecninnnns
Special access or MOUNtING FEQUINEMENES: ... ... iiiiiiiiriis e s e e s s e rren e e rrrnnna s ees
Requirements for the protection of persons and the hydraulic system and its components:........cc.ccccvuunens
Other special legal and/or safely reqUIreMENTS:.......coiiuu i e e
B.1.6 System requirements; see 5.2.7
Maximum working pressure: i MPa

P ar)

Maximum fluid working temperature: s °C
Minimum fluid working temperature: o °C
Extreme temperature range
(for start-up or intermittent operation): ..o 0 i °C
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Sistemi per trasmissioni pneumatiche

Un sistema pneumatico € un insieme di componenti interconnessi che trasmettono, comandano e
distribuiscono segnali ed energia mediante un fluido in pressione, generalmente aria o gas neutri. Il
componente che trasforma l'energia del fluido in energia meccanica (per esempio motore, cilindro) &
I'attuatore.

La pressione massima di esercizio € la pressione piu alta alla quale il sistema, o parte del sistema, &
progettato per operare in condizioni di regime stazionario.

La pressione nominale € la pressione piu alta alla quale il componente € progettato per operare per un
numero di cicli sufficiente ad assicurare una durata adeguata in esercizio.

La norma di tipo B di riferimento per i sistemi pneumatici e i loro componenti integrati € la (*)EN ISO
4414:2010 Pneumatica Regole generali e requisiti di sicurezza per i sistemi e i loro componenti, essa identifica
i pericoli e i fattori che influiscono sulla sicurezza dei sistemi e dei loro componenti impiegati nelle condizioni

di uso previste.

NOTA: ! paragrafi seguenti del presente documento sono in lingua inglese a causa della mancanza di una
traduzione ufficiale della norma tecnica di riferimento. (Le indicazioni di paragrafo sono riferite alla norma
tecnica EN 1SO 4413:2010)

Scope

This International Standard specifies general rules and safety requirements for pneumatic fluid power systems
and components used on machinery as defined by ISO 12100:2010, 3.1. It deals with all significant hazards
associated with pneumatic fluid power systems and specifies principles to apply in order to avoid those hazards
when the systems are put to their intended use.

The significant hazard noise is incompletely dealt with in this International Standard.

Noise emission depends especially on the installation of pneumatic components or systems into machinery.
This International Standard applies to the design, construction and modification of systems and their

components, also taking into account the following aspects:

a) assembly;

b) installation;

c) adjustment;

d) uninterrupted system operation;

e) ease and economy of maintenance and cleaning;
f) reliable operation in all intended uses;

g) energy efficiency; and

h) environment.

This International Standard does not apply to air compressors and the systems associated with air distribution

as typically installed in a factory, including gas bottles and receivers.
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List of significant hazards

Relevant subclauses in Other

ISO 12100:2010 EN ISO 4414

relevant
standards

Mechanical hazards
— shape;
— approach of a moving
element to a fixed part; >.2.1,5.2.2,5.2.3,
— mass and stability (potential >.2.5,5.2.8, 5.2.11,
. 5.3.1,5.3.2,5.3.4.1,
energy of elements);
— mass and velocity (kinetic >-4.1.1,5.4.2.1,
y 5.4.2.2, 5.4.2.3,
energy of elements); 5404 543
A.l - ;r;?é:lr?;tl.r:a}te mechanical See Table B.1, 1 5.4.4.2.3, 5.4.4.5, -
- accumulétion of potential >4.5.2,5.4.5.3,
energy b 5.45.4,54.5.7,
- elzsti&; elements >-4.5.8, 5.4.5.9,
. 5.4.5.11,5.4.6.3, 7.3,
(springs),
T 7.4.1
— liquids or gases,
- vacuum;
- leakage.
A.2 Electrical hazards See Table B.1, 2 5.3.1,5.4.3.4.2.3 IEC 60204-1
Thermal hazards resulting in
burns and scalds, by a possible 52.6.1 5.2.6.2
A3 contact of persons, by flames or See Table B.1, 3 A ISO 13732-1
. 5.3.1,5.2.7,5.4.5.4.2
explosions and also by the
radiation of heat sources
A.4 Hazards generated by noise See Table B.1, 4 >.2.4, 343}51;’ 2'4'3'6’ ISO/TR 11688-1
N 5.3.1, 5.4.2.4, i
A5 Hazards generated by vibration See Table B.1, 5 5.4.3.1, 5.4.3.2 C)
Hazards generated by radiation IEC 61000-6-2
A6 | electromagnetic fields See Table B.1, 6 2.3.1 IEC 61000-6-4
A7 Hazards generated by materials See Table B.1, 7 5.2.12,5.3.1, 5.4.2.9, )
and substances 7.2
Hazards generated by neglect of
A.8 ergonomic principles in the See Table B.1, 8 5.2.9,5.3.2,5.4.6.7 -
design of machines
A9 | 2lipping, tripping and falling See Table B.1, 1, 9 5.3.1, 5.4.5.7 -
hazards
A.10 | Fire or explosion hazards See Table B.1, 3 5.2.12,5.3.1,7.2 -
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Annex B

(informative)

Form for collecting pneumatic system and component data
to ensure conformance with ISO 4414

O Original [ Revised

B.1 General requirements

B.1.1 Description of equipment

Revision number: ..............

Revision date: ..............

B.1.3 Names and contact information of parties involved

Purchaser

Y 6 T

Telephone: .....coovvvvvvvncciannn.

TelefaxX: c.vvevviiiiieiiiiiieiiiieens

Supplier

L0000 0] 0= 01V 1 =1 1=

Primary CONtaCt PEIrSON: ...cvuiii i e rn e

6/22
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B.1.4 Delivery location

100110 =1 1)V 8 7= 2T
Division (if @ppliCable: e e
Ve o =3P
B.1.5 Pneumatic system

O ISO 4414:2010, Pneumatic fluid power — General rules and safety requirements for systems and

theircomponents
Supplementary agreements attached.
Company pneumatic standard: .o

Plant or division SUPPIEMENT: it e

O O O O

Other standards and COAES: i e e e b s a e earrans

Document number Title of document Edition Source

B.1.6 Fluid (air) characteristics; see 5.2.6

Maximum SUPPIY PreSSUre: ........ueeeriireernnsisserrnnnnnssseenes = T (TP bar)
Minimum SUPPIY PreSSUre: .....cviieiruirierninee e ereie e eeans kPa (e, bar)
Maximum flow rate: ........ccceeeerenee L (ANR) s~ at ... kPa (... bar) [0 Supply available

[0 Supply to be provided
Type of compressor [UDFCANE:  ...... oo e e e e e e e e e e e e e e e raaaee
Nominal filtration rating: oo e e

Maximum pressure dew point: ........ccccvvviiiniieinii e, °C
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B.1.7 Site or operating environment conditions; see 5.3.1

Y111 e [P PPN m
Normal atmospheriC pressure: ....covvveeeeereinineserssssinseeeeens = T G bar)
Humidity range of the installation: ...........ccocoieiii e % relative humidity (if known)
Minimum ambient temperature: ..., °C
Maximum ambient temperature: .........ccccviiiierinecn e °C
Airborne contaminant [EVEL: e e
Ambient noise level: dB
Floor surface: [0 wood block [ reinforced concrete O otheri.oveieiiiiieeeeeeeas
Electrical network details Voltage: e V ot i, \

Frequency: Hz

Available power (if limited):....cccooeeviiiieeiiiiinnnns W

Phase: e

O AC O DC
L 0 T 1= P
WaStE diSPOSAI: .uiieiiii it a e e e e a e e rran
VAT 0] = 10 g I =N 001 U] L PPPPPTN

Maximum vibration levels and
frequencies (if known) LEVEl L: o e

Frequency 1: ..o Hz

Y=

Frequency 2: ... e e Hz

[V 7<) 0 -

FrequeNnCy 3: .o r e Hz
Emergency, safety and energy isolation requiremMents: ......ccooiiireiiiiiireee i e s e

Other special legal and/or safety reqUIFEMENES: ..........eeiiieii e e e e e e
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Verification of safety requirements and acceptance testing

The pneumatic system shall be subjected to a combination of inspection and testing to verify that the
identification of systems and components conforms to the system's specifications; the connection of
components in the system complies to the circuit diagram; the system, including all safety components,
functions correctly; there is no audible leakage, with the exception of functional air consumption, after the
system is subjected to the maximum pressure that can be sustained under all conditions of intended use;

leakage in a pneumatic system should be overcome by the observance of proper installation procedures.

NOTE Because a pneumatic system might not be a complete machine, many verification procedures cannot

be carried out until the pneumatic system is incorporated into the machine.

The results of verification by inspection and testing shall be documented.

Information for use

General requirements

Information for use shall be in accordance with ISO 12100:2010, 6.4, as far as applicable.

Final information

The following documents, conforming to the system as finally accepted, shall be provided

a) final circuit diagrams in accordance with ISO 1219-2;

NOTE ISO 1219-2 provides a method for creating unique identification codes; see 7.4.2.1.
b) parts list;

c) general arrangement drawing;

d) maintenance and operating instructions data and manuals; see 7.3;

e) certificates, if required;

f) assembly instructions;

g) lubrication fluid or grease material safety data sheets, if supplied with the system.

Maintenance and operating data

General data maintenance and operating data in accordance with ISO 12100:2010, 6.4, for all pneumatic

equipment, including piping shall be provided.

NOTE It is generally expected that these requirements are dealt with by the system provider.

These data shall clearly

a) describe start-up and shut-down procedures;
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b) give any required depressurizing instructions and identify those parts of a system that are not
depressurized by the normal venting device(s);

¢) describe adjustment procedures;

d) indicate external lubrication points, the type of lubricant required and intervals to observe, and whether
or not the lubricator(s) can be filled under pressure;

e) locate drains, filters, test points, etc., that require regularly scheduled maintenance;

f) state maintenance procedures for unique assemblies;

g) list recommended spare parts;

h) provide a recommendation on hose-assembly maintenance requirements.

For service or replacement of components in safety-related parts of control systems, information shall be

provided relating to service life and mission time.

NOTE When ISO 13849-1 is applied, this information can be necessary to maintain the designed

performance level.

Marking and identification

Components

The following particulars shall be provided by the supplier and shown, if practicable, in a permanent and
readily visible form on all components:

a) manufacturer's or supplier's name or brand mark;

b) manufacturer's or supplier's product identification;

c) rated pressure;

d) symbols in accordance with ISO 1219-1, with all ports correctly identified in accordance with ISO 11727;

these symbols should be oriented to correspond to the physical assembly.

NOTE It is generally expected that these requirements are dealt with by the system provider.

Where lack of available space would result in lettering too small to be legible, information may be provided

on supplementary literature such as instruction/maintenance sheets, catalogue sheets or accessory tags.

For air motors, the direction of rotation shall be indicated. For filters, lubricators and regulators, the direction

of flow shall be indicated.

Optional information that can be given either on the component or in supplementary literature as described
in Table 2.
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Table 2 — Additional information that can be given on components
and/or in supplementary literature

Component

Required information

Optional information?

Remarks

Air motors

Free-air consumption

Rotary actuators

Angle of rotation

valves

Displacement — —
Cylinder bore — —
Cylinders
Length of stroke — —
Voltage — —
a.c. frequency or VA,
Solenoids d.c. power - -
o Protection classification In accordance with
(IP rating) IEC 60529
Worki Can substitute for rated
Directional control Oorking pressure range - pressure

Port size

Pressure switches

Working pressure range

Can substitute for rated
pressure

Pressure differential range

Voltage and current-carrying
capacity of switch

Protection classification

In accordance with

Lubricators

(IP rating) IEC 60529
Nominal filtration rating — See ISO 6301-1.
Filters
Port size — _
Port size — See ISO 6301-1.
Pressure regulators Range of pressure
o adjustment o
Port size — See ISO 6301-1.

Minimum flow required to

operate

Lubricant valve adjustment

direction

@ Temperature ratings for all components are optional.

Components within a system

Each component and hose assembly in the pneumatic system shall be given a unique

identification code; see 7.2 a). This identification code shall be used to identify the components and hose

assemblies on all parts lists, general arrangement drawings and/or circuit diagrams. It should be clearly and

permanently marked on the installation adjacent to, but not on, the component or hose assembly.
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The order and orientation of stack valves should be clearly indicated adjacent to, but not on, the stacked

valve assembly; see Figure 1.

Key

individual valees
stacked valve assembly
station

manifold assembly

L B

individual ganged manifold bases

NOTE The figure shows a complete manifold assembly of three stations. Two of the stations have a stacked valwe
assembly on the manifold base; the remaining station has only one vahle on the manifold base.

Figure 1 — Example of a stacked valve assembly

Ports and conductors

All ports shall be clearly and distinctly identified. All identifiers shall match those on the circuit diagram.

If mismatching is not avoided by any other means, the conductors that connect the pneumatic system to

other systems shall be clearly and distinctly identified and correspond to the data in related documentation.
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One of the following possibilities for the identification of conductors, based on the data of the circuit diagram

may be used:

a) marking by use of the identification number of the conductors;

b) marking of conductor ends by use of component and port identification, either
— local-end connection marking, or
—  both-end connection marking;

¢) marking of all conductors and their ends by a combination of a) and b).

The following particulars shall be provided on the hose and be shown in a permanent and readily visible

form:

a) manufacturer's or supplier's name and/or brand mark;
b) date of manufacture (year/quarter);
c) rated pressure;

d) nominal inside diameter (optional).

NOTE It is generally expected that these requirements are dealt with by the hose manufacturer.

The following particulars shall be provided on the plastic tube and be shown in a permanent and readily

visible form:
a) manufacturer's or supplier's name and/or brand mark;

b) date of manufacture (year/quarter);

c) nominal outside diameter (optional).

NOTE It is generally expected that these requirements are dealt with by the plastic tube manufacturer.

Valve control mechanisms

Valve control mechanisms and their functions shall be clearly and permanently identified with the same

identification used on the circuit diagram.
When the same electrical valve control mechanism (e.g., a solenoid and its attaching plugs or cables) is

shown on a pneumatic and related electrical circuit diagram, it shall be identified in the same way on both

circuit diagrams.
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Internal devices

Valves and other functional devices [e.g., orifice plugs, passages, shuttle valves, non-return (check) valves,
etc.] located within a manifold, mounting plate, pad or connector shall be identified adjacent to their access
openings. Where access openings are located under a component or components, identification shall, if
practicable, be provided adjacent to the concealed component and marked "CONCEALED"”. Where this is

not possible, the identification shall be provided by other means.

Function plate

A function plate should be provided for each control station and located where it can be easily read. It shall
be clearly understood and provide positive identification of each system function controlled. Where this is

not possible, the identification shall be provided by other means.

Identification statement (reference to EN ISO 4414)

It is strongly recommended to manufacturers who have chosen to conform to this International Standard
that the following statement be used in test reports, catalogues and sales literature:

“Pneumatic systems and their components are in accordance with ISO 4414.”
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Mezzi di accesso permanenti al macchinario

I mezzi di accesso permanenti al macchinario, devono essere progettate dal Fabbricante di una macchina in
modo tale da prevenire i rischi derivanti dal loro utilizzo da parte degli operatori (scivolamento, inciampo,
caduta dall’alto, ecc...). L’analisi dei rischi derivanti dall'uso delle scale permette la conformita al RESS
(Requisito Essenziale di Sicurezza e Salute) 1.5.15 “Rischio di scivolamento, inciampo o caduta”, Allegato I,
Direttiva 2006/42/CE Macchine.

1.5.15 Rischio di scivolamento, inciampo o caduta

Le parti della macchina sulle quali € previsto lo spostamento o lo stazionamento delle persone devono essere

progettate e costruite in modo da evitare che esse scivolino, inciampino o cadano su tali parti o fuori di esse.

Se opportuno, dette parti devono essere dotate di mezzi di presa fissi rispetto all utilizzatore che gli consentano
di mantenere la stabilita.

Le norme di tipo B di riferimento per le scale ed i mezzi di accesso al macchinario sono:

EN ISO 14122-1:2016 "Sicurezza del macchinario - Mezzi di accesso permanenti al macchinario - Parte 1:

Scelta di un mezzo di accesso fisso tra due livelli”

EN ISO 14122-2:2016 "Sicurezza del macchinario - Mezzi di accesso permanenti al macchinario - Parte 2:

Piattaforme di lavoro e corridoi di passaggio”

EN ISO 14122-3:2016 "Sicurezza del macchinario - Mezzi di accesso permanenti al macchinario - Parte 3:

Scale, scale a castello e parapetti”

EN ISO 14122-4:2016 “Sicurezza del macchinario - Mezzi di accesso permanenti al macchinario - Parte 4:

Scale fisse”
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EN ISO 14122-1:2016

Criterio di scelta

1 | 2

Sequenzada preferire

Accesso diretto dal livello del terreno

SE NON E’ POSSIBILE 1 ADOTTARE 2A/2B/2C SECONDO VR

2A
Ascensore

Un ascensore pud
essere la soluzione
migliore nei
seguenti casi:

- necessita di
accesso frequente
da parte di
numerose persone;
- lunga distanza
verticale;

- carichi pesantida
trasportare;

& sempre
necessaria una via
di fuga alternativa
oltre al'ascensore.

2C
Scale a gradini

idonea con un angolo di
inclinazione minore di 10°
Una rampa puo essere la
soluzione migliore nei
seguenti casi:

- per una breve distanza
verticale;

- nei casi in cuié necessaria
la circolazione di veicoli a
ruote (carrelii elevatoria
forca, carrelli ad azionamento
manuale, ecc.).

I diversi angoli di inclinazione
della rampa dipendono
dall'uso:

- per carreli manuali o altri
veicoli a ruote trasportati
manualmente, I'angolo
massimo & di 3° (in
particolare quando e
probabile che le rampe siano
utilizzate da portatoridi
handicap);

- per veicoli a motore (per
esempio carrelli elevatoria
forca), angolo massimo 7°;

- per il passaggio a piedi, fino
a 20° (generalmentessi
preferisce che non superii
10°).

con un angolo di
inclinazione da un
minimo di 30° ad
un massimo di 38°

a) Breve distanza verticale.

VADEMECUM CE | Mezzi di accesso permanenti al macchinario

SE NON E’ POSSIBILE 2 ADOTTARE 3A/3B SECONDO VR

b) Il mezzo di accesso € previsto per un uso poco frequente.

¢) L'utilizzatore non deve trasportare attrezzi di grandi dimensioni, né alcun altro tipo di
attrezzatura quando utilizza un mezzo di accesso.

d) Soltanto un utilizzatore alla volta puo utilizzare il mezzo di accesso.

e) Il mezzo di accesso non & previsto per essere utilizzato per l'evacuazione di feriti.

f) La struttura della macchina non permette scale a gradini né altri possibili mezzi di base

Quando si valuta la frequenza d'uso occorre tenere conto della vita completa della macchina.

Se il mezzo di accesso deve essere utilizzato frequentemente, per esempio durante l'assemblaggio o
linstallazione della macchina oppure durante le principali operazioni di manutenzione periodica, una scala a
castello o a pioli non sono soluzioni adeauate.

3A
Scale a castello

a) Conseguenze sullivello di
sicurezza collegato alla scelta
delle scale a castello:

- se una persona sta scendendo
la scala a castello e non &
rivolta verso di essa,

si potrebbe verificare un
maggior rischio di caduta;

- se una persona sta usando la
scala a castello mentre
trasporta piccoli oggettisi
potrebbe verificare un maggior
rischio di caduta;

- in conformita alla EN ISO
14122-3 larampa massima di
una scala a castello

senza una piattaforma di riposo
¢ limitata;

- sarebbe opportuno che le
scale a castello con un angolo
di inclinazione

compreso trai60°ei75°
fossero scelte solo a causa dei
limiti di spazio o deirequisiti di
lavorazione.
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3B
Scale a pioli

b) Conseguenze sul livello di sicurezza collegato alla scelta
delle scale a pioli:

- la persona deve sempre essere rivolta verso la scala a pioli
e inoltre deve usare le mani per tenersi stretta.

Di conseguenza l'evenienza che ['utilizzatore scenda la scala
a pioli senza guardarla € ritenuta molto improbabile;

- le scale a pioli sono piul faticose da utilizzare da un punto
di vista fisico;

- in conformita al EN ISO 14122-4:1996 la rampa massima
di una scala a pioli senza una piattaforma di riposo &
limitata;

- le due principali alternative per la protezione dedli
utilizzatori delle scale a pioli fisse contro le cadute dall'alto
sono rappresentate dalle gabbie di sicurezza o dai dispositivi
anticaduta:

- la gabbia deve essere la scelta principale, considerando
che & un mezzo collettivo sempre disponibile e che il livello
di sicurezza effettivo non dipende dalle azioni dell'operatore,
- nei casi in cuinon € possibile utilizzare una gabbia si deve
fornire un dispositivo di protezione individuale.

1l dispositivo anticaduta & efficace soltanto se I'utilizzatore
sceglie di utilizzarlo.

Se si utilizza un'imbragatura con un sistema di scorrimento
non compatibile con il dispositivo anticaduta di tipo guidato,
si puo verificare un certo rischio.

Un dispositivo anticaduta deve essere progettato
esclusivamente per gli accessi poco frequenti e specializzati
(per esempio la manutenzione).
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EN ISO 14122-2:2016

Spazio libero di accesso in corridoi di passaggio

>1900

<200

S /////7/X///ﬁ(/,
=500

Dimensioni in millimetri

Figura 1 - Spazio libero di accesso in corridoi di passaggio
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Legenda

|:—:| Limitazione dello spazio di libero accesso

1 Ostruzione permanente, come un parapetto, una parete, una macchina, un soffitto
2 Corridoio di passaggio/piattaforma

3 Spazio minimo tra il corrimano e un ostacolo

4 Ostacolo

w Larghezza libera

h Altezza libera di passaggio

Installazioni o attrezzature

Devono essere previsti parapetti in conformita alla ISO 14122-2 se sussiste il rischio di caduta dai corridoi di

passaggio o dalle piattaforme di lavoro da un‘altezza maggiore o uguale a 500 mm.

Pavimentazioni

Restrizioni dovute a strutture
Sono consentite aperture se tubi o strutture attraversano una piattaforma o corridoio e non esiste un percorso

alternativo.

Pericoli dovuti a stagnazione e/o accumulo di liquido

Le pavimentazioni devono essere progettate in modo che eventuali liquidi versati su di esse siano drenati.

Pericoli dovuti all'accumulo di sostanze
Le pavimentazioni devono essere progettate in modo tale da evitare I'accumulo di sporcizia, neve, ghiaccio,

ecc. o altre sostanze.

Pericoli di inciampo
Per evitare i pericoli di inciampo, la differenza maggiore tra le pareti superiori delle superfici delle
pavimentazioni adiacenti non deve essere maggiore di 4 mm di altezza e lo spazio tra due pavimentazioni

adiacenti deve essere minore di 20 mm.

Pericoli generati dalla caduta di oggetti

Pavimentazione aperta

Si applicano i seguenti requisiti:
- le pavimentazioni di piattaforme di lavoro o di un corridoio di passaggio devono presentare solo
aperture massime tali da non consentire il passaggio di una sfera di 35 mm di diametro;
- le pavimentazioni soprastanti i punti di lavoro, contrariamente ai punti di passaggio occasionale,

devono presentare aperture massime tali da non consentire il passaggio di una sfera di 20 mm di
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I carichi possono variare da 1,5 kN/m? in caso di bassa densita di affollamento senza movimentazione dei
carichi, fino a 5 kN/m? in caso di bassa densita di affollamento con movimentazione dei carichi o di alta densita

di affollamento.

I gradini devono resistere alle seguenti applicazioni di carichi puntuali:

- se l'ampiezza w € minore di 1200 mm, 1,5 kN devono essere distribuiti su un'area di 100 mm x 100
mm, in cui uno dei limiti & rappresentato dal bordo principale del gradino applicato alla mezzeria della
scala;

- se lampiezza w €& maggiore o uguale a 1200 mm, 1,5 kN devono essere distribuiti
contemporaneamente su ciascuna delle aree da 100 mm x 100 mm, applicati nei punti piu sfavorevoli,

a distanze di 600 mm, in cui uno dei limiti & il bordo principale del gradino.

La deflessione tra la struttura e i gradini sotto un carico puntuale non deve essere maggiore del valore minore

tra 1/300%" della campata e 6 mm.

REQUISITI SPECIFICI PER LE SCALE

a. La pedata, g, e l'alzata, h, devono soddisfare la formula:

600 < g + 2h < 660;

b. la pedata g (distanza data da t-r) deve essere compresa tra 210 mm e 310 mm;

¢. il sormonto, r, del gradino deve essere > 10 mm e deve potersi applicare ugualmente ai pianerottoli e ai
piani;

d. sulla stessa rampa di scale l'alzata h deve essere possibilmente costante. Nel caso in cui non sia possibile,
I'altezza dell'alzata tra il livello di partenza h: e il gradino inferiore pud essere ridotta al massimo del 15%;

e. il gradino piu elevato deve essere allo stesso livello del pianerottolo:

g
] &1 I 4 £
-~ // < //
k
[ Y Ag~ '
< £
1 \
| [ Y
£ | r £
i —— - ¥
A
= r
/.

Figura 10 — Requisiti gradini

f. I'altezza libera di passaggio, e, deve essere almeno di 2300 mm;
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g. la luce, ¢, deve essere almeno di 1900 mm;

h. la larghezza libera di una scala, w, deve essere almeno di 800 mm. Quando la scala & generalmente utilizzata
o attraversata contemporaneamente da numerose persone, la larghezza deve essere aumentata fino a 1000
mm. La larghezza della scala, se progettata come via di fuga, deve soddisfare i requisiti delle norme pertinenti;
i. nel caso di una singola rampa di scale |'altezza di salita non deve essere maggiore di 4000 mm. Nel caso di
rampe multiple, |'altezza di salita H delle singole rampe di scale non deve essere maggiore di 3000 mm e il
pianerottolo & indispensabile prima di continuare per un'altra rampa di scale. La lunghezza del pianerottolo, I,

deve essere almeno di 800 mm e in ogni caso uguale o maggiore della larghezza della scala.

REQUISITI SPECIFICI PER LE SCALE A CASTELLO

h;

h

Figura 11 — Requisiti scale a castello

Legenda

g Pedata

h Alzata

r Sormonto

a Angolo di inclinazione

a. La pedata minima, g, del gradino deve essere di 80 mm;

b. le alzate h: e h2 devono essere in accordo alla tabella seguente:

45° < a < 60° 60° < a < 75°

hi hz hi hz
0,5 x h2 150 0,5 x h2 230
h2 + 15 200 h2 + 40 300
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¢. il sormonto, r, del gradino o del pianerottolo deve essere > 0 mm;

d. la larghezza libera tra i cosciali o i parapetti deve essere compresa nell'intervallo tra 500 mm e 800 mm,
ma preferibilmente di 600 mm;

e. sulla singola rampa di scale I'alzata deve essere possibilmente costante. Nel caso in cui hon sia possibile
mantenere l'altezza dell'alzata tra il livello di partenza e il primo gradino, essa puo essere ridotta al massimo
del 15%.

f. l'altezza libera di passaggio, e, deve essere almeno di 2300 mm;

g. la luce, ¢, deve essere almeno di 850 mm;

h. l'altezza di salita, H, di una singola rampa di scale non deve essere maggiore di 3000 mm;

REQUISITI SPECIFICI PER I PARAPETTI PER PIATTAFORME, CORRIDOI DI PASSAGGIO E
PIATTAFORME DI RIPOSO

a. quando l'altezza di un'eventuale caduta € maggiore di 500 mm & necessario installare un parapetto;

b. si deve installare un parapetto quando il dislivello tra una piattaforma e la struttura della macchina o la
parete € maggiore di 180 mm oppure se la protezione della struttura non € equivalente ad un parapetto.
Tuttavia si deve installare una tavola fermapiedi quando lo spazio tra la piattaforma e la struttura adiacente
maggiore di 20 mm;

¢. l'altezza minima del parapetto deve essere di 1100 mm. L'altezza del corrimano deve essere < 1100 mm. II
corrimano deve essere parallelo alla linea di camminamento;

d. il parapetto deve includere almeno un corrente intermedio o un'altra protezione equivalente. Lo spazio
libero tra il corrimano e il corrente intermedio come pure tra quest'ultimo e la tavola fermapiedi non deve
essere maggiore di 500 mm;

e. quando si utilizzano montanti verticali invece di un corrente intermedio la distanza orizzontale libera tra i
montanti deve essere al massimo di 180 mm;

f. una tavola fermapiedi con un‘altezza minima di 100 mm deve essere installata al massimo a 12 mm dal
piano di calpestio e dal bordo della piattaforma, cosi come per le piattaforme di riposo. L'eventuale spazio tra
le tavole fermapiedi di parapetti adiacenti non deve essere maggiore di 20 mm;
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Figura 12 - Spazio tra 2 parapetti adiacenti

Guard rail without rounding Parapetto senza arrotondamenti

Guard rail with rounding Parapetto con arrotondamenti

Guard rail with "D” stanchions Parapetto con forma a "D”

«°
=100
=100

1000
900

Figura 13 - Esempio di parapetto per scale e della sua continuazione come parapetto orizzontale
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g. la distanza tra gli assi dei montanti deve essere preferibilmente limitata a 1500 mm. Ma se tale distanza &
superata, si deve prestare particolare attenzione alla resistenza di ancoraggio del montante e dei dispositivi di
fissaggio;
h. nel caso di un corrimano interrotto:
- senza arrotondamenti, lo spazio libero tra i due segmenti non dovrebbe essere minore di 50 mm e
maggiore di 120 mm;
- con arrotondamenti, lo spazio libero tra i due segmenti non dovrebbe essere minore di 50 mm e
maggiore di 80 mm. Il Raggio Ra deve essere al massimo di 200 mm;

i. nei casi in cui l'accesso attraverso il parapetto & necessario, si deve utilizzare un cancelletto;

\
'\

\I

<500 /

Figura 14 - Esempio di cancello a chiusura automatica

l. le estremita del corrimano devono essere progettate in modo tale da eliminare qualsiasi rischio di lesione
causata da bordi affilati del prodotto o dall'eventuale impigliamento degli indumenti dell'utente.

m. i parapetti fissabili o pieghevoli devono essere fissati con elementi che ne impediscano I'apertura non
intenzionale.

REQUISITI SPECIFICI PER I PARAPETTI E CORRIMANO PER SCALE

a. il parapetto deve essere installato tutte le volte che I'altezza di salita € maggiore di 500 mm e quando c'e
uno spazio laterale adiacente al cosciale maggiore di 120 mm, per fornire la protezione adeguata sul lato della
scala in cui sussiste tale spazio.

b. lo spazio tra il corrimano ed il montante delle scale deve essere chiuso almeno con un corrente intermedio
un dispositivo analogo. Lo spazio libero tra il corrimano ed il corrente intermedio e tra il corrente intermedio
ed il montante delle scale non deve essere maggiore di 500 mm;

c. la scala deve avere due corrimani. I corrimani devono essere continui. Quando cid non fosse possibile:
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PIATTAFORME MOBILI DI RIPOSO

Figura 31 - Esempio 1_di piattaforma mobile di riposo (dimensioni in millimetri)

o]
|

Figura 32 - Esempio 2_di piattaforma mobile di riposo (dimensioni in millimetri)
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SCALE SFALSATE

y a

2200 min
2300 max

1680 min
1600 min

\

Figura 33 - Esempio di scale sfalsate con piattaforma di riposo
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DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA
(Allegato II A DIR. 2006/42/CE)

IL FABBRICANTE

Azienda
Azienda
Indirizzo CAP XX
Indirizzo CAP Provincia
Citta Nazione
Citta Stato
DICHIARA CHE LA MACCHINA
Macchina Modello
Macchina Modello
Matricola XXXX
Matricola Anno costruzione

Denominazione commerciale

Denominazione commerciale
Uso previsto

Uso previsto

E CONFORME ALLE DIRETTIVE

Direttiva 2006/42/CE del Parlamento Europeo e del Consiglio del 17 maggio 2006 relativa alle
macchine e che modifica la direttiva 95/16/CE.

Direttiva 2014/30/UE del Parlamento Europeo e del Consiglio del 26 febbraio 2014 concernente
I'armonizzazione delle legislazioni degli Stati membri relative alla compatibilita elettromagnetica.

Direttiva 2014/35/UE del Parlamento Europeo e del Consiglio del 26 febbraio 2014 concernente
I'armonizzazione delle legislazioni degli Stati membri relative alla messa a disposizione sul mercato
del materiale elettrico destinato a essere adoperato entro taluni limiti di tensione.

Riferimenti norme armonizzate
Norme tecniche applicate

Riferimenti specifiche tecniche
Norme e specificazioni tecniche applicate

E AUTORIZZA A COSTITUIRE IL FASCICOLO TECNICO PER SUO CONTO:

Nome e cognome

Nome e cognome

Indirizzo CAP XX
Indirizzo CAP Provincia
Citta Nazione

citta Nazione

Luogo e data del documento Il fabbricante
Luogo xx/yy/zzzz Firma Mansione
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DICHIARAZIONE UE DI CONFORMITA'

DICHIARA:

(1) N. ... (identificazione unica dell’AEE):

(2) Nome e indirizzo del fabbricante o del suo
mandatario:

(4) Oggetto della dichiarazione (identificazione dell’AEE
che ne consenta la rintracciabilita. Essa pud
comprendere una fotografia, ove opportuno):

(4) Immagine | foto identificazione prodotto

(7) Ulteriori informazioni:

Risulta in conformita con quanto previsto dalle seguenti direttive:

Direttiva 2011/65/UE del Parlamento europeo e del Consiglio dell’8 giugno 2011 sulla restrizione dell’'uso
di determinate sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche.

Direttiva delegata (UE) 2015/863 del 31 marzo 2015 recante modifica dell'allegato II della direttiva

2011/65/UE del Parlamento europeo e del Consiglio per quanto riguarda I'elenco delle sostanze con
restrizioni d'uso.

(6) E che sono state applicate le seguenti norme armonizzate o specifiche
tecniche in relazione alle quali e dichiarata la conformita (ove applicabile):

Norma Data

(3) La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante (o dell'installatore)

(5) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla direttiva 2011/65/UE del Parlamento europeo e del
Consiglio dell’8 giugno 2011, sulla restrizione dell'uso di determinate sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche
ed elettroniche (*).

Firmato in VECEe € PEr CONEO dii ..iiiiiiiiiiiiie i e e e e et e e e e ra e e e ea e e e e raa e s ee e e eeaaaaaes

Li, data

Firmato in vece e per conto di:
Timbro

C€

(*) GU L 174 dell'1.7.2011, pag. 88
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Articolo 13 Dichiarazione UE di conformita

1. La dichiarazione UE di conformita attesta che & stata dimostrata la conformita ai requisiti di cui all‘art. 4.
2. La dichiarazione UE di conformita ha la struttura tipo e contiene gli elementi indicati nell’allegato VI ed &
aggiornata. Essa ¢ tradotta nella lingua o nelle lingue richieste dallo Stato membro sul cui mercato il
prodotto & immesso 0 messo a disposizione. Nei casi in cui altre normative applicabili dell’'Unione richiedono
I'applicazione di una procedura di valutazione della conformita che sia almeno altrettanto rigorosa, la
conformita alle prescrizioni dell’articolo 4, paragrafo 1, della presente direttiva puo essere dimostrata nel
contesto di tale procedura. Puo essere redatta una documentazione tecnica unica.

3. Con la dichiarazione UE di conformita il fabbricante si assume la responsabilita della conformita dell’AEE
alla presente direttiva.

ALLEGATO 11
Sostanze con restrizioni d'uso di cui all’articolo 4, paragrafo 1, e valori delle concentrazioni
massime tollerate per peso nei materiali omogenei

Piombo (0,1 %)

Mercurio (0,1 %)

Cadmio (0,01 %)

Cromo esavalente (0,1 %)

Bifenili polibromurati (PBB) (0,1 %)

Eteri di difenile polibromurato (PBDE) (0,1 %)

Ftalato di bis(2-etilesile) (DEHP) (0,1%) | Aggiunta da Direttiva delegata (UE) 2015/863 | ROHS III*
Benzilbutilftalato (BBP) (0,1%) | Aggiunta da Direttiva Delegata delegata (UE) 2015/863 | ROHS III*
Dibutilftalato (DBP) (0,1%) | Aggiunta da Direttiva delegata (UE) 2015/863 | ROHS IIT*

Diisobutilftalato (DIBP) (0,1%) | New RoHS III | Aggiunta da Direttiva delegata (UE) 2015/863 | ROHS IIT*

*Dal 22 luglio 2019

ALLEGATO VI Dichiarazione UE di conformita

1. N. ... (identificazione unica dell’AEE):

2. Nome e indirizzo del fabbricante o del suo mandatario:

3. La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante (o
dell'installatore):

4. Oggetto della dichiarazione (identificazione dell’AEE che ne consenta la rintracciabilita. Essa puo
comprendere una fotografia, ove opportuno):

5. L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla direttiva 2011/65/UE del Parlamento europeo e
del Consiglio dell’8 giugno 2011, sulla restrizione dell'uso di determinate sostanze pericolose nelle
apparecchiature elettriche ed elettroniche (*).

6. Ove applicabile, i riferimenti alle pertinenti norme armonizzate utilizzate o i riferimenti alle specifiche
tecniche in relazione alle quali & dichiarata la conformita:

7. Ulteriori informazioni:

Firmato in vece e per conto di:
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Riferimenti

Riferimenti legislativi

RIFERIMENTI LEGISLATIVI

Direttiva 2006/42/CE del Consiglio, del 17 maggio 2006, relativa alle macchine e che modifica la direttiva
95/16/CE.

Direttiva 2014/35/UE del Parlamento europeo e del Consiglio del 26 febbraio 2014 concernente
I'armonizzazione delle legislazioni degli Stati membri relative alla messa a disposizione sul mercato del
materiale elettrico destinato a essere adoperato entro taluni limiti di tensione

Direttiva 2014/30/UE del Parlamento europeo e del Consiglio del 26 febbraio 2014 concernente
I'armonizzazione delle legislazioni degli Stati membri relative alla compatibilita elettromagnetica

Direttiva 2011/65/UE del Parlamento europeo e del Consiglio dell’8 giugno 2011 sulla restrizione dell’'uso di
determinate sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche.

Direttiva delegata (UE) 2015/863 del 31 marzo 2015 recante modifica dell'allegato II della direttiva
2011/65/UE del Parlamento europeo e del Consiglio per quanto riguarda l'elenco delle sostanze con

restrizioni d'uso.

RIFERIMENTI NORMATIVI

EN ISO 12100:2010 Sicurezza del macchinario - Principi generali di progettazione - Valutazione del rischio e
riduzione del rischio
ISO/TR 14121-2:2012 Sicurezza del macchinario — Valutazione del rischio — Parte 2: Guida pratica ed esempi

di metodi

EN ISO 13849-1:2015 Sicurezza del macchinario - Parti dei sistemi di comando legate alla sicurezza - Parte
1. Principi generali per la progettazione,

EN ISO 13851:2019 Sicurezza del macchinario - Dispositivi di comando a due mani - Aspetti funzionali -
Principi per la progettazione

EN ISO 14120:2015 Sicurezza del macchinario - Ripari - Requisiti generali per la progettazione e la
costruzione di ripari fissi € mobili

EN ISO 13850:2015 Sicurezza del macchinario - Arresto di emergenza - Principi di progettazione

EN ISO 13857:2020 Sicurezza del macchinario - Distanze di sicurezza per impedire il raggiungimento di zone
pericolose con gli arti superiori e inferiori

EN ISO 14119:2013 Sicurezza del macchinario - Dispositivi di interblocco associati ai ripari - Principi di
progettazione e di scelta

EN ISO 4413:2010 Oleoidraulica Regole generali e requisiti di sicurezza per i sistemi e i loro componenti
EN ISO 4414:2010 Pneumatica Regole generali e requisiti di sicurezza per i sistemi e i loro componenti

EN 60204-1:2018 Sicurezza del macchinario - Equipaggiamento elettrico delle macchine Parte 1: regole

generali

2/3 Certifico Srl - IT | Rev. 12.0 2021



https://www.certifico.com/marcatura-ce/direttive-nuovo-approccio/direttiva-macchine/80-direttiva-macchine-2006-42-ce

https://www.certifico.com/marcatura-ce/direttive-nuovo-approccio/175-direttiva-bt-lv/913-nuova-direttiva-bassa-tensione-2014-35-ue

https://www.certifico.com/marcatura-ce/direttive-nuovo-approccio/82-direttiva-emc/911-nuova-direttiva-emc-2014-30-ue

https://www.certifico.com/marcatura-ce/direttive-nuovo-approccio/204-direttivarohs-ii/61-direttiva-2011-65-ue-rohs-ii

https://www.certifico.com/marcatura-ce/direttive-nuovo-approccio/204-direttivarohs-ii/1630-direttiva-ue-2015-863-modifica-all-allegato-ii-rohs-ii



VEDEMECUM CE | Riferimenti

EN ISO 14122-1:2016 "Sicurezza del macchinario - Mezzi di accesso permanenti al macchinario - Parte 1:
Scelta di un mezzo di accesso fisso tra due livelli”

EN ISO 14122-2:2016 "Sicurezza del macchinario - Mezzi di accesso permanenti al macchinario - Parte 2:
Piattaforme di lavoro e corridoi di passaggio”

EN ISO 14122-3:2016 "Sicurezza del macchinario - Mezzi di accesso permanenti al macchinario - Parte 3:
Scale, scale a castello e parapetti”

EN ISO 14122-4:2016 "Sicurezza del macchinario - Mezzi di accesso permanenti al macchinario - Parte 4:

Scale fisse”

Guide

Guide to application of the Machinery Directive 2006/42/EC, European Commission
Guida all'attuazione delle direttive fondate sul Nuovo Approccio e sull'Approccio Globale, Commissione

Europea
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L157)24

Gazzetta ufficiale dell'Unione europea

9.6.2006

IL

DIRETTIVA 2006/42/CE DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO
del 17 maggio 2006

relativa alle macchine e che modifica la direttiva 95/16/CE (rifusione)

(Testo rilevante ai fini del SEE)

PARLAMENTO EUROPEO E IL CONSIGLIO DELL'UNIONE

EUROPEA,

visto il trattato che istituisce la Comunita europea, in partico-
lare l'articolo 95,

vista la proposta della Commissione (),

visto il parere del Comitato economico e sociale europeo (),

deliberando secondo la procedura di cui all'articolo 251 del
trattato (%),

considerando quanto segue:

1)

()
)
0)

La direttiva 98/37|CE del Parlamento europeo e del
Consiglio, del 22 giugno 1998, concernente il ravvicina-
mento delle legislazioni degli Stati membri relative alle
macchine (%), costituiva la codificazione della direttiva
89/392/CEE (°). In occasione di nuove modifiche della
direttiva 98/37/CE per motivi di chiarezza ¢ opportuno
procedere alla rifusione di tale direttiva.

Il settore delle macchine costituisce una parte importante
del settore della meccanica ed ¢ uno dei pilastri indu-
striali delleconomia comunitaria. Il costo sociale dovuto
all'alto numero di infortuni provocati direttamente dall'u-
tilizzazione delle macchine puo essere ridotto integrando
la sicurezza nella progettazione e nella costruzione stesse
delle macchine nonché effettuando una corretta installa-
zione e manutenzione.

Gli Stati membri sono tenuti a garantire nel loro terri-
torio la sicurezza e la salute delle persone, segnatamente
dei lavoratori e dei consumatori e, alloccorrenza, degli
animali domestici e dei beni, specie nei confronti dei
rischi che derivano dall'uso delle macchine.

GU C 154 E del 29.5.2001, pag. 164.

GU C 311 del 7.11.2001, pag. 1.

Parere del Parlamento europeo del 4 luglio 2002 (GU C 271 E del
12.11.2003, pag. 491),]]iaosizione comune del Consiglio del 18 luglio
2005 (GU C 251 E dell'11.10.2005, pag. 1) e posizione del Parla-
mento europeo del 15 dicembre 2005 (non ancora pubblicata nella
Gazzetta ufficiale). Decisione del Consiglio del 25 aprile 2006.

GU L 207 del 23.7.1998, pag. 1. Direttiva modificata dalla direttiva
98/79/CE (GU L 331 del 7.12.1998, pag. 1).

Direttiva 89/392/CEE del Consiglio, del 14 giugno 1989, concer-
nente il ravvicinamento delle legislazioni degli Stati membri relative
alle macchine (GU L 183 del 29.6.1989, pag. 9).

)

()
()

A fini di certezza del diritto & necessario definire il
campo d'applicazione della presente direttiva e i concetti
relativi all'applicazione della medesima con la maggiore
precisione possibile.

Le disposizioni cogenti degli Stati membri in materia di
ascensori da cantiere per il trasporto di persone o di
persone e cose, frequentemente completate da specifiche
tecniche cogenti de facto efo da altre norme applicate
volontariamente, non comportano necessariamente livelli
di sicurezza e di tutela della salute diversi ma, a motivo
delle loro difformita, costituiscono degli ostacoli agli
scambi all'interno della Comunita. I sistemi nazionali di
valutazione della conformita e di certificazione di queste
macchine differiscono inoltre notevolmente. E pertanto
opportuno non escludere dal campo d’applicazione della
presente direttiva gli ascensori da cantiere per il
trasporto di persone o di persone e cose.

E opportuno escludere le armi, incluse le armi da fuoco,
che sono soggette alle disposizioni della direttiva
91/477|CEE del Consiglio, del 18 giugno 1991, relativa
al controllo dell'acquisizione e della detenzione di
armi (°); l'esclusione delle armi da fuoco non dovrebbe
applicarsi agli apparecchi portatili a carica esplosiva per
il fissaggio o altre macchine ad impatto progettate esclu-
sivamente a fini industriali o tecnici. E necessario preve-
dere disposizioni transitorie che consentano agli Stati
membri di autorizzare limmissione sul mercato e la
messa in servizio di macchine costruite in conformita
delle disposizioni nazionali in vigore al momento dell’a-
dozione della presente direttiva, comprese quelle che
attuano la convenzione per il riconoscimento reciproco
dei punzoni di prova delle armi da fuoco portatili, del
1o luglio 1969. Tali disposizioni transitorie consenti-
ranno inoltre agli organismi europei di normalizzazione
di elaborare norme che garantiscano un livello di sicu-
rezza basato sullo stato dell'arte.

La presente direttiva non si applica al sollevamento di
persone mediante macchine non destinate a tale scopo.
La presente disposizione lascia tuttavia impregiudicato il
diritto degli Stati membri di adottare misure nazionali
rispetto a tali macchine, in conformita del trattato, ai fini
dell'attuazione della direttiva 89/655/CEE del Consiglio,
del 30 novembre 1989, relativa ai requisiti minimi di
sicurezza e di salute per l'uso delle attrezzature di lavoro
da parte dei lavoratori durante il lavoro (seconda diret-
tiva particolare ai sensi dell’articolo 16, paragrafo 1, della
direttiva 89/391/CEE) ().

GU L 256 del 13.9.1991, pag. 51.

GU L 393 del 30.12.1989, pag. 13. Direttiva modificata da ultimo
dalla direttiva 2001/45/CE del Parlamento europeo e del Consiglio
(GU L 195 del 19.7.2001, pag. 46).
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t)

(10)

(1)

Nel caso dei trattori agricoli e forestali, le disposizioni
della presente direttiva concernenti i rischi attualmente
non coperti dalla direttiva 2003/37/CE del Parlamento
europeo e del Consiglio, del 26 maggio 2003, relativa
allomologazione dei trattori agricoli o forestali, dei loro
rimorchi e delle loro macchine intercambiabili trainate,
nonché dei sistemi, componenti ed entita tecniche di tali
veicoli ('), non dovrebbero pitt essere d’applicazione una
volta che tali rischi saranno coperti da tale direttiva.

La sorveglianza del mercato € un‘attivita essenziale, nella
misura in cui garantisce lapplicazione corretta ed
uniforme della direttiva. Di conseguenza ¢ opportuno
istituire un quadro giuridico entro il quale la sorve-
glianza del mercato possa svolgersi in modo armonioso.

Gli Stati membri si assumono la responsabilita di assicu-
rare sul loro territorio un'applicazione efficace della
presente direttiva e, nella misura del possibile, un miglio-
ramento del livello di sicurezza delle macchine in
conformita delle disposizioni della stessa. Essi dovreb-
bero adoperarsi per garantire un’effettiva sorveglianza
del mercato, tenendo conto degli orientamenti elaborati
dalla Commissione, ai fini di un’applicazione corretta e
uniforme della presente direttiva.

Nel quadro di tale sorveglianza del mercato dovrebbe
essere stabilita una netta distinzione tra la contestazione
di una norma armonizzata che conferisce una presun-
zione di conformita ad una macchina e la clausola di
salvaguardia relativa ad una macchina.

La messa in servizio di una macchina ai sensi della
presente direttiva concerne soltanto l'impiego della
macchina stessa per I'uso previsto o ragionevolmente
prevedibile; cido non impedisce la definizione di condi-
zioni di utilizzo estranee alla macchina purché tali
condizioni non comportino modifiche della macchina in
modo non conforme alle disposizioni della presente
direttiva.

E altresi necessario prevedere un adeguato meccanismo
che consenta l'adozione di specifiche misure a livello
comunitario che impongano agli Stati membri di vietare
o limitare limmissione sul mercato di alcuni tipi di
macchine che presentano lo stesso rischio per la salute e
la sicurezza delle persone a causa di lacune nella(e) perti-
nente(i) norma(e) armonizzata(e) o a causa delle loro
caratteristiche tecniche, o per assoggettare tali macchine
a condizioni speciali. Per garantire un’adeguata valuta-
zione della necessita di tali misure esse dovrebbero
essere adottate dalla Commissione, assistita da un comi-
tato, alla luce delle consultazioni con gli Stati membri e
le altre parti interessate. Poiché tali misure non sono
direttamente applicabili agli operatori economici, gli
Stati membri dovrebbero adottare tutte le misure neces-
sarie alla loro attuazione.

(') GUL 171 del 9.7.2003, pag. 1. Direttiva modificata da ultimo dalla
direttiva

2005/67|CE della Commissione (GU L 273 del

19.10.2005, pag. 17).

(14)

(16)

17)

(18)

(19)

[ requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute
dovrebbero essere rispettati al fine di garantire che la
macchina sia sicura; questi requisiti dovrebbero essere
applicati con discernimento, tenendo conto dello stato
dell'arte al momento della costruzione e dei requisiti
tecnici ed economici.

Qualora la macchina possa essere utilizzata dai consu-
matori, cio¢ da operatori non professionisti, il fabbri-
cante ne dovrebbe tenere conto nella progettazione e
nella costruzione. Parimenti ne dovrebbe tenere conto
qualora la macchina possa essere utilizzata per fornire
servizi ai consumatori.

Sebbene i requisiti della presente direttiva non si appli-
chino alle quasi-macchine nel loro insieme, ¢ comunque
opportuno garantire la libera circolazione delle quasi-
macchine mediante una procedura specifica.

In occasione di fiere, esposizioni e simili, dovrebbe
essere possibile esporre macchine non conformi ai requi-
siti della presente direttiva. E comunque opportuno
informare in modo adeguato gli interessati di questa
mancanza di conformita e dell'impossibilita di acquistare
le macchine nelle condizioni di presentazione.

La presente direttiva definisce unicamente i requisiti
essenziali di sicurezza e di tutela della salute di portata
generale, completati da una serie di requisiti piti specifici
per talune categorie di macchine. Per rendere piu
agevole ai fabbricanti la prova della conformita a tali
requisiti essenziali e per consentire le ispezioni per la
conformita a tali requisiti ¢ opportuno disporre di
norme armonizzate a livello comunitario per la preven-
zione dei rischi derivanti dalla progettazione e dalla
costruzione delle macchine. Dette norme armonizzate a
livello comunitario sono elaborate da organismi di
diritto privato e dovrebbero conservare la loro qualita di
testi non obbligatori.

Considerata la natura dei rischi che presenta l'utilizzo
delle macchine oggetto della presente direttiva, ¢ oppor-
tuno fissare le procedure di valutazione della conformita
ai requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute.
Le procedure dovrebbero essere elaborate alla luce
dell'entita dei pericoli che le macchine possono costi-
tuire. Di conseguenza, per ogni categoria di macchine
dovrebbe essere prevista una procedura adeguata,
conforme alla decisione 93/465/CEE del Consiglio, del
22 luglio 1993, concernente i moduli relativi alle diverse
fasi delle procedure di valutazione della conformita e le
norme per I'apposizione e l'utilizzazione della marcatura
CE di conformita, da utilizzare nelle direttive di armoniz-
zazione tecnica (), tenendo conto, al contempo, della
natura della verifica richiesta per tali macchine.

() GUL 220 del 30.8.1993, pag. 23.
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(20)

(1)

(22)

(23)

(25)

E opportuno lasciare ai fabbricanti l'intera responsabilita
di attestare la conformita delle loro macchine alla
presente direttiva. Tuttavia, per taluni tipi di macchine
che presentano un potenziale maggiore di rischi, ¢ auspi-
cabile una procedura di certificazione pili rigorosa.

La marcatura «CE» dovrebbe essere pienamente ricono-
sciuta come l'unica marcatura che garantisce la confor-
mita della macchina ai requisiti della presente direttiva.
Dovrebbe essere vietata qualsiasi marcatura che possa
verosimilmente indurre in errore i terzi circa il signifi-
cato o il simbolo grafico, o entrambi, della marcatura
((CE».

Per conferire la stessa qualita alla marcatura «CE» e al
marchio del fabbricante ¢ importante che essi vadano
apposti utilizzando la stessa tecnica. Per poter distin-
guere le marcature «CE» che potrebbero eventualmente
figurare su taluni componenti e la marcatura «CE» della
macchina, ¢ importante che quest'ultima sia apposta
accanto al nome di chi ne assume la responsabilita,
ovvero il fabbricante o il suo mandatario.

Il fabbricante o il suo mandatario dovrebbe inoltre
garantire che sia effettuata una valutazione dei rischi per
la macchina che intende immettere sul mercato. A tal
fine egli dovrebbe stabilire quali siano i requisiti essen-
ziali di sicurezza e di tutela della salute applicabili alla
sua macchina e per i quali dovra adottare provvedi-
menti.

E indispensabile che il fabbricante o il suo mandatario
stabilito nella Comunita, prima di redigere la dichiara-
zione «CE» di conformita, costituisca un fascicolo tecnico
della costruzione. Tuttavia non ¢ indispensabile che tutta
la documentazione sia materialmente disponibile in
permanenza: basta che sia disponibile su richiesta. Essa
puo non comprendere i disegni dettagliati dei sottoin-
siemi utilizzati per la fabbricazione delle macchine, salvo
se la loro conoscenza ¢ indispensabile alla verifica della
conformita ai requisiti essenziali di sicurezza e di tutela
della salute.

I destinatari di ogni decisione presa nel quadro della
presente direttiva dovrebbero conoscere le motivazioni
di tale decisione ed i mezzi di ricorso loro offerti.

Gli Stati membri dovrebbero prevedere un regime di
sanzioni applicabili in caso di violazione delle disposi-
zioni della presente direttiva. Tali sanzioni dovrebbero
essere effettive, proporzionate e dissuasive.

L'applicazione della presente direttiva ad un determinato
numero di macchine destinate al sollevamento di
persone rende necessaria una migliore delimitazione dei
prodotti oggetto della presente direttiva in relazione alla

(28)

(29)

(30)

direttiva 95/16/CE del Parlamento europeo e del Consi-
glio, del 29 giugno 1995, relativa al ravvicinamento
delle legislazioni degli Stati membri riguardanti gli ascen-
sori (). E stato quindi ritenuto necessario procedere ad
una nuova definizione del campo d’applicazione di detta
direttiva. La direttiva 95/16/CE dovrebbe pertanto essere
modificata in conseguenza.

Poiché lo scopo della presente direttiva, cioé determinare
i requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute
da rispettare nella progettazione e fabbricazione per
migliorare il livello di sicurezza delle macchine immesse
sul mercato non puo essere realizzato in misura suffi-
ciente dagli Stati membri e pud dunque essere realizzato
meglio a livello comunitario, la Comunita puo interve-
nire, in base al principio di sussidiarieta sancito dall’arti-
colo 5 del trattato. La presente direttiva si limita a
quanto ¢ necessario per conseguire tali scopi in ottempe-
ranza al principio di proporzionalita enunciato nello
stesso articolo.

Il Consiglio, conformemente al punto 34 dell'accordo
interistituzionale «Legiferare meglio» (?), dovrebbe inco-
raggiare gli Stati membri a redigere e rendere pubblici,
nell'interesse proprio e della Comunita, prospetti indi-
canti, per quanto possibile, la concordanza tra la
presente direttiva e i provvedimenti di recepimento.

Le misure necessarie per l'attuazione della presente diret-
tiva sono adottate secondo la decisione 1999/468/CE del
Consiglio, del 28 giugno 1999, recante modalitd per
Tesercizio delle competenze di esecuzione conferite alla
Commissione (),

HANNO ADOTTATO LA PRESENTE DIRETTIVA:

1.

Articolo 1
Campo d’applicazione

La presente direttiva si applica ai seguenti prodotti:

a) macchine;

b) attrezzature intercambiabili;

¢) componenti di sicurezza;

d) accessori di sollevamento;

e) catene, funi e cinghie;

f) dispositivi amovibili di trasmissione meccanica;

g) quasi-macchine.

(') GU L 213 del 7.9.1995, pag.

1. Direttiva modificata dal regola-

mento (CE) n. 1882/2003 (GU L 284 del 31.10.2003, pag. 1).
() GU C 321 del 31.12.2003, pag. 1.
() GUL 184 del 17.7.1999, pag. 23.
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2. Sono esclusi dal campo di applicazione della presente
direttiva:

a) i componenti di sicurezza, destinati ad essere utilizzati come

=

-

Nary

-

=

=

=

GU L 42 del 23.2.1970,

pezzi di ricambio in sostituzione di componenti identici e
forniti dal fabbricante della macchina originaria;

le attrezzature specifiche per parchi giochi efo di diverti-
mento;

le macchine specificamente progettate o utilizzate per uso
nucleare che, in caso di guasto, possono provocare una
emissione di radioattivita;

le armi, incluse le armi da fuoco;
i seguenti mezzi di trasporto:

— trattori agricoli e forestali per i rischi oggetto della diret-
tiva 2003/37/CE, escluse le macchine installate su tali
veicoli,

veicoli a motore e loro rimorchi oggetto della direttiva
70/156/CEE del Consiglio, del 6 febbraio 1970, concer-
nente il ravvicinamento delle legislazioni degli Stati
membri relative all'omologazione dei veicoli a motore e
dei loro rimorchi ('), escluse le macchine installate su tali
veicoli,

veicoli oggetto della direttiva 2002/24/CE del Parla-
mento europeo e del Consiglio, del 18 marzo 2002,
relativa allomologazione dei veicoli a motore a due o
tre ruote (%), escluse le macchine installate su tali veicoli,

veicoli a motore esclusivamente da competizione, e

mezzi di trasporto per via aerea, per via navigabile o su
rete ferroviaria, escluse le macchine installate su tali
veicoli;

le navi marittime e le unita mobili off-shore, nonché le
macchine installate a bordo di tali navi efo unita;

le macchine appositamente progettate e costruite a fini mili-
tari o di mantenimento dell'ordine;

le macchine appositamente progettate e costruite a fini di
ricerca per essere temporaneamente utilizzate nei laboratori;

gli ascensori utilizzati nei pozzi delle miniere;

le macchine adibite allo spostamento di artisti durante le
rappresentazioni,

ag. 1. Direttiva modificata da ultimo dalla
direttiva 2006/28/CE della Commissione (GU L 65 del 7.3.2006,
pag. 27).

GU L 124 del 9.5.2002, Ipag 1. Direttiva modificata da ultimo dalla
direttiva 2005/30/CE della Commissione (GU L 106 del 27.4.2005,

pag. 17).

k)

l)

i prodotti elettrici ed elettronici che rientrano nelle categorie
seguenti, purché siano oggetto della direttiva 72/23/CEE del
Consiglio, del 19 febbraio 1973, concernente il ravvicina-
mento delle legislazioni degli Stati membri relative al mate-
riale elettrico destinato ad essere adoperato entro taluni
limiti di tensione (°):

elettrodomestici destinati a uso domestico,

apparecchiature audio e video,

apparecchiature nel settore delle tecnologie dell'informa-
zione,

macchine ordinarie da ufficio,

apparecchiature di collegamento e di controllo a bassa
tensione,

motori elettrici;
le seguenti apparecchiature elettriche ad alta tensione:
— apparecchiature di collegamento e di comando,

— trasformatori.

Articolo 2

Definizioni

Al fini della presente direttiva il termine «macchina» indica uno
dei prodotti elencati all'articolo 1, paragrafo 1, lettere da a) a f).

Si applicano le definizioni seguenti:

a)

«macchinan:

— insieme equipaggiato o destinato ad essere equipaggiato
di un sistema di azionamento diverso dalla forza umana
o animale diretta, composto di parti o di componenti, di
cui almeno uno mobile, collegati tra loro solidamente
per un’applicazione ben determinata,

insieme di cui al primo trattino, al quale mancano sola-
mente elementi di collegamento al sito di impiego o di
allacciamento alle fonti di energia e di movimento,

insieme di cui al primo e al secondo trattino, pronto per
essere installato e che puo funzionare solo dopo essere
stato montato su un mezzo di trasporto o installato in
un edificio o in una costruzione,

insiemi di macchine, di cui al primo, al secondo e al
terzo trattino, o di quasi-macchine, di cui alla lettera g),
che per raggiungere uno stesso risultato sono disposti e
comandati in modo da avere un funzionamento solidale,

insieme di parti o di componenti, di cui almeno uno
mobile, collegati tra loro solidalmente e destinati al solle-
vamento di pesi e la cui unica fonte di energia ¢ la forza
umana diretta;

GU L 77 del 26.3.1973, {)ag. 29. Direttiva modificata dalla direttiva

93/68/CEE (GU L 220 del 30.8.1993, pag. 1).
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b) «attrezzatura intercambiabile»: dispositivo che, dopo la
messa in servizio di una macchina o di un trattore, ¢ assem-
blato alla macchina o al trattore dall'operatore stesso al fine
di modificarne la funzione o apportare una nuova funzione,
nella misura in cui tale attrezzatura non € un utensile;

¢) «componente di sicurezza» componente

— destinato ad espletare una funzione di sicurezza,

— immesso sul mercato separatamente,

— il cui guasto efo malfunzionamento, mette a repentaglio
la sicurezza delle persone, e

— che non ¢ indispensabile per lo scopo per cui ¢ stata
progettata la macchina o che per tale funzione puo
essere sostituito con altri componenti.

L'allegato V contiene un elenco indicativo delle componenti
di sicurezza che puo essere aggiornato in base all'articolo 8,
paragrafo 1, lettera a);

d) «accessori di sollevamento»: componenti o attrezzature non
collegate alle macchine per il sollevamento, che consentono
la presa del carico, disposti tra la macchina e il carico
oppure sul carico stesso, oppure destinati a divenire parte
integrante del carico e ad essere immessi sul mercato separa-
tamente. Anche le imbracature e le loro componenti sono
considerate accessori di sollevamento;

e) «catene, funi e cinghie» catene, funi e cinghie progettate e
costruite a fini di sollevamento come parte integrante di
macchine per il sollevamento o di accessori di sollevamento;

f) «dispositivi amovibili di trasmissione meccanica»: compo-
nenti amovibili destinati alla trasmissione di potenza tra una
macchina semovente o un trattore e una macchina azionata,
mediante collegamento al primo supporto fisso di quest'ul-
tima. Allorché sono immessi sul mercato muniti di ripari,
vanno considerati come un singolo prodotto;

@) «quasi-macchine» insiemi che costituiscono quasi una
macchina, ma che, da soli, non sono in grado di garantire
un‘applicazione ben determinata. Un sistema di aziona-
mento ¢ una quasi-macchina. Le quasi-macchine sono
unicamente destinate ad essere incorporate o assemblate ad
altre macchine o ad altre quasi-macchine o apparecchi per
costituire una macchina disciplinata dalla presente direttiva;

h) «dmmissione sul mercato»: prima messa a disposizione, all'in-
terno della Comunita, a titolo oneroso o gratuito, di una
macchina o di una quasi-macchina a fini di distribuzione o
di utilizzazione;

i) «fabbricante» persona fisica o giuridica che progetta efo
realizza una macchina o una quasi-macchina oggetto della
presente direttiva, ed ¢ responsabile della conformita della

macchina o della quasi-macchina con la presente direttiva ai
fini dellimmissione sul mercato con il proprio nome o con
il proprio marchio ovvero per uso personale. In mancanza
di un fabbricante quale definito sopra, & considerato fabbri-
cante la persona fisica o giuridica che immette sul mercato
o mette in servizio una macchina o una quasi-macchina
oggetto della presente direttiva;

j) «mandatario» qualsiasi persona fisica o giuridica stabilita
allinterno della Comunita che abbia ricevuto mandato
scritto dal fabbricante per eseguire a suo nome, in toto o in
parte, gli obblighi e le formalita connesse con la presente
direttiva;

k) «messa in servizio»: primo utilizzo, conforme alla sua desti-
nazione, allinterno della Comunitd, di una macchina
oggetto della presente direttiva;

l) «norma armonizzata»: specifica tecnica adottata da un orga-
nismo di normalizzazione, ovvero il Comitato europeo di
normalizzazione (CEN), il Comitato europeo di normalizza-
zione elettrotecnica (Cenelec) o Ilstituto europeo per le
norme di telecomunicazione (ETSI), nel quadro di un
mandato rilasciato dalla Commissione conformemente alle
procedure istituite dalla direttiva 98/34/CE del Parlamento
europeo e del Consiglio, del 22 giugno 1998, che prevede
un procedura d’informazione nel settore delle norme e delle
regolamentazioni tecniche e delle regole relative ai servizi
della societa dellinformazione ('), e non avente carattere
vincolante.

Articolo 3
Direttive specifiche

Quando per una macchina i pericoli citati all'allegato I sono
interamente o parzialmente oggetto in modo piu specifico di
altre direttive comunitarie, la presente direttiva non si applica o
cessa di essere applicata a tale macchina e per tali pericoli dalla
data di attuazione di tali altre direttive.

Articolo 4
Sorveglianza del mercato

1. Gli Stati membri adottano tutti i provvedimenti utili
affinché le macchine possano essere immesse sul mercato efo
messe in servizio unicamente se soddisfano le pertinenti dispo-
sizioni della direttiva e non pregiudicano la sicurezza e la salute
delle persone e, alloccorrenza, degli animali domestici o dei
beni, quando sono debitamente installate, mantenute in effi-
cienza e utilizzate conformemente alla loro destinazione o in
condizioni ragionevolmente prevedibili.

(") GU L 204 del 21.7.1998, pag. 37. Direttiva modificata da ultimo
dall'atto di adesione del 2003.
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2. Gli Stati membri adottano tutti i provvedimenti utili
affinché le quasi-macchine possano essere immesse sul mercato
solo se rispettano le disposizioni della direttiva che le riguar-
dano.

3. Gli Stati membri istituiscono o nominano le autorita
competenti per il controllo della conformitd delle macchine e
delle quasi-macchine alle disposizioni di cui ai paragrafi 1 e 2.

4. Gli Stati membri definiscono le finalita, I'organizzazione e
i poteri delle autorita competenti di cui al paragrafo 3 e ne
informano la Commissione e gli altri Stati membri, comuni-
cando loro anche qualsiasi ulteriore modifica.

Articolo 5

Immissione sul mercato e messa in servizio

1. 1l fabbricante o il suo mandatario, prima di immettere sul
mercato ef/o mettere in servizio una macchina:

a) si accerta che soddisfi i pertinenti requisiti essenziali di sicu-
rezza e di tutela della salute indicati dall’allegato [;

b) si accerta che il fascicolo tecnico di cui all'allegato VII, parte
A, sia disponibile;

¢) fornisce in particolare le informazioni necessarie, quali ad
esempio le istruzioni;

d) espleta le appropriate procedure di valutazione della confor-
mita ai sensi dell'articolo 12;

e) redige la dichiarazione CE di conformita ai sensi
dell'allegato II, parte 1, sezione A, e si accerta che accom-
pagni la macchina;

f) appone la marcatura «CE» ai sensi dell’articolo 16.

2. 1l fabbricante o il suo mandatario, prima di immettere sul
mercato una quasi-macchina, si accerta che sia stata espletata la
procedura di cui all’articolo 13.

3. 1l fabbricante o il suo mandatario, ai fini delle procedure
di cui all'articolo 12, dispone o puo usufruire dei mezzi neces-
sari ad accertare la conformita della macchina ai requisiti essen-
ziali di sicurezza e di tutela della salute di cui all'allegato 1.

4. Qualora le macchine siano disciplinate anche da altre
direttive relative ad aspetti diversi e che prevedono l'apposi-
zione della marcatura «CE», questa marcatura indica ugualmente
che le macchine sono conformi alle disposizioni di queste altre
direttive.

Tuttavia, nel caso in cui una o piu di dette direttive lascino al
fabbricante o al suo mandatario la facolta di scegliere il regime
da applicare durante un periodo transitorio, la marcatura «CE»

indica la conformita soltanto alle disposizioni delle direttive
applicate dal fabbricante o dal suo mandatario. I riferimenti
delle direttive applicate devono essere indicati, nella forma in
cui sono pubblicati nella Gazzetta ufficiale dell’Unione europea,
nella dichiarazione CE di conformita.

Articolo 6

Libera circolazione

1. Gli Stati membri non vietano, limitano od ostacolano
l'immissione sul mercato efo la messa in servizio sul loro terri-
torio delle macchine che rispettano la presente direttiva.

2. Gli Stati membri non vietano, limitano od ostacolano
limmissione sul mercato di quasi-macchine destinate, per
dichiarazione dincorporazione di cui all'allegato II, parte 1,
sezione B, del fabbricante o del suo mandatario, ad essere
incorporate in una macchina o ad essere assemblate con altre
quasi-macchine onde costituire una macchina.

3. Gli Stati membri non impediscono, in particolare in occa-
sione di fiere, di esposizioni, di dimostrazioni e simili, la
presentazione di macchine o di quasi-macchine non conformi
alla presente direttiva, purché un cartello visibile indichi chiara-
mente la non conformita di dette macchine e I'impossibilita di
disporre delle medesime prima che siano rese conformi. Inoltre,
al momento delle dimostrazioni di tali macchine o quasi-mac-
chine non conformi, sono prese le misure di sicurezza adeguate
per assicurare la protezione delle persone.

Articolo 7

Presunzione di conformita e norme armonizzate

1. Gli Stati membri ritengono che le macchine provviste
della marcatura «CE» e accompagnate dalla dichiarazione CE di
conformita, i cui elementi sono previsti dall'allegato II, parte 1,
sezione A, rispettino le disposizioni della presente direttiva.

2. Le macchine costruite in conformita di una norma armo-
nizzata, il cui riferimento ¢ stato pubblicato nella Gazzetta uffi-
ciale dell'Unione europea, sono presunte conformi ai requisiti
essenziali di sicurezza e di tutela della salute coperti da tale
norma armonizzata.

3. La Commissione pubblica nella Gazzetta ufficiale dell’'Unione
europea i riferimenti delle norme armonizzate.

4. Gli Stati membri prendono le misure appropriate per
permettere alle parti sociali di avere un'influenza, a livello
nazionale, sul processo di elaborazione e di controllo delle
norme armonizzate.





L 157/30

Gazzetta ufficiale dell'Unione europea

9.6.2006

Atrticolo 8

Misure specifiche

1. La Commissione, seguendo la procedura di cui all'arti-
colo 22, paragrafo 3, puo adottare tutte le misure appropriate
per l'attuazione delle disposizioni riguardanti i punti seguenti:

a) aggiornamento dell'elenco indicativo dei componenti di
sicurezza, figurante nell'allegato V, di cui allarticolo 2,
lettera ¢);

b) limitazione dellimmissione sul mercato delle macchine di
cui all'articolo 9.

2. La Commissione, seguendo la procedura di cui all'arti-
colo 22, paragrafo 2, puo adottare tutte le misure appropriate
connesse con l'attuazione e l'applicazione pratica della presente
direttiva, comprese le misure necessarie per garantire la coope-
razione degli Stati membri fra di loro e con la Commissione di
cui all'articolo 19, paragrafo 1.

Articolo 9

Misure specifiche riguardanti categorie di macchine poten-
zialmente pericolose

1. Se, in conformita con la procedura di cui all'articolo 10,
la Commissione ritiene che una norma armonizzata non
soddisfi pienamente i requisiti essenziali di sicurezza e tutela
della salute che disciplina e che sono enunciati nell’allegato I, la
Commissione puo, conformemente al paragrafo 3 del presente
articolo, adottare misure che richiedano agli Stati membri di
vietare o limitare l'immissione sul mercato di macchine con
caratteristiche tecniche che presentano rischi dovuti alle lacune
della norma o di assoggettare tali macchine a particolari condi-
zioni.

Se, in conformita con la procedura di cui allarticolo 11, la
Commissione ritiene che una misura adottata da uno Stato
membro ¢ giustificata, la stessa puod, conformemente al para-
grafo 3 del presente articolo, adottare misure che richiedano
agli Stati membri di vietare o limitare I'immissione sul mercato
di macchine che presentano lo stesso rischio a causa delle loro
caratteristiche tecniche o di assoggettare tali macchine a parti-
colari condizioni.

2. Gli Stati membri possono richiedere alla Commissione di
esaminare la necessita di adottare le misure di cui al paragrafo 1.

3. Nei casi di cui al paragrafo 1, la Commissione consulta
gli Stati membri e le altri parti interessate indicando le misure
che intende adottare per garantire, a livello comunitario, un
elevato livello di protezione della salute e della sicurezza delle
persone.

Tenendo debito conto dei risultati di tali consultazioni, la
Commissione adotta le misure necessarie conformemente alla
procedura di cui all'articolo 22, paragrafo 3.

Articolo 10

Procedura di contestazione di una norma armonizzata

Se uno Stato membro o la Commissione ritengono che una
norma armonizzata non soddisfi pienamente i requisiti essen-
ziali di sicurezza e di tutela della salute ai quali fa riferimento e
che sono enunciati nell’allegato I, la Commissione o lo Stato
membro adiscono il comitato istituito dalla direttiva 98/34/CE,
esponendo i loro motivi. Il comitato esprime un parere d'ur-
genza. A seguito del parere espresso dal comitato la Commis-
sione decide di pubblicare, di non pubblicare, di pubblicare con
limitazioni, di mantenere, di mantenere con limitazioni o di
ritirare dalla Gazzetta ufficiale dell’'Unione europea il riferimento
alla norma armonizzata in questione.

Articolo 11

Clausola di salvaguardia

1. Se uno Stato membro constata che una macchina oggetto
della presente direttiva, provvista della marcatura «CE», accom-
pagnata dalla dichiarazione CE di conformita e utilizzata
conformemente alla sua destinazione o in condizioni ragione-
volmente prevedibili rischia di compromettere la salute e la
sicurezza delle persone e, alloccorrenza, degli animali dome-
stici o dei beni, esso adotta tutti provvedimenti utili al fine di
ritirare la suddetta macchina dal mercato, vietarne I'immissione
sul mercato efo la messa in servizio oppure limitarne la libera
circolazione.

2. Lo Stato membro informa immediatamente la Commis-
sione e gli altri Stati membri delle suddette misure, motivan-
done le decisioni e precisando in particolare se la mancata
conformita ¢ dovuta:

a) al mancato rispetto dei requisiti essenziali di cui all'arti-
colo 5, paragrafo 1, lettera a);

b) ad un’errata applicazione delle norme armonizzate di cui
all'articolo 7, paragrafo 2;

¢) ad una lacuna delle medesime norme armonizzate di cui
allarticolo 7, paragrafo 2.

3. La Commissione consulta senza indugio le parti interes-
sate.

La Commissione constata, dopo la consultazione, se le misure
adottate dallo Stato membro sono giustificate 0 meno e comu-
nica la sua decisione allo Stato membro promotore dell'inizia-
tiva, agli altri Stati membri e al fabbricante o al suo manda-
tario.





9.6.2006

Gazzetta ufficiale dell'Unione europea

L 15731

4. Se le misure di cui al paragrafo 1 sono motivate da una
lacuna delle norme armonizzate e ove lo Stato membro che ha
preso le misure intenda mantenerle, la Commissione o lo Stato
membro avviano la procedura di cui all’articolo 10.

5. Se una macchina non ¢ conforme ed ¢ munita della
marcatura «CE», lo Stato membro competente adotta i provve-
dimenti adeguati nei confronti di chi ha applicato la marcatura
e ne informa la Commissione. La Commissione informa gli altri
Stati membri.

6. La Commissione si accerta che gli Stati membri siano
informati dello svolgimento e dei risultati della procedura.

Articolo 12

Procedure di valutazione della conformita delle macchine

1. Al fini dellattestazione di conformita della macchina alle
disposizioni della presente direttiva, il fabbricante o il suo
mandatario applica una delle procedure di valutazione della
conformita di cui ai paragrafi 2, 3 e 4.

2. Se la macchina non ¢ contemplata dall'allegato IV, il
fabbricante o il suo mandatario applica la procedura di valuta-
zione della conformita con controllo interno sulla fabbricazione
della macchina di cui all'allegato VIIL

3. Se la macchina & contemplata dall’allegato IV ed ¢ fabbri-
cata conformemente alle norme armonizzate di cui all'arti-
colo 7, paragrafo 2, e nella misura in cui tali norme coprono
tutti i pertinenti requisiti di sicurezza e di tutela della salute, il
fabbricante o il suo mandatario applica una delle procedure
seguenti:

a) la procedura di valutazione della conformita con controllo
interno sulla fabbricazione della macchina di cui
all'allegato VIII;

b) la procedura di esame per la certificazione CE del tipo di cui
all'allegato IX, pili controllo interno sulla fabbricazione della
macchina di cui all'allegato VIII, punto 3;

¢) la procedura di garanzia qualita totale di cui all'allegato X.

4. Se la macchina ¢ contemplata dall'allegato IV, ma ¢ stata
fabbricata non rispettando o rispettando solo parzialmente le
norme armonizzate di cui all’articolo 7, paragrafo 2, ovvero se
le norme armonizzate non coprono tutti i pertinenti requisiti di
sicurezza e di tutela della salute o non esistono norme armo-
nizzate per la macchina in questione, il fabbricante o il suo
mandatario applica una delle procedure seguenti:

a) la procedura di esame per la certificazione CE di cui
all'allegato IX, piu controllo interno sulla fabbricazione della
macchina di cui all’allegato VIII, punto 3;

b) la procedura di garanzia qualita totale di cui all'allegato X.

Articolo 13

Procedura per le quasi-macchine

1. 1l fabbricante di una quasi-macchina, o il suo mandatario,
prima dell'immissione sul mercato, si accertano che:

a) sia preparata la pertinente documentazione di cui
all'allegato VII, parte B;

b) siano preparate le istruzioni per l'assemblaggio di cui
all'allegato VI;

c) sia stata redatta la dichiarazione di incorporazione di cui
all'allegato II, parte 1, sezione B.

2. Le istruzioni per l'assemblaggio e la dichiarazione di
incorporazione accompagnano la quasi-macchina fino all'incor-
porazione e fanno parte del fascicolo tecnico della macchina
finale.

Articolo 14

Organismi notificati

1. Gli Stati membri notificano alla Commissione e agli altri
Stati membri gli organismi da essi designati per effettuare la
valutazione della conformita in vista dellimmissione sul
mercato di cui all'articolo 12, paragrafi 3 e 4, nonché le proce-
dure specifiche per la valutazione della conformita e le cate-
gorie di macchine per le quali tali organismi sono stati desi-
gnati e i numeri di identificazione che sono stati loro attribuiti
in precedenza dalla Commissione. Gli Stati membri notificano
alla Commissione e agli altri Stati membri qualsiasi modifica
successiva.

2. Gli Stati membri provvedono affinché gli organismi noti-
ficati siano controllati periodicamente per accertare che soddi-
sfino sempre i criteri di cui allallegato XI. L'organismo notifi-
cato fornisce, a richiesta, tutte le informazioni pertinenti,
compresi i documenti relativi al bilancio, per consentire agli
Stati membri di assicurare che i requisiti di cui all'allegato XI
siano soddisfatti.

3. Per la valutazione degli organismi da notificare e di quelli
gia notificati gli Stati membri applicano i criteri previsti
nell'allegato XI.
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4. La Commissione pubblica nella Gazzetta ufficiale dell'Unione
europea, a fini informativi, un elenco degli organismi notificati
in cui figurano i loro numeri di identificazione, nonché i
compiti per i quali sono stati notificati. Essa provvede all'ag-
giornamento di tale elenco.

5. Si presume che gli organismi che soddisfano i criteri di
valutazione previsti dalle norme armonizzate pertinenti, i cui
riferimenti devono essere pubblicati nella Gazzetta ufficiale
dell'Unione europea a titolo della presente direttiva, rispondano ai
criteri pertinenti.

6. Se un organismo notificato constata che le disposizioni
pertinenti della presente direttiva non sono state rispettate o
non sono piu rispettate dal fabbricante o che lattestato di
esame CE del tipo o l'approvazione del sistema di garanzia
qualita totale non avrebbero dovuto essere rilasciati, esso,
tenendo conto del principio della proporzionalita, sospende o
ritira il certificato o l'approvazione rilasciato o lo sottopone a
limitazioni, indicando i motivi dettagliati, a meno che il rispetto
delle disposizioni sia assicurato mediante lattuazione delle
misure correttive appropriate da parte del fabbricante. In caso
di sospensione o ritiro del certificato o dell'approvazione o di
eventuali limitazioni alle quali ¢ sottoposto o nei casi in cui si
rende necessario un intervento da parte dellautorita compe-
tente, I'organismo notificato ne informa l'autorita competente
ai sensi dell'articolo 4. Lo Stato membro informa senza indugio
gli altri Stati membri e la Commissione. Deve essere possibile
una procedura di impugnazione.

7. La Commissione provvede all'organizzazione di uno
scambio di esperienze tra le autorita responsabili della designa-
zione, notificazione e controllo di organismi notificati negli
Stati membri e gli organismi notificati, al fine di coordinare
l'applicazione uniforme della presente direttiva.

8. Uno Stato membro che abbia notificato un organismo
revoca immediatamente la sua notifica, qualora constati che:

a) l'organismo non soddisfa pit i criteri di cui all'allegato XI;
oppure

b) l'organismo viene meno in modo grave alle sue responsabi-
lita.

Esso ne informa immediatamente la Commissione e gli altri
Stati membri.

Articolo 15
Installazione e utilizzo delle macchine

La presente direttiva non pregiudica la facolta degli Stati
membri di prescrivere, nel rispetto della legislazione comuni-
taria, i requisiti che essi ritengono necessari per garantire la
protezione delle persone e in particolare dei lavoratori durante
l'uso delle macchine, sempre che cid non implichi modifiche di
dette macchine rispetto alle disposizioni della presente direttiva.

Articolo 16
Marcatura «CE»

1. La marcatura di conformita «CE» ¢ costituita dalle iniziali
«CE», conformemente al modello fornito nell’allegato III.

2. La marcatura «CE» viene apposta sulla macchina in modo
visibile, leggibile e indelebile, conformemente all’allegato IIL.

3. E vietato apporre sulle macchine marcature, segni e iscri-
zioni che possano indurre in errore i terzi circa il significato o
il simbolo grafico, o entrambi, della marcatura «CE». Sulle
macchine pud essere apposta ogni altra marcatura, purché
questa non comprometta la visibilita, la leggibilita ed il signifi-
cato della marcatura «CE».

Articolo 17
Non conformita della marcatura

1. Gl Stati membri considerano marcatura non conforme:

a) lapposizione della marcatura «CE» a titolo della presente
direttiva su prodotti non oggetto della medesima;

b) Tassenza della marcatura «CE» efo della dichiarazione CE di
conformita per una macchina;

¢) lapposizione, su una macchina, di una marcatura diversa
dalla marcatura «CE» e vietata a norma dell’articolo 16, para-
grafo 3.

2. Quando uno Stato membro constata la non conformita
della marcatura alle disposizioni della presente direttiva il
fabbricante, o il suo mandatario, ha l'obbligo di rendere il
prodotto conforme e di far cessare l'infrazione alle condizioni
stabilite dallo Stato membro.

3. Nel caso in cui persista la mancanza di conformita, lo
Stato membro adotta tutte le misure atte a limitare o vietare
I'immissione sul mercato di detto prodotto o a garantirne il
ritiro dal mercato secondo la procedura di cui all'articolo 11.
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Articolo 18
Riservatezza

1. Ferme restando le disposizioni e le prassi nazionali in
materia di riservatezza, gli Stati membri operano affinché tutte
le parti e le persone coinvolte nell'applicazione della presente
direttiva siano obbligate a mantenere riservate le informazioni
ricevute nello svolgimento delle loro funzioni. In particolare i
segreti aziendali, professionali e commerciali sono considerati
come informazioni riservate, eccetto quando la loro divulga-
zione sia necessaria al fine di tutelare la salute e la sicurezza
delle persone.

2. La disposizione di cui al paragrafo 1 si applica fatti salvi
gli obblighi degli Stati membri e degli organismi notificati
riguardanti l'informazione reciproca e la diffusione degli avver-
timenti.

3. Tutte le misure adottate dagli Stati membri e dalla
Commissione a norma degli articoli 9 e 11 sono pubblicate.

Atrticolo 19
Cooperazione tra gli Stati membri

1. Gli Stati membri adottano i provvedimenti adeguati
affinché le autorita competenti di cui all'articolo 4, paragrafo 3,
cooperino fra di loro e con la Commissione e si trasmettano
reciprocamente le informazioni necessarie per consentire un’ap-
plicazione uniforme della presente direttiva.

2. La Commissione provvede all'organizzazione di uno
scambio di esperienze tra le autorita competenti responsabili
della sorveglianza del mercato, al fine di coordinare l'applica-
zione uniforme della presente direttiva.

Articolo 20
Procedure di ricorso

Qualsiasi provvedimento adottato in applicazione della presente
direttiva e che conduca a limitare 'immissione sul mercato efo
la messa in servizio di ogni macchina oggetto della presente
direttiva & motivato dettagliatamente. Esso € notificato senza
indugio all'interessato con lindicazione delle procedure di
ricorso ammesse dalle legislazioni in vigore nello Stato membro
in questione e dei termini entro i quali detti ricorsi devono
essere presentati.

Articolo 21
Diffusione dell’informazione

La Commissione prende le misure necessarie affinché siano resi
disponibili i dati utili riguardanti lattuazione della presente
direttiva.

Articolo 22
Comitato

1. La Commissione ¢ assistita da un comitato (di seguito «l
comitato»).

2. Nei casi in cui ¢ fatto riferimento al presente paragrafo, si
applicano gli articoli 3 e 7 della decisione 1999/468/CE,
tenendo conto delle disposizioni dell'articolo 8 della stessa.

3. Nei casi in cui ¢ fatto riferimento al presente paragrafo, si
applicano gli articoli 5 e 7 della decisione 1999/468/CE,
tenendo conto delle disposizioni dell'articolo 8 della stessa.

Il periodo di cui all'articolo 5, paragrafo 6, della decisione
1999/468/CE ¢ fissato in tre mesi.

4. 1l comitato adotta il proprio regolamento interno.

Articolo 23
Sanzioni

Gli Stati membri determinano le sanzioni da irrogare in caso di
violazione delle norme nazionali di attuazione della presente
direttiva e prendono tutti i provvedimenti necessari per la loro
applicazione. Le sanzioni devono essere efficaci, proporzionate
e dissuasive. Gli Stati membri notificano le relative disposizioni
alla Commissione entro il 29 giugno 2008 e provvedono poi a
notificare immediatamente le eventuali modificazioni.

Articolo 24
Modifica della direttiva 95/16/CE

La direttiva 95/16/CE ¢ modificata come segue:
1) allarticolo 1, i paragrafi 2 e 3 sono sostituiti dai seguenti:

«2. Al fini della presente direttiva s'intende per “ascen-
sore” un apparecchio di sollevamento che collega piani defi-
niti, mediante un supporto del carico e che si sposta lungo
guide rigide e la cui inclinazione sull'orizzontale ¢ superiore
a 15 gradi, destinato al trasporto:

— di persone,
— di persone e cose,

— soltanto di cose, se il supporto del carico ¢ accessibile,
ossia se una persona puo entrarvi senza difficolta, ed ¢
munito di comandi situati all'interno del supporto del
carico o a portata di una persona allinterno del
supporto del carico.

Gli apparecchi di sollevamento che si spostano lungo un
percorso perfettamente definito nello spazio, pur non
spostandosi lungo guide rigide, sono considerati apparecchi
che rientrano nel campo d’applicazione della presente diret-
tiva.
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Per “supporto del carico” si intende la parte dell'ascensore
che sorregge le persone efo le cose per sollevarle o abbas-
sarle.

3. Sono esclusi dal campo di applicazione della presente
direttiva:

— gli apparecchi di sollevamento la cui velocita di sposta-
mento non supera 0,15 m/s,

— gli ascensori da cantiere,
— gli impianti a fune, comprese le funicolari,

— gli ascensori appositamente progettati e costruiti a fini
militari o di mantenimento dell'ordine,

— gli apparecchi di sollevamento dai quali possono essere
effettuati lavori,

— gli ascensori utilizzati nei pozzi delle miniere,

— gli apparecchi di sollevamento destinati al sollevamento
di artisti durante le rappresentazioni,

— gli apparecchi di sollevamento installati in mezzi di
trasporto,

— gli apparecchi di sollevamento collegati ad una
macchina e destinati esclusivamente all'accesso ai posti
di lavoro, compresi i punti di manutenzione e ispezione
delle macchine,

— 1itreni a cremagliera,
— le scale mobili e i marciapiedi mobili.»;

2) allallegato I, il punto 1.2 ¢ sostituito dal seguente:

«1.2. Supporto del carico

Il supporto del carico di ogni ascensore deve essere
una cabina. La cabina deve essere progettata e
costruita in modo da offrire lo spazio e la resistenza
corrispondenti al numero massimo di persone e al
carico nominale dell’ascensore fissati dall'installatore.

Se Tascensore ¢ destinato al trasporto di persone e le
dimensioni lo permettono, la cabina deve essere
progettata e costruita in modo da non ostacolare o
impedire, per le sue caratteristiche strutturali, 'accesso
e l'uso da parte dei disabili e in modo da permettere
tutti gli adeguamenti appropriati destinati a facilitarne
l'utilizzazione da parte loro.»

Articolo 25
Abrogazione

La direttiva 98/37/CE ¢ abrogata.

[ riferimenti alla direttiva abrogata presenti in atti comunitari
s'intendono fatti alla presente direttiva e vanno letti secondo la
tavola di concordanza di cui all'allegato XII.

Articolo 26
Attuazione

1. Gli Stati membri adottano e pubblicano le disposizioni
legislative, regolamentari e amministrative necessarie per
conformarsi alla presente direttiva anteriormente al 29 giugno
2008. Essi ne informano immediatamente la Commissione.

Gli Stati membri applicano le suddette disposizioni a partire dal
29 dicembre 2009.

Quando gli Stati membri adottano tali disposizioni, queste
contengono un riferimento alla presente direttiva o sono corre-
date di un siffatto riferimento all'atto della pubblicazione uffi-
ciale. Le modalita di tale riferimento sono decise dagli Stati
membri.

2. Gli Stati membri comunicano alla Commissione il testo
delle disposizioni di diritto interno che essi adottano nel settore
disciplinato dalla presente direttiva, nonché una tabella di corri-
spondenza tra le disposizioni della presente direttiva e le dispo-
sizioni nazionali adottate.

Articolo 27

Deroga

Fino al 29 giugno 2011 gli Stati membri possono consentire
Iimmissione sul mercato e la messa in servizio di apparecchi
portatili a carica esplosiva per il fissaggio o altre macchine ad
impatto che sono conformi alle disposizioni nazionali in vigore
al momento dell'adozione della presente direttiva.

Articolo 28

Entrata in vigore

La presente direttiva entra in vigore il ventesimo giorno succes-
sivo a quello di pubblicazione nella Gazzetta ufficiale dell’'Unione
europea.

Atrticolo 29

Destinatari

Gli Stati membri sono destinatari della presente direttiva.

Fatto a Strasburgo, addi 17 maggio 2006.
Per il Parlamento europeo Per il Consiglio
1l presidente
H. WINKLER

1l presidente
J. BORRELL FONTELLES
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ALLEGATO I

Requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute relativi alla progettazione e alla costruzione delle

macchine

PRINCIPI GENERALI

1l fabbricante di una macchina, o il suo mandatario, deve garantire che sia effettuata una valutazione dei rischi
per stabilire i requisiti di sicurezza e di tutela della salute che concernono la macchina. La macchina deve
inoltre essere progettata e costruita tenendo conto dei risultati della valutazione dei rischi.

Con il processo iterativo della valutazione dei rischi e della riduzione dei rischi di cui sopra, il fabbricante o il
suo mandatario:

— stabilisce i limiti della macchina, il che comprende l'uso previsto e I'uso scorretto ragionevolmente preve-

dibile,

— individua i pericoli cui pud dare origine la macchina e le situazioni pericolose che ne derivano,

— stima i rischi, tenendo conto della gravitd dell'eventuale lesione o danno alla salute e della probabilita che
si verifichi,

— valuta i rischi al fine di stabilire se sia richiesta una riduzione del rischio conformemente all'obiettivo della

presente direttiva,

— elimina i pericoli o riduce i rischi che ne derivano, applicando le misure di protezione nell'ordine indicato
nel punto 1.1.2, lettera b).

Gli obblighi previsti dai requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute si applicano soltanto se esiste il
pericolo corrispondente per la macchina in questione, allorché viene utilizzata nelle condizioni previste dal
fabbricante, o dal suo mandatario, o nelle condizioni anormali prevedibili. Il principio di integrazione della
sicurezza di cui al punto 1.1.2 e gli obblighi relativi alla marcatura e alle istruzioni di cui ai punti 1.7.3 e
1.7.4 si applicano comunque.

[ requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute elencati nel presente allegato sono inderogabili.
Tuttavia, tenuto conto dello stato della tecnica, gli obiettivi da essi prefissi possono non essere raggiunti. In tal
caso la macchina deve, per quanto possibile, essere progettata e costruita per tendere verso questi obiettivi.

I presente allegato si articola in varie parti. La prima ha una portata generale ed ¢ applicabile a tutti i tipi di
macchine. Le altre parti si riferiscono a taluni tipi di pericoli pitt specifici. Tuttavia ¢ indispensabile esaminare
il presente allegato in tutte le sue parti, al fine di essere certi di soddisfare tutti i requisiti essenziali pertinenti.
Nel progettare la macchina, conformemente al punto 1 dei presenti principi generali, si tiene conto dei requi-
siti esposti nella parte generale e di quelli elencati in una o pitt delle altre parti in funzione dei risultati della
valutazione dei rischi.

REQUISITI ESSENZIALI DI SICUREZZA E DI TUTELA DELLA SALUTE
CONSIDERAZIONI GENERALI

Definizioni

Al fini del presente allegato si intende per:

a) «pericolo», una potenziale fonte di lesione o danno alla salute;

b) «zona pericolosa», qualsiasi zona all'interno efo in prossimita di una macchina in cui la presenza di una
persona costituisca un rischio per la sicurezza e la salute di detta persona;

) «persona esposta», qualsiasi persona che si trovi interamente o in parte in una zona pericolosa;

(=
=

«operatore», la o le persone incaricate di installare, di far funzionare, di regolare, di pulire, di riparare e di
spostare una macchina o di eseguirne la manutenzione;

e) «ischio», combinazione della probabilita e della gravita di una lesione o di un danno per la salute che
possano insorgere in una situazione pericolosa;

f) «riparo», elemento della macchina utilizzato specificamente per garantire la protezione tramite una barriera
materiale;

g) «dispositivo di protezione», dispositivo (diverso da un riparo) che riduce il rischio, da solo o associato ad
un riparo;

h) «so previsto», I'uso della macchina conformemente alle informazioni fornite nelle istruzioni per l'uso;

i) «uso scorretto ragionevolmente prevedibile», 'uso della macchina in un modo diverso da quello indicato
nelle istruzioni per 'uso, ma che puo derivare dal comportamento umano facilmente prevedibile.
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Principi d’integrazione della sicurezza

a) Per progettazione e costruzione, le macchine devono essere atte a funzionare, ad essere azionate, ad essere
regolate e a subire la manutenzione senza che tali operazioni espongano a rischi le persone, se effettuate
nelle condizioni previste tenendo anche conto dell'uso scorretto ragionevolmente prevedibile.

Le misure adottate devono avere lo scopo di eliminare ogni rischio durante I'esistenza prevedibile della
macchina, comprese le fasi di trasporto, montaggio, smontaggio, smantellamento (messa fuori servizio) e
rottamazione.

=z

Per la scelta delle soluzioni pitt opportune il fabbricante o il suo mandatario deve applicare i seguenti prin-
cipi, nell'ordine indicato:

— eliminare o ridurre i rischi nella misura del possibile (integrazione della sicurezza nella progettazione e
nella costruzione della macchina),

— adottare le misure di protezione necessarie nei confronti dei rischi che non possono essere eliminati,

— informare gli utilizzatori dei rischi residui dovuti all'incompleta efficacia delle misure di protezione
adottate, indicare se ¢ richiesta una formazione particolare e segnalare se € necessario prevedere un
dispositivo di protezione individuale.

¢) In sede di progettazione e di costruzione della macchina, nonché all'atto della redazione delle istruzioni il
fabbricante, o il suo mandatario, deve prendere in considerazione non solo I'uso previsto della macchina,
ma anche l'uso scorretto ragionevolmente prevedibile.

La macchina deve essere progettata e costruita in modo da evitare che sia utilizzata in modo anormale, se
cio pud comportare un rischio. Negli altri casi le istruzioni devono richiamare l'attenzione dell'utilizzatore
sulle controindicazioni nell'uso della macchina che potrebbero, in base all'esperienza, presentarsi.

d) La macchina deve essere progettata e costruita tenendo conto delle limitazioni imposte all'operatore
dall'uso necessario o prevedibile delle attrezzature di protezione individuale.

¢) La macchina deve essere fornita completa di tutte le attrezzature e gli accessori speciali essenziali per
poterla regolare, eseguirne la manutenzione e utilizzarla in condizioni di sicurezza.

Materiali e prodotti

I materiali utilizzati per la costruzione della macchina o i prodotti utilizzati od originati durante la sua utiliz-
zazione non devono presentare rischi per la sicurezza e la salute delle persone. In particolare, se vengono
usati dei fluidi, la macchina deve essere progettata e costruita in modo da prevenire rischi dovuti al riempi-
mento, all'utilizzazione, al recupero e all'evacuazione.

Illuminazione

La macchina deve essere fornita di un'illuminazione incorporata adeguata alle operazioni laddove, malgrado
un'illuminazione ambiente avente un valore normale, la mancanza di tale dispositivo potrebbe determinare
rischi.

La macchina deve essere progettata e costruita in modo che non vi siano zone d’ombra che possano causare
disturbo, né fastidiosi abbagliamenti, né effetti stroboscopici pericolosi sugli elementi mobili dovuti all'illumi-
nazione.

Gli organi interni che devono essere ispezionati e regolati frequentemente devono essere muniti di opportuni
dispositivi di illuminazione; lo stesso dicasi per le zone di manutenzione.

Progettazione della macchina ai fini della movimentazione

La macchina, o ciascuno dei suoi diversi elementi, deve:
— poter essere movimentata e trasportata in modo sicuro,
— essere imballata o progettata per essere immagazzinata in modo sicuro e senza deterioramenti.

Durante il trasporto della macchina efo dei suoi elementi, non devono potersi verificare spostamenti intempe-
stivi né pericoli dovuti allinstabilita se la macchina efo i suoi elementi sono sottoposti a movimentazione
secondo le istruzioni.

Se la massa, le dimensioni o la forma della macchina o dei suoi vari elementi non ne consentono lo sposta-
mento a mano, la macchina o ciascuno dei suoi vari elementi deve essere:

— munita di accessori che consentano di afferrarla con un mezzo di sollevamento, oppure
— progettata in modo da consentire il fissaggio di detti accessori, oppure

— di forma tale che i normali mezzi di sollevamento possano adattarvisi facilmente.
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1.2.1.

Se la macchina o uno dei suoi elementi deve essere spostato a mano, deve essere:
— facilmente spostabile, oppure
— munitO di dispositivi di presa che ne consentano la movimentazione in modo sicuro.

Sono necessarie disposizioni speciali per il trasporto di utensili efo di parti di macchine, anche leggeri, poten-
zialmente pericolosi.

Ergonomia

Nelle condizioni d’uso previste devono essere ridotti al minimo possibile il disagio, la fatica e le tensioni
psichiche e fisiche (stress) dell'operatore, tenuto conto dei principi seguenti dell'ergonomia:

— tener conto della variabilita delle dimensioni fisiche, della forza e della resistenza dell'operatore,
— offrire lo spazio necessario per i movimenti delle parti del corpo dell'operatore,

— evitare un ritmo di lavoro condizionato dalla macchina,

— evitare un controllo che richiede una concentrazione prolungata,

— adattare l'interfaccia uomo/macchina alle caratteristiche prevedibili dell'operatore.

Posti di lavoro

Il posto di lavoro deve essere progettato e costruito in modo da evitare ogni rischio derivante dai gas di
scarico efo dalla mancanza di ossigeno.

Se la macchina ¢ destinata ad essere utilizzata in un ambiente pericoloso che presenta rischi per la salute ¢ la
sicurezza dell'operatore o se la macchina stessa genera un ambiente pericoloso, devono essere previsti i mezzi
adeguati ad assicurare che I'operatore lavori in buone condizioni e sia protetto da ogni pericolo prevedibile.

Se del caso, il posto di lavoro deve essere dotato di una cabina adeguata, progettata, costruita efo attrezzata in
modo da soddisfare i suddetti requisiti. L'uscita deve consentire un rapido abbandono della macchina. Si deve
inoltre, se del caso, prevedere un'uscita di sicurezza in una direzione diversa dall'uscita normale.

Sedili

Ove appropriato e se le condizioni di lavoro lo consentono, nel posto di lavoro integrato alla macchina deve
essere prevista I'installazione di sedili.

Se l'operatore ¢ destinato a lavorare seduto e il posto & parte integrante della macchina, il sedile deve essere
fornito unitamente a quest'ultima.

Il sedile dell'operatore deve renderlo capace di mantenere una posizione stabile. Inoltre il sedile e la sua
distanza dai dispositivi di comando devono potersi adattare alloperatore.

Se la macchina ¢ sottoposta a vibrazioni, il sedile deve essere progettato e costruito in modo da ridurre al
livello pit basso ragionevolmente possibile le vibrazioni trasmesse all'operatore. Il sedile deve essere ancorato
in modo da resistere a tutte le sollecitazioni che puo subire. Se sotto i piedi dell'operatore non esiste alcun
piano di appoggio, egli dovra disporre di un poggiapiedi antisdrucciolo.

SISTEMI DI COMANDO
Sicurezza ed affidabilita dei sistemi di comando

[ sistemi di comando devono essere progettati e costruiti in modo da evitare I'insorgere di situazioni perico-
lose. In ogni caso essi devono essere progettati e costruiti in modo tale che:

— resistano alle previste sollecitazioni di servizio e agli influssi esterni,
— un‘avaria nellhardware o nel software del sistema di comando non crei situazioni pericolose,
— errori della logica del sistema di comando non creino situazioni pericolose,

— errori umani ragionevolmente prevedibili nelle manovre non creino situazioni pericolose.
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Particolare attenzione richiede quanto segue:
— la macchina non deve avviarsi in modo inatteso,

— i parametri della macchina non devono cambiare in modo incontrollato, quando tale cambiamento pud
portare a situazioni pericolose,

— non deve essere impedito Iarresto della macchina, se 'ordine di arresto ¢ gia stato dato,

— nessun elemento mobile della macchina o pezzo trattenuto dalla macchina deve cadere o essere espulso,
— larresto manuale o automatico degli elementi mobili di qualsiasi tipo non deve essere impedito,

— i dispositivi di protezione devono rimanere pienamente efficaci o dare un comando di arresto,

— le parti del sistema di controllo legate alla sicurezza si devono applicare in modo coerente all'interezza di
un insieme di macchine efo di quasi macchine.

In caso di comando senza cavo deve essere attivato un arresto automatico quando non si ricevono i segnali di
comando corretti, anche quando si interrompe la comunicazione.

Dispositivi di comando

[ dispositivi di comando devono essere:
— chiaramente visibili e individuabili utilizzando, se del caso, pittogrammi,
— disposti in modo da garantire una manovra sicura, univoca e rapida,

— progettati in modo tale che il movimento del dispositivo del comando sia coerente con l'azione del
comando,

— situati fuori delle zone pericolose tranne il caso, all'occorrenza, di taluni dispositivi di comando, come un
arresto di emergenza o una pulsantiera pensile,

— sistemati in modo che la loro manovra non causi rischi supplementari,

— progettati o protetti in modo che I'azione comandata, se comporta un pericolo, possa avvenire soltanto in
seguito ad un’azione deliberata,

— fabbricati in modo da resistere alle sollecitazioni prevedibili. Particolare attenzione sara data ai dispositivi
di arresto di emergenza che possono essere soggetti a grosse sollecitazioni.

Se un dispositivo di comando & progettato e costruito per consentire varie azioni differenti, vale a dire se la
sua azione non ¢ univoca, 'azione comandata deve essere chiaramente indicata e, all'occorrenza, confermata.

La posizione e la corsa dei dispositivi di comando, nonché lo sforzo richiesto devono essere compatibili con
l'azione comandata, tenendo conto dei principi ergonomici.

La macchina deve essere munita di indicatori necessari per un funzionamento sicuro. Dal posto di comando
l'operatore deve poter leggere i suddetti indicatori.

Da ogni posto di comando l'operatore deve poter essere in grado di assicurarsi dell'assenza di persone nelle
zone pericolose oppure il sistema di comando deve essere progettato e costruito in modo che l'avviamento sia
impedito fintanto che qualsiasi persona si trova nella zona pericolosa.

Qualora nessuna di tali possibilita sia applicabile, prima dell'avviamento della macchina deve essere emesso
un segnale di avvertimento sonoro efo visivo. La persona esposta deve avere il tempo di abbandonare la zona
pericolosa o impedire 'avviamento della macchina.

Se necessario, vanno previsti mezzi per assicurarsi che la macchina possa essere comandata solo dai posti di
comando situati in una o pill zone o posti prestabiliti.

Quando vi sono pitt posti di comando, il sistema di comando deve essere progettato in modo che I'impiego di
uno di essi renda impossibile 'uso degli altri, ad eccezione dei comandi di arresto e degli arresti di emergenza.

Quando la macchina ¢ munita di pili posti di manovra, ognuno di essi deve disporre di tutti i dispositivi di
comando necessari, senza ostacolare né mettere in situazione pericolosa mutuamente gli operatori.
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1.2.4.

1.2.4.1.

1.2.4.2.

1.2.4.3.

Avviamento

L'avviamento di una macchina deve essere possibile soltanto tramite un’azione volontaria su un dispositivo di
comando previsto a tal fine.

Lo stesso dicasi:

— per la rimessa in marcia dopo un arresto, indipendentemente dall'origine,

— per leffettuazione di una modifica rilevante delle condizioni di funzionamento.

Tuttavia, purché cido non generi situazioni pericolose, la rimessa in marcia o la modifica delle condizioni di

funzionamento pud essere effettuata tramite un’azione volontaria su un dispositivo diverso dal dispositivo di
comando previsto a tal fine.

Per le macchine a funzionamento automatico, 'avviamento della macchina, la rimessa in marcia dopo un
arresto o la modifica delle condizioni di funzionamento possono essere effettuati senza intervento esterno, se
cid non produce situazioni pericolose.

Quando la macchina ¢ munita di vari dispositivi di comando dell'avviamento e gli operatori possono pertanto
mettersi mutuamente in pericolo, devono essere installati dispositivi supplementari per eliminare tali rischi. Se
per ragioni di sicurezza I'avviamento efo l'arresto devono essere effettuati in una sequenza specifica, opportuni
dispositivi devono garantire che queste operazioni siano eseguite nell'ordine corretto.

Arresto
Arresto normale

La macchina deve essere munita di un dispositivo di comando che consenta l'arresto generale in condizioni di
sicurezza.

Ogni posto di lavoro deve essere munito di un dispositivo di comando che consenta di arrestare, in funzione
dei pericoli esistenti, tutte le funzioni della macchina o unicamente una di esse, in modo che la macchina sia
portata in condizioni di sicurezza.

Il comando di arresto della macchina deve essere prioritario rispetto ai comandi di avviamento.

Ottenuto l'arresto della macchina o delle sue funzioni pericolose, si deve interrompere l'alimentazione dei rela-
tivi azionatori.

Arresto operativo

Se, per motivi operativi, € necessario un comando di arresto che non interrompe I'alimentazione degli aziona-
tori, la condizione di arresto deve essere monitorata e mantenuta.

Arresto di emergenza

La macchina deve essere munita di uno o piti dispositivi di arresto di emergenza, che consentano di evitare
situazioni di pericolo che rischino di prodursi nellimminenza o che si stiano producendo.

Sono escluse da quest'obbligo:

— le macchine per le quali il dispositivo di arresto di emergenza non puo ridurre il rischio, perché non
riduce il tempo per ottenere l'arresto normale oppure perché non permette di prendere le misure speci-
fiche che il rischio richiede,

— le macchine portatili tenute efo condotte a mano.

1l dispositivo deve:

— comprendere dispositivi di comando chiaramente individuabili, ben visibili e rapidamente accessibili,

— provocare l'arresto del processo pericoloso nel tempo pitt breve possibile, senza creare rischi supplemen-
tari,

— quando necessario avviare, o permettere di avviare, alcuni movimenti di salvaguardia.
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1.2.5.

1.2.6.

Quando si smette di azionare il dispositivo di arresto di emergenza dopo un ordine di arresto, detto ordine
deve essere mantenuto da un blocco del dispositivo di arresto di emergenza, sino al suo sblocco; non deve
essere possibile ottenere il blocco del dispositivo senza che quest'ultimo generi un ordine di arresto; lo sblocco
del dispositivo deve essere possibile soltanto con una apposita manovra e non deve riavviare la macchina, ma
soltanto autorizzarne la rimessa in funzione.

La funzione di arresto di emergenza deve essere sempre disponibile e operativa a prescindere dalla modalita
di funzionamento.

[ dispositivi di arresto di emergenza devono offrire soluzioni di riserva ad altre misure di protezione e non
sostituirsi ad esse.

Assemblaggi di macchine

Nel caso di macchine o di elementi di macchine progettati per lavorare assemblati, le macchine devono essere
progettate e costruite in modo tale che i comandi di arresto, compresi i dispositivi di arresto di emergenza,
possano bloccare non soltanto le macchine stesse ma anche tutte le attrezzature collegate, qualora il loro
mantenimento in funzione possa costituire un pericolo.

Selezione del modo di comando o di funzionamento

Il modo di comando o di funzionamento selezionato deve avere la priorita su tutti gli altri modi di comando
o di funzionamento, salvo l'arresto di emergenza.

Se la macchina ¢ stata progettata e costruita per consentire diversi modi di comando o di funzionamento che
necessitano di misure di protezione efo di procedure di lavoro diverse, essa deve essere munita di un selettore
di modo di comando o di funzionamento che possa essere bloccato in ogni posizione. A ciascuna posizione
del selettore, che deve essere chiaramente individuabile, deve corrispondere un solo modo di comando o di
funzionamento.

Il selettore pud essere sostituito da altri mezzi di selezione che limitino l'utilizzo di talune funzioni della
macchina a talune categorie di operatori.

Se per alcune operazioni la macchina deve poter funzionare con un riparo spostato o rimosso efo con il
dispositivo di protezione neutralizzato, il selettore del modo di comando o di funzionamento deve simulta-
neamente:

— escludere tutti gli altri modi di comando o di funzionamento,

— autorizzare lattivazione delle funzioni pericolose soltanto mediante dispositivi di comando che necessi-
tano di un’azione continuata,

— autorizzare l'attivazione delle funzioni pericolose soltanto in condizioni di minor rischio, evitando i peri-
coli derivanti dal succedersi delle sequenze,

— impedire qualsiasi attivazione delle funzioni pericolose mediante un’azione volontaria o involontaria sui
sensori della macchina.

Se queste quattro condizioni non possono essere soddisfatte simultaneamente, il selettore del modo di

comando o di funzionamento deve attivare altre misure di protezione progettate e costruite per garantire una
zona di intervento sicura.

Inoltre, al posto di manovra l'operatore deve avere la padronanza del funzionamento degli elementi sui quali
agisce.

Guasto del circuito di alimentazione di energia

L'interruzione, il ripristino dopo un’interruzione o la variazione, di qualsiasi tipo, dellalimentazione di energia
della macchina non deve creare situazioni pericolose.

Particolare attenzione richiede quanto segue:
— la macchina non deve avviarsi in modo inatteso,

— i parametri della macchina non devono cambiare in modo incontrollato, quando tale cambiamento puo
portare a situazioni pericolose,

— non deve essere impedito Iarresto della machina, se 'ordine di arresto ¢ gia stato dato,
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— nessun elemento mobile della macchina o pezzo trattenuto dalla macchina deve cadere o essere espulso,
— larresto manuale o automatico degli elementi mobili di qualsiasi tipo non deve essere impedito,

— i dispositivi di protezione devono rimanere pienamente efficaci o dare un comando di arresto.

MISURE DI PROTEZIONE CONTRO I PERICOLI MECCANICI
Rischio di perdita di stabilita

La macchina, elementi ed attrezzature compresi, deve avere una stabilita tale da evitare il rovesciamento, la
caduta o gli spostamenti non comandati durante il trasporto, il montaggio, lo smontaggio e tutte le altre
azioni che interessano la macchina.

Se la forma stessa della macchina o la sua installazione prevista non garantiscono sufficiente stabilita, devono
essere previsti ed indicati nelle istruzioni appositi mezzi di fissaggio.

Rischio di rottura durante il funzionamento

Gli elementi della macchina, nonché i loro organi di collegamento, devono resistere agli sforzi cui devono
essere sottoposti durante l'utilizzazione.

[ materiali utilizzati devono presentare caratteristiche di resistenza sufficienti ed adeguate allambiente di utiliz-
zazione, previsto dal fabbricante o dal suo mandatario, in particolare per quanto riguarda i fenomeni di fatica,
invecchiamento, corrosione e abrasione.

Nelle istruzioni devono essere indicati i tipi e le frequenze delle ispezioni e manutenzioni necessarie per
motivi di sicurezza. Devono essere indicati dove appropriato gli elementi soggetti ad usura, nonché i criteri di
sostituzione.

Se nonostante le precauzioni prese sussistono rischi di disintegrazione o di rottura, gli elementi in questione
devono essere montati, disposti efo protetti in modo che i loro eventuali frammenti vengano trattenuti
evitando situazioni pericolose.

Le tubazioni rigide o elastiche contenenti fluidi, in particolare ad alta pressione, devono poter sopportare le
sollecitazioni interne ed esterne previste e devono essere solidamente fissate efo protette affinché, in caso di
rottura, esse non presentino rischi.

In caso di alimentazione automatica del materiale da lavorare verso l'utensile, devono essere soddisfatte le
seguenti condizioni per evitare rischi per le persone:

— al momento del contatto utensili/pezzo, I'utensile deve aver raggiunto le sue normali condizioni di lavoro,

— al momento dellavviamento efo dell'arresto dell'utensile (volontario o accidentale), il movimento di
alimentazione e il movimento dell'utensile debbono essere coordinati.

Rischi dovuti alla caduta o alla proiezione di oggetti

Devono essere prese precauzioni per evitare i rischi derivanti dalla caduta o dalla proiezione di oggetti.

Rischi dovuti a superfici, spigoli od angoli

Gli elementi accessibili della macchina devono essere privi, entro i limiti consentiti dalle loro funzioni, di
angoli acuti e di spigoli vivi, nonché di superfici rugose che possono causare lesioni.

Rischi dovuti alle macchine combinate

Quando la macchina ¢ prevista per poter eseguire diversi tipi di operazioni con ripresa manuale del pezzo fra
ogni operazione (macchina combinata), essa deve essere progettata e costruita in modo che ciascun elemento
possa essere utilizzato separatamente senza che gli altri elementi costituiscano un rischio per le persone
esposte.

A tal fine gli elementi che non siano protetti devono poter essere messi in moto o arrestati individualmente.

Rischi connessi alle variazioni delle condizioni di funzionamento

Quando la macchina ¢ progettata per effettuare operazioni in condizioni di impiego diverse, deve essere
progettata e costruita in modo che la scelta e la regolazione di tali condizioni possano essere effettuate in
modo sicuro e affidabile.
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1.3.7.

1.3.8.1.

1.3.8.2.

1.4.

1.4.1.

Rischi dovuti agli elementi mobili

Gli elementi mobili della macchina devono essere progettati e costruiti per evitare i rischi di contatto che
possono provocare infortuni oppure, se i rischi persistono, essere muniti di ripari o dispositivi di protezione.

Devono essere prese tutte le disposizioni necessarie per impedire un bloccaggio improvviso degli elementi
mobili di lavoro. Nei casi in cui, malgrado le precauzioni prese, possa verificarsi un bloccaggio, dovranno
essere previsti, ove opportuno, i dispositivi di protezione specifici e gli utensili specifici necessari per permet-
tere di sbloccare la macchina in modo sicuro.

Le istruzioni e, ove possibile, un’indicazione sulla macchina devono individuare tali dispositivi di protezione
specifici e la modalita di impiego.

Scelta di una protezione contro i rischi dovuti agli elementi mobili

[ ripari o i dispositivi di protezione progettati contro i rischi dovuti agli elementi mobili devono essere scelti
in funzione del tipo di rischio. Per la scelta si deve ricorrere alle indicazioni seguenti.

Elementi mobili di trasmissione

[ ripari progettati per proteggere le persone dai pericoli creati dagli elementi mobili di trasmissione devono
essere:

— ripari fissi di cui al punto 1.4.2.1, oppure
— ripari mobili interbloccati, di cui al punto 1.4.2.2.

Se si prevedono interventi frequenti, dovrebbe essere scelta quest'ultima soluzione.

Elementi mobili che partecipano alla lavorazione

[ ripari o i dispositivi di protezione progettati per proteggere le persone dai pericoli creati dagli elementi
mobili che partecipano alla lavorazione devono essere:

— ripari fissi di cui al punto 1.4.2.1, oppure

— ripari mobili interbloccati, di cui al punto 1.4.2.2, oppure

— dispositivi di protezione di cui al punto 1.4.3, oppure

— una combinazione di quanto sopra.

Tuttavia, se taluni elementi mobili che partecipano direttamente alla lavorazione non possono essere resi inte-
ramente inaccessibili durante il loro funzionamento a causa di operazioni che richiedono l'intervento dell'ope-

ratore, detti elementi devono essere muniti di:

— ripari fissi o di ripari mobili interbloccati, che impediscano I'accesso alle parti degli elementi non utilizzate
per la lavorazione, e

— ripari regolabili di cui al punto 1.4.2.3, che limitino 'accesso alle parti degli elementi mobili cui ¢ neces-
sario accedere.

Rischi di movimenti incontrollati

Quando un elemento della macchina ¢ stato arrestato, la sua deriva dalla posizione di arresto, per qualsiasi
causa che non sia I'azionamento di dispositivi di comando, deve essere impedita o essere tale da non costituire
un pericolo.

CARATTERISTICHE RICHIESTE PER I RIPARI ED I DISPOSITIVI DI PROTEZIONE

Requisiti generali

[ ripari e i dispositivi di protezione:
— devono essere di costruzione robusta,
— devono essere fissati solidamente,

— non devono provocare pericoli supplementari,
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1.4.2.

1.4.2.1.

1.4.2.2.

1.4.2.3.

1.4.3.

— non devono essere facilmente elusi o resi inefficaci,

— devono essere situati ad una distanza sufficiente dalla zona pericolosa,

— non devono limitare piti del necessario 'osservazione del ciclo di lavoro, e

— devono permettere gli interventi indispensabili per l'installazione efo la sostituzione degli utensili e per i
lavori di manutenzione, limitando perod l'accesso soltanto al settore in cui deve essere effettuato il lavoro e,

se possibile, senza smontare il riparo o senza disattivare il dispositivo di protezione.

Inoltre, se possibile, i ripari devono proteggere dalla caduta e dalla proiezione di materiali od oggetti e dalle
emissioni provocate dalla macchina.

Requisiti particolari per i ripari
Ripari fissi

1l fissaggio dei ripari fissi deve essere ottenuto con sistemi che richiedono l'uso di utensili per la loro apertura
0 smontaggio.

[ sistemi di fissaggio devono rimanere attaccati ai ripari o alla macchina quando i ripari sono rimossi.

Se possibile, i ripari non devono poter rimanere al loro posto in mancanza dei loro mezzi di fissaggio.

Ripari mobili interbloccati

[ ripari mobili interbloccati devono:

— per quanto possibile restare uniti alla macchina quando siano aperti,

— essere progettati e costruiti in modo che la loro regolazione richieda un intervento volontario.

[ ripari mobili interbloccati devono essere associati ad un dispositivo di interblocco che:

— impedisca l'avviamento di funzioni pericolose della macchina fin quando i ripari sono chiusi, e

— dia un comando di arresto non appena essi non sono pitt chiusi.

Se un operatore pud raggiungere la zona pericolosa prima che sia cessato il rischio dovuto alle funzioni peri-
colose della macchina, i ripari mobili devono essere associati ad un dispositivo di bloccaggio del riparo, oltre

che ad un dispositivo di interblocco che:

— impedisca I'avviamento delle funzioni pericolose della macchina fin quando il riparo non ¢ chiuso e bloc-
cato, e

— tenga il riparo chiuso e bloccato fin quando non ¢ cessato il rischio di lesioni dovuto alle funzioni perico-
lose della macchina.

[ ripari mobili interbloccati devono essere progettati in modo che la mancanza o il guasto di uno dei loro
elementi impedisca 'avviamento o provochi l'arresto delle funzioni pericolose della macchina.
Ripari regolabili che limitano I'accesso

[ ripari regolabili che limitano l'accesso alle parti degli elementi mobili indispensabili alla lavorazione devono:
— potersi regolare manualmente o automaticamente a seconda del tipo di lavorazione da eseguire, e

— potersi regolare facilmente senza l'uso di un attrezzo.

Requisiti particolari per i dispositivi di protezione

[ dispositivi di protezione devono essere progettati e incorporati nel sistema di comando in modo tale che:

— la messa in moto degli elementi mobili non sia possibile fintantoché I'operatore puo raggiungerli,
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1.5.

— le persone non possano accedere agli elementi mobili in movimento, e

— la mancanza o il guasto di uno dei loro elementi impedisca I'avviamento o provochi larresto degli
elementi mobili.

La loro regolazione deve richiedere un intervento volontario.

RISCHI DOVUTI AD ALTRI PERICOLI
Energia elettrica

Se la macchina ¢ alimentata con energia elettrica, essa deve essere progettata, costruita ed equipaggiata in
modo da prevenire o da consentire di prevenire tutti i pericoli dovuti all'energia elettrica.

Gli obiettivi di sicurezza fissati dalla direttiva 73/23/CEE si applicano alle macchine. Tuttavia gli obblighi
concernenti la valutazione della conformita e I'immissione sul mercato e/o la messa in servizio di macchine in
relazione ai pericoli dovuti all'energia elettrica sono disciplinati esclusivamente dalla presente direttiva.
Elettricita statica

La macchina deve essere progettata e costruita in modo da evitare o da ridurre la formazione di cariche elet-
trostatiche potenzialmente pericolose efo deve essere munita di mezzi che consentano di scaricarle.

Energie diverse dall’energia elettrica

Se la macchina ¢ alimentata da fonti di energia diverse da quella elettrica, essa deve essere progettata, costruita
ed equipaggiata in modo da prevenire tutti i rischi che possono derivare da tali fonti di energia.

Errori di montaggio

Gli errori commessi al montaggio o al rimontaggio di taluni pezzi, che potrebbero essere all'origine di rischi,
devono essere resi impossibili dalla progettazione e dalla costruzione degli stessi oppure mediante indicazioni
figuranti sui pezzi efo sui loro carter. Le stesse indicazioni devono figurare sui pezzi mobili efo sui loro carter,
qualora occorra conoscere il senso del moto per evitare rischi.

Se del caso, nelle istruzioni devono figurare informazioni supplementari su tali rischi.

Se l'origine dei rischi puo essere dovuta ad un collegamento difettoso, la progettazione o le indicazioni figu-
ranti sugli elementi da collegare e, se del caso, sui mezzi di collegamento devono rendere impossibili i
raccordi errati.

Temperature estreme

Devono essere prese opportune disposizioni per evitare qualsiasi rischio di lesioni causate dal contatto o dalla
vicinanza con parti della macchina o materiali a temperatura elevata o molto bassa.

Devono inoltre essere prese le disposizioni necessarie per evitare i rischi di proiezione di materiali molto caldi
o molto freddi o per proteggere da tali rischi.
Incendio

La macchina deve essere progettata e costruita in modo da evitare qualsiasi rischio d'incendio o di surriscalda-
mento provocato dalla macchina stessa o da gas, liquidi, polveri, vapori od altre sostanze, prodotti o utilizzati
dalla macchina.

Esplosione

La macchina deve essere progettata e costruita in modo da evitare qualsiasi rischio di esplosione provocato
dalla macchina stessa o da gas, liquidi, polveri, vapori od altre sostanze prodotti o utilizzati dalla macchina.

La macchina deve essere, per quanto riguarda i rischi di esplosione dovuti all'utilizzo in atmosfera potenzial-
mente esplosiva, conforme alle specifiche direttive comunitarie.
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1.5.10.

1.5.11.

1.5.12.

1.5.13.

1.5.14.

Rumore

La macchina deve essere progettata e costruita in modo tale che i rischi dovuti allemissione di rumore aereo
siano ridotti al livello minimo, tenuto conto del progresso tecnico e della possibilita di disporre di mezzi atti a
limitare il rumore, in particolare alla fonte.

1I livello dell'emissione di rumore puo essere valutato in riferimento ai dati comparativi di emissione di
macchine simili.

Vibrazioni

La macchina deve essere progettata e costruita in modo tale che i rischi dovuti alle vibrazioni trasmesse dalla
macchina siano ridotti al livello minimo, tenuto conto del progresso tecnico e della disponibilita di mezzi atti
a ridurre le vibrazioni, in particolare alla fonte.

1l livello dell'emissione di vibrazioni pud essere valutato in riferimento ai dati comparativi di emissione di
macchine simili.

Radiazioni

Le emissioni indesiderabili di radiazioni da parte della macchina devono essere eliminate o essere ridotte a
livelli che non producono effetti negativi sulle persone.

Ogni emissione di radiazioni ionizzanti funzionali deve essere ridotta al livello minimo sufficiente per il
corretto funzionamento della macchina durante la regolazione, il funzionamento e la pulitura. Qualora sussi-
stano rischi si devono prendere le necessarie misure di protezione.

Ogni emissione di radiazioni non ionizzanti funzionali durante la regolazione, il funzionamento e la pulitura
deve essere ridotta a livelli che non producono effetti negativi sulle persone.

Radiazione esterne

La macchina deve essere progettata e costruita in modo tale che il suo funzionamento non sia perturbato dalle
radiazioni esterne.

Radiazioni laser

In caso di impiego di dispositivi laser va tenuto conto delle seguenti disposizioni:

— i dispositivi laser montati su macchine devono essere progettati e costruiti in modo da evitare qualsiasi
radiazione involontaria,

— i dispositivi laser montati sulle macchine debbono essere protetti in modo tale che né le radiazioni utili,
né le radiazioni prodotte da riflessione o da diffusione e le radiazioni secondarie possano nuocere alla
salute,

— i dispositivi ottici per l'osservazione o la regolazione di dispositivi laser montati sulle macchine devono
essere tali che le radiazioni laser non creino alcun rischio per la salute.

Emissioni di materie e sostanze pericolose

La macchina deve essere progettata e costruita in modo tale da evitare i rischi di inalazione, ingestione,
contatto con la pelle, gli occhi e le mucose e di penetrazione attraverso la pelle delle materie e sostanze peri-
colose prodotte.

Se il pericolo non pud essere eliminato, la macchina deve essere equipaggiata in modo che le materie e
sostanze pericolose possano essere captate, aspirate, precipitate mediante vaporizzazione di acqua, filtrate o
trattate con un altro metodo altrettanto efficace.

Qualora il processo non sia totalmente chiuso durante il normale funzionamento della macchina, i dispositivi
di captazione efo di aspirazione devono essere situati in modo da produrre il massimo effetto.
Rischio di restare imprigionati in una macchina

La macchina deve essere progettata, costruita o dotata di mezzi che consentano di evitare che una persona
resti chiusa all'interno o, se cio non fosse possibile, deve essere dotata di mezzi per chiedere aiuto.
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1.5.15.

1.5.16.

1.6.

1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

1.6.4.

1.6.5.

Rischio di scivolamento, inciampo o caduta

Le parti della macchina sulle quali & previsto lo spostamento o lo stazionamento delle persone devono essere
progettate e costruite in modo da evitare che esse scivolino, inciampino o cadano su tali parti o fuori di esse.

Se opportuno, dette parti devono essere dotate di mezzi di presa fissi rispetto all'utilizzatore che gli consen-
tano di mantenere la stabilita.

Fulmine

Le macchine che necessitano di protezione dagli effetti del fulmine durante l'uso devono essere equipaggiate
in modo da scaricare al suolo le eventuali scariche elettriche.

MANUTENZIONE
Manutenzione della macchina

[ punti di regolazione e di manutenzione devono essere situati fuori dalle zone pericolose. Gli interventi di
regolazione, di manutenzione, di riparazione e di pulitura della macchina devono poter essere eseguiti sulla
macchina ferma.

Se per motivi tecnici non ¢ possibile soddisfare una delle precedenti condizioni, devono essere prese disposi-
zioni per garantire che dette operazioni possano essere eseguite in condizioni di sicurezza (cfr. punto 1.2.5).

Per le macchine automatizzate e, se del caso, per altre macchine, deve essere previsto un dispositivo di
connessione che consenta di montare un dispositivo di diagnosi di ricerca delle avarie.

Gli elementi delle macchine automatizzate che devono essere sostituiti frequentemente devono essere facil-
mente smontabili e rimontabili in condizioni di sicurezza. L'accesso a questi elementi deve consentire di svol-
gere questi compiti con i mezzi tecnici necessari secondo il metodo operativo previsto.

Accesso ai posti di lavoro e ai punti d’intervento utilizzati per la manutenzione

La macchina deve essere progettata e costruita in modo da permettere l'accesso in condizioni di sicurezza a
tutte le zone in cui ¢ necessario intervenire durante il funzionamento, la regolazione e la manutenzione della
macchina.

Isolamento dalle fonti di alimentazione di energia

La macchina deve essere munita di dispositivi che consentono di isolarla da ciascuna delle sue fonti di alimen-
tazione di energia. Tali dispositivi devono essere identificati chiaramente. Devono poter essere bloccati,
qualora la riconnessione rischi di presentare un pericolo per le persone. I dispositivi devono inoltre poter
essere bloccati nel caso in cui l'operatore non possa verificare I'effettivo costante isolamento da tutte le posi-
zioni cui ha accesso.

Nel caso di macchine che possono essere alimentate ad energia elettrica mediante una spina ad innesto, ¢
sufficiente la separazione della spina, a patto che l'operatore possa verificare da tutte le posizioni cui ha
accesso, che la spina resti disinserita.

L'eventuale energia residua o immagazzinata dopo lisolamento della macchina deve poter essere dissipata
senza rischio per le persone.

In deroga al requisito dei commi precedenti, taluni circuiti possono non essere separati dalla loro fonte di
energia onde consentire, ad esempio, il supporto di pezzi, la tutela di informazioni, l'illuminazione delle parti
interne, ecc. In questo caso devono essere prese disposizioni particolari per garantire la sicurezza degli opera-
tori.

Intervento dell’operatore

La macchina deve essere progettata, costruita ed equipaggiata in modo tale da limitare la necessita d'intervento
degli operatori. L'intervento di un operatore, ogniqualvolta non possa essere evitato, dovra poter essere effet-
tuato facilmente e in condizioni di sicurezza.

Pulitura delle parti interne

La macchina deve essere progettata e costruita in modo che la pulitura delle parti interne della macchina che
ha contenuto sostanze o preparazioni pericolose sia possibile senza penetrare in tali parti interne; lo stesso
dicasi per l'eventuale svuotamento completo, che deve poter essere fatto dall’esterno. Se ¢ impossibile evitare
di penetrarvi, la macchina deve essere progettata e costruita in modo da consentire di effettuare la pulitura in
condizioni di sicurezza.
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1.7.

1.7.1.1.

1.7.1.2.

INFORMAZIONI
Informazioni e avvertenze sulla macchina

Le informazioni e le avvertenze sulla macchina dovrebbero essere fornite preferibilmente in forma di simboli
o pittogrammi facilmente comprensibili. Qualsiasi informazione o avvertenza scritta od orale deve essere
espressa nella o nelle lingue ufficiali della Comunita, che possono essere determinate, conformemente al trat-
tato, dallo Stato membro in cui ¢ immessa sul mercato efo messa in servizio la macchina e pud essere corre-
data, su richiesta, della o delle versioni linguistiche comprese dagli operatori.

Informazioni e dispositivi di informazione

Le informazioni necessarie alla guida di una macchina devono essere fornite in forma chiara e facilmente
comprensibile. Non devono essere in quantita tale da accavallarsi nella mente dell'operatore.

Le unita di visualizzazione o qualsiasi altro mezzo di comunicazione interattiva tra operatore e macchina
devono essere di facile comprensione e impiego.

Dispositivi di allarme

Quando la sicurezza e la salute delle persone possono essere messe in pericolo da un'avaria di una macchina
che funziona senza sorveglianza, la macchina deve essere attrezzata in modo da emettere un segnale di avver-
tenza sonoro o luminoso adeguato.

Se la macchina ¢ munita di dispositivi di avvertenza, essi devono poter essere compresi senza ambiguita e
facilmente percepiti. Devono essere prese misure opportune per consentire all'operatore di verificare la
costante efficienza di questi dispositivi di avvertenza.

Devono essere applicate le disposizioni delle specifiche direttive comunitarie concernenti i colori ed i segnali
di sicurezza.

Avvertenze in merito ai rischi residui

Nel caso in cui permangano dei rischi, malgrado siano state adottate le misure di protezione integrate nella
progettazione, le protezioni e le misure di protezione complementari, devono essere previste le necessarie
avvertenze, compresi i dispositivi di avvertenza.

Marcatura delle macchine

Ogni macchina deve recare, in modo visibile, leggibile e indelebile, almeno le seguenti indicazioni:
— ragione sociale e indirizzo completo del fabbricante e, se del caso, del suo mandatario,

— designazione della macchina,

— marcatura «CE» (cfr. allegato III),

— designazione della serie o del tipo,

— eventualmente, numero di serie,

— anno di costruzione, cioé I'anno in cui si € concluso il processo di fabbricazione.

E vietato antedatare o postdatare la macchina al momento dellapposizione della marcatura CE.

Inoltre, la macchina progettata e costruita per l'utilizzo in atmosfera esplosiva deve recare l'apposita marca-
tura.

La macchina deve anche recare indicazioni complete riguardanti il tipo di macchina, nonché le indicazioni
indispensabili alla sicurezza di utilizzo. Dette informazioni sono soggette ai requisiti di cui al punto 1.7.1.

Se un elemento della macchina deve essere movimentato durante l'utilizzazione con mezzi di sollevamento, la
sua massa deve essere indicata in modo leggibile, indelebile e non ambiguo.
Istruzioni

Ogni macchina deve essere accompagnata da istruzioni per I'uso nella o nelle lingue comunitarie ufficiali dello
Stato membro in cui la macchina ¢ immessa sul mercato e/o messa in servizio.

Le istruzioni che accompagnano la macchina devono essere «Istruzioni originali» o una «Traduzione delle
istruzioni originali»; in tal caso alla traduzione deve essere allegata una copia delle istruzioni originali.
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1.7.4.1.

1.7.4.2.

In deroga a quanto sopra, le istruzioni per la manutenzione destinate ad essere usate da un personale specia-
lizzato incaricato dal fabbricante o dal suo mandatario possono essere fornite in una sola lingua comunitaria
compresa da detto personale.

Le

istruzioni devono essere elaborate secondo i principi elencati qui di seguito.

Principi generali di redazione

a)

o
R

Le istruzioni devono essere redatte in una o piu lingue ufficiali della Comunita. 1l fabbricante o il suo
mandatario si assume la responsabilita di tali istruzioni apponendovi la dicitura «struzioni originali».

Qualora non esistano «struzioni originali» nella o nelle lingue ufficiali del paese di utilizzo della macchina,
il fabbricante o il suo mandatario o chi immette la macchina nella zona linguistica in questione deve
fornire la traduzione nella o nelle lingue di tale zona. Tali traduzioni devono recare la dicitura «Traduzione
delle istruzioni originali».

Il contenuto delle istruzioni non deve riguardare soltanto I'uso previsto della macchina, ma deve tener
conto anche dell'uso scorretto ragionevolmente prevedibile.

In caso di macchine destinate all'utilizzazione da parte di operatori non professionali, la redazione e la
presentazione delle istruzioni per l'uso devono tenere conto del livello di formazione generale e della
perspicacia che ci si puod ragionevolmente aspettare da questi operatori.

Contenuto delle istruzioni

Ciascun manuale di istruzioni deve contenere, se del caso, almeno le informazioni seguenti:

a)
b)
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la ragione sociale e I'indirizzo completo del fabbricante e del suo mandatario;

la designazione della macchina, come indicato sulla macchina stessa, eccetto il numero di serie (cfr. punto
1.7.3);

la dichiarazione di conformita CE o un documento che riporta il contenuto della dichiarazione di confor-
mita CE, i dati relativi alla macchina ma non necessariamente il numero di serie e la firma;

una descrizione generale della macchina;

i disegni, i diagrammi, le descrizioni e le spiegazioni necessari per l'uso, la manutenzione e la riparazione
della macchina e per verificarne il corretto funzionamento;

una descrizione del o dei posti di lavoro che possono essere occupati dagli operatori;
una descrizione dell'uso previsto della macchina;

le avvertenze concernenti i modi nei quali la macchina non deve essere usata e che potrebbero, in base
all'esperienza, presentarsi;

le istruzioni per il montaggio, l'installazione e il collegamento, inclusi i disegni e i diagrammi e i sistemi
di fissaggio e la designazione del telaio o dell'installazione su cui la macchina deve essere montata;

le istruzioni per l'installazione e il montaggio volte a ridurre il rumore e le vibrazioni prodotti;

le istruzioni per la messa in servizio e 'uso della macchina e, se necessario, le istruzioni per la formazione
degli operatori;

le informazioni in merito ai rischi residui che permangono, malgrado siano state adottate le misure di
protezione integrate nella progettazione della macchina e malgrado le protezioni e le misure di protezione
complementari adottate;

le istruzioni sulle misure di protezione che devono essere prese dall'utilizzatore, incluse, se del caso, le
attrezzature di protezione individuale che devono essere fornite;

le caratteristiche essenziali degli utensili che possono essere montati sulla macchina;

le condizioni in cui la macchina soddisfa i requisiti di stabilita durante l'utilizzo, il trasporto, il montaggio,
lo smontaggio, in condizioni di fuori servizio, durante le prove o le avarie prevedibili;

le istruzioni per effettuare in condizioni di sicurezza le operazioni di trasporto, movimentazione e stoc-
caggio, indicanti la massa della macchina e dei suoi vari elementi allorché devono essere regolarmente
trasportati separatamente;

il metodo operativo da rispettare in caso di infortunio o avaria; se si puo verificare un blocco, il metodo
operativo da rispettare per permettere di sbloccare la macchina in condizioni di sicurezza;
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1.7.4.3.

2.1.

1) la descrizione delle operazioni di regolazione e manutenzione che devono essere effettuate dall'utilizzatore
nonché le misure di manutenzione preventiva da rispettare;

©
<z

le istruzioni per effettuare in condizioni di sicurezza la regolazione e la manutenzione, incluse le misure
di protezione che dovrebbero essere prese durante tali operazioni;

=
=

le specifiche dei pezzi di ricambio da utilizzare, se incidono sulla salute e la sicurezza degli operatori;

le seguenti informazioni relative allemissione di rumore aereo:

£

— il livello di pressione acustica dell'emissione ponderato A nei posti di lavoro, se supera 70 dB(A); se
tale livello non supera 70 dB(A), deve essere indicato,

— il valore massimo della pressione acustica istantanea ponderata C nei posti di lavoro, se supera 63 Pa
(130 dB rispetto a 20 pPa),

— il livello di potenza acustica ponderato A emesso dalla macchina, se il livello di pressione acustica
dell'emissione ponderato A nei posti di lavoro supera 80 dB(A).

[ suddetti valori devono essere o quelli misurati effettivamente sulla macchina in questione, oppure quelli
stabiliti sulla base di misurazioni effettuate su una macchina tecnicamente comparabile e rappresentativa
della macchina da produrre.

Quando si tratta di una macchina di grandissime dimensioni, invece del livello di potenza acustica ponde-
rato A possono essere indicati livelli di pressione acustica dell'emissione ponderati A in appositi punti
intorno alla macchina.

Allorché non sono applicate le norme armonizzate, i dati acustici devono essere misurati utilizzando il
codice di misurazione pili appropriato adeguato alla macchina. Ogniqualvolta sono indicati i valori dell'e-
missione acustica, devono essere specificate le incertezze relative a tali valori. Devono essere descritte le
condizioni di funzionamento della macchina durante la misurazione e i metodi utilizzati per effettuarla.

Se il posto o i posti di lavoro non sono o non possono essere definiti, i livelli di pressione acustica ponde-
rati A devono essere misurati a 1 m dalla superficie della macchina e a 1,60 m di altezza dal suolo o dalla
piattaforma di accesso. Devono essere indicati la posizione e il valore della pressione acustica massima.

Qualora vi siano specifiche direttive comunitarie che prevedono altre indicazioni per la misurazione del
livello di pressione acustica o del livello di potenza acustica, esse vanno applicate e non si applicano le
prescrizioni corrispondenti del presente punto;

=

se la macchina puo emettere radiazioni non ionizzanti che potrebbero nuocere alle persone, in particolare
se portatrici di dispositivi medici impiantabili attivi o non attivi, le informazioni riguardanti le radiazioni
emesse per l'operatore e le persone esposte.

Pubblicazioni illustrative o promozionali

Le pubblicazioni illustrative o promozionali che descrivono la macchina non possono essere in contraddi-
zione con le istruzioni per quanto concerne gli aspetti relativi alla salute e alla sicurezza. Le pubblicazioni illu-
strative o promozionali che descrivono le caratteristiche delle prestazioni della macchina devono contenere le
stesse informazioni delle istruzioni per quanto concerne le emissioni.

REQUISITI ESSENZIALI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA E DI TUTELA DELLA SALUTE PER TALUNE
CATEGORIE DI MACCHINE

Le macchine alimentari, le macchine per prodotti cosmetici o farmaceutici, le macchine tenute e/o condotte a
mano, le macchine portatili per il fissaggio e altre macchine ad impatto, nonché le macchine per la lavora-
zione del legno e di materie con caratteristiche fisiche simili devono soddisfare tutti i requisiti essenziali di
sicurezza e di tutela della salute descritti dal presente capitolo (cfr. Principi generali, punto 4).

MACCHINE ALIMENTARI E MACCHINE PER PRODOTTI COSMETICI O FARMACEUTICI
Considerazioni generali

Le macchine destinate ad essere utilizzate per prodotti alimentari o per prodotti cosmetici o farmaceutici
devono essere progettate e costruite in modo da evitare qualsiasi rischio di infezione, di malattia e di
contagio.
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2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

Vanno osservati i seguenti requisiti:

a) 1 materiali a contatto o che possono venire a contatto con prodotti alimentari, cosmetici o farmaceutici
devono essere conformi alle direttive in materia. La macchina deve essere progettata e costruita in modo
tale che detti materiali possano essere puliti prima di ogni utilizzazione; se questo non ¢ possibile devono
essere utilizzati elementi monouso;

=z

tutte le superfici a contatto con i prodotti alimentari, cosmetici o farmaceutici ad eccezione di quelle degli
elementi monouso devono:

— essere lisce e prive di rugosita o spazi in cui possono fermarsi materie organiche. Lo stesso requisito va
rispettato per i collegamenti fra le superfici,

— essere progettate e costruite in modo da ridurre al minimo le sporgenze, i bordi e gli angoli,

— poter essere pulite e disinfettate facilmente, se del caso, dopo aver asportato le parti facilmente smonta-
bili; gli angoli interni devono essere raccordati con raggi tali da consentire una pulizia completa;

e}
~

i liquidi e i gas aerosol provenienti da prodotti alimentari, cosmetici o farmaceutici e dai prodotti di
pulizia, di disinfezione e di risciacquatura devono poter defluire completamente verso lesterno della
macchina (se possibile in una posizione «pulizia»);

d) la macchina deve essere progettata e costruita al fine di evitare l'ingresso di sostanze o di esseri vivi, in
particolare insetti o accumuli di materie organiche, in zone impossibili da pulire;

¢) la macchina deve essere progettata e costruita in modo che i prodotti ausiliari pericolosi per la salute,
inclusi i lubrificanti, non possano entrare in contatto con i prodotti alimentari, cosmetici o farmaceutici.
All'occorrenza, la macchina deve essere progettata e costruita per permettere di verificare regolarmente il
rispetto di questo requisito.

Istruzioni

Le istruzioni delle macchine alimentari e delle macchine destinate ad essere utilizzate per prodotti cosmetici o
farmaceutici devono indicare i prodotti e i metodi raccomandati per la pulizia, la disinfezione e la risciacqua-
tura non solo delle parti facilmente accessibili ma anche delle parti alle quali & impossibile o sconsigliato acce-
dere.

MACCHINE PORTATILI TENUTE E/O CONDOTTE A MANO
Considerazioni generali

Le macchine portatili tenute e/o condotte a mano devono:

— a seconda del tipo, avere una superficie di appoggio sufficiente e disporre in numero sufficiente di mezzi
di presa e di mantenimento correttamente dimensionati, sistemati in modo da garantire la stabilita della
macchina nelle condizioni di funzionamento previste,

— tranne quando sia tecnicamente impossibile o quando esista un dispositivo di comando indipendente, se le
impugnature non possono essere abbandonate in tutta sicurezza, essere munite di dispositivi di comando
manuali per 'avviamento efo larresto disposti in modo tale che I'operatore non debba abbandonare i
mezzi di presa per azionarli,

— essere esenti dai rischi dovuti allavviamento intempestivo efo al mantenimento in funzione dopo che
'operatore ha abbandonato i mezzi di presa. Se questo requisito non ¢ tecnicamente realizzabile, occorre

prendere disposizioni compensative,

— consentire, all'occorrenza, 'osservazione visiva delle zone pericolose e dell'azione dell'utensile sul materiale
lavorato.

Le impugnature delle macchine portatili devono essere progettate e costruite in modo tale che l'avvio e l'ar-
resto delle macchine siano facili e agevoli.

Istruzioni

Le istruzioni devono fornire le seguenti indicazioni relative alle vibrazioni emesse dalle macchine portatili
tenute e condotte a mano:

— il valore totale di vibrazioni cui ¢ esposto il sistema mano-braccia quando superi i 2,5 m/s Se tale valore
non supera 2,5 m/s2, occorre segnalarlo,

— Tincertezza della misurazione.
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2.2.2.

2.2.2.1.

2.2.2.2.

2.3.

[ suddetti valori devono essere quelli misurati effettivamente sulla macchina in questione, oppure quelli stabi-
liti sulla base di misurazioni effettuate su una macchina tecnicamente comparabile rappresentativa della
macchina da produrre.

Allorché non sono applicate le norme armonizzate, i dati sulle vibrazioni devono essere misurati usando il
codice di misurazione piti appropriato adeguato alla macchina.

Devono essere specificati le condizioni di funzionamento della macchina durante la misurazione e i metodi
utilizzati per effettuarla oppure il riferimento alla norma armonizzata applicata.

Macchine portatili per il fissaggio o altre macchine ad impatto
Considerazioni generali

Le macchine portatili per il fissaggio o altre macchine ad impatto devono essere progettate e costruite in
modo da:

— effettuare la trasmissione dell'energia al pezzo propulso tramite un componente intermedio che non si
separa dal dispositivo,

— impedire 'impatto, tramite un dispositivo di consenso, se la macchina non & posizionata correttamente
con una pressione adeguata sul materiale di base,

— impedire l'azionamento involontario; se del caso, per azionare limpatto deve essere necessaria una
sequenza appropriata di azioni sul dispositivo di consenso e sul dispositivo di comando,

— impedire l'azionamento intempestivo durante la movimentazione o in caso di urto,
— poter effettuare le operazioni di carico e scarico facilmente e in condizioni di sicurezza.

Se necessario, deve essere possibile dotare il dispositivo di uno o piu ripari paraschegge ed i ripari appropriati
devono essere forniti dal fabbricante della macchina.

Istruzioni

Le istruzioni devono fornire le indicazioni necessarie riguardanti:
— gli accessori e le attrezzature intercambiabili che possono essere impiegati con la macchina,
— gli elementi appropriati per il fissaggio o altro impatto da utilizzare con la macchina,

— se del caso, le cartucce appropriate da utilizzare.

MACCHINE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI MATERIE CON CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI

Le macchine per la lavorazione del legno e di materie con caratteristiche fisiche simili devono rispettare i
seguenti requisiti:

a) la macchina deve essere progettata, costruita o attrezzata in modo che il pezzo da lavorare possa essere
posizionato e guidato in condizioni di sicurezza; quando il pezzo ¢ tenuto manualmente su un banco di
lavoro, quest'ultimo deve garantire una stabilita sufficiente durante la lavorazione e non deve ostacolare lo
spostamento del pezzo;

b) se la macchina pud essere utilizzata in condizioni che comportano un rischio di proiezione di pezzi o loro
parti, essa deve essere progettata, costruita o attrezzata in modo da impedire tale proiezione o, qualora cio
non sia possibile, in modo che la proiezione non produca danni per I'operatore efo le persone esposte;

¢) la macchina deve essere equipaggiata di freno automatico che arresti l'utensile in tempo sufficientemente
breve in caso di rischio di contatto con l'utensile in fase di rallentamento;

d) quando Tutensile ¢ integrato in una macchina non completamente automatizzata, questa deve essere
progettata e costruita in modo tale da eliminare o ridurre i rischi di infortuni alle persone.

REQUISITI ESSENZIALI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA E DI TUTELA DELLA SALUTE PER OVVIARE Al
PERICOLI DOVUTI ALLA MOBILITA DELLE MACCHINE

Le macchine che presentano pericoli dovuti alla mobilita devono soddisfare tutti i requisiti essenziali di sicu-
rezza e di tutela della salute descritti dal presente capitolo (cfr. Principi generali, punto 4).
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3.1.

3.1.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.3.

CONSIDERAZIONI GENERALI

Definizioni

&

«Macchina che presenta pericoli dovuti alla mobilita»:

— macchina il cui lavoro richiede la mobilita durante il lavoro oppure uno spostamento continuo o semi-
continuo secondo una successione di stazioni di lavoro fisse, o

— macchina il cui lavoro si effettua senza spostamenti, ma che puo essere munita di mezzi che consen-
tano di spostarla piu facilmente da un luogo all’altro.

Ao

«Conducente»: operatore competente incaricato dello spostamento di una macchina. Il conducente puo
essere trasportato dalla macchina oppure accompagnarla a piedi, o azionarla mediante telecomando.

POSTI DI LAVORO
Posto di guida

La visibilita dal posto di guida deve essere tale da consentire al conducente di far muovere la macchina e i
suoi utensili nelle condizioni di impiego prevedibili, in tutta sicurezza per sé stesso e per le persone esposte.
In caso di necessita, adeguati dispositivi devono rimediare ai pericoli dovuti ad insufficiente visibilita diretta.

La macchina su cui ¢ trasportato il conducente deve essere progettata e costruita in modo che ai posti di
guida non si presentino per il conducente rischi dovuti al contatto involontario con le ruote o con i cingoli.

Se le dimensioni lo consentono e se i rischi non ne sono accresciuti, il posto di guida del conducente traspor-
tato deve essere progettato e costruito in modo da poter essere dotato di cabina. La cabina deve comportare
un luogo destinato alla sistemazione delle istruzioni necessarie al conducente.

Sedili

Se c’e il rischio che gli operatori o altre persone trasportati dalla macchina possano essere schiacciati tra
elementi della macchina e il suolo in caso di ribaltamento o rovesciamento laterale, in particolare per le
macchine munite di una struttura di protezione di cui ai punti 3.4.3 0 3.4.4, i sedili devono essere progettati
o muniti di un sistema di ritenuta in modo da mantenere le persone sui loro sedili, senza opporsi ai movi-
menti necessari alle operazioni né ai movimenti dovuti alla sospensione dei sedili rispetto alla struttura. Detti
sistemi di ritenuta non devono essere montati se accrescono i rischi.

Posti per altre persone

Se le condizioni di utilizzazione prevedono che, oltre al conducente, siano saltuariamente o regolarmente
trasportate sulla macchina o vi lavorino altre persone, devono essere previsti posti adeguati affinché il loro
trasporto o lavoro avvenga senza rischi.

I punto 3.2.1, secondo e terzo comma, si applica anche ai posti delle persone diverse dal conducente.

SISTEMI DI COMANDO

Se necessario, vanno previsti sistemi atti ad impedire I'uso non autorizzato dei comandi.

Nelle macchine dotate di telecomando, ogni unita di comando deve indicare chiaramente quali siano le
macchine che essa ¢ destinata a comandare.

Il sistema di telecomando deve essere progettato e costruito in modo da influenzare soltanto:
— la macchina in questione,
— le funzioni in questione.

Le macchine dotate di telecomando devono essere progettate e costruite in modo da rispondere unicamente ai
segnali delle unita di comando previste.
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Dispositivi di comando

Dal posto di manovra il conducente deve poter azionare tutti i dispositivi di comando necessari al funziona-
mento della macchina, tranne per quanto riguarda le funzioni che possono essere esercitate in condizioni di
sicurezza solo mediante dispositivi di comando collocati altrove. Dette funzioni includono, in particolare,
quelle di cui sono responsabili operatori diversi dal conducente o per le quali ¢ necessario che il conducente
lasci il posto di manovra per comandarle in condizioni di sicurezza.

[ pedali eventuali devono essere progettati, costruiti e disposti in modo che possano essere azionati da un
conducente in modo sicuro con il minimo rischio di azionamento errato. Devono avere una superficie anti-
sdrucciolo ed essere facili da pulire.

Quando il loro azionamento pud comportare pericoli, in particolare movimenti pericolosi, i dispositivi di
comando, ad esclusione di quelli a posizioni predeterminate, devono ritornare in posizione neutra non appena
l'operatore li lascia liberi.

Nel caso di una macchina a ruote, il meccanismo di sterzo deve essere progettato e costruito in modo da
ridurre la forza dei movimenti bruschi del volante o della leva di sterzo, dovuti ai colpi subiti dalle ruote ster-
zanti.

Il comando di blocco del differenziale deve essere progettato e disposto in modo da permettere di sbloccare il
differenziale quando la macchina ¢ in movimento.

I sesto comma del punto 1.2.2, concernente i segnali di avviamento sonori efo visivi, si applica unicamente
in caso di retromarcia.

Avviamento/spostamento

Qualsiasi spostamento comandato di una macchina semovente con conducente trasportato deve essere possi-
bile soltanto se il conducente si trova al posto di comando.

Quando, per il suo lavoro, una macchina ¢ attrezzata con dispositivi che superano la sua sagoma normale (ad
esempio stabilizzatore, freccia), ¢ necessario che il conducente disponga di mezzi che gli consentano di verifi-
care facilmente, prima di spostare la macchina, che detti dispositivi sono in una posizione che consente uno
spostamento sicuro.

La stessa cosa deve verificarsi per la posizione di tutti gli altri elementi che, per consentire uno spostamento
sicuro, devono occupare una posizione definita, se necessario bloccata.

Quando cid non genera altri rischi, lo spostamento della macchina deve essere subordinato alla posizione
sicura degli elementi sopra indicati.

Uno spostamento involontario della macchina non deve essere possibile all'atto dell'avviamento del motore.

Funzione di spostamento

Fatte salve le prescrizioni da rispettare per la circolazione stradale, le macchine semoventi e i loro rimorchi
devono rispettare i requisiti in materia di rallentamento, di arresto, di frenatura e di immobilizzazione che
garantiscano la sicurezza in tutte le condizioni di funzionamento, di carico, di velocita, di caratteristiche del
suolo e di pendenza previste.

Il rallentamento e l'arresto della macchina semovente devono poter essere ottenuti dal conducente attraverso
un dispositivo principale. Se la sicurezza lo esige, in caso di guasto del dispositivo principale o in mancanza
di energia per azionare tale dispositivo, un dispositivo d’emergenza con un dispositivo di comando intera-
mente indipendente e facilmente accessibile deve consentire il rallentamento e Iarresto.

Se la sicurezza lo esige, l'immobilizzazione della macchina deve essere mantenuta con un dispositivo di sosta.
Questo dispositivo puo essere combinato con uno dei dispositivi di cui al secondo comma, a condizione che
sia ad azione puramente meccanica.

Le macchine dotate di telecomando devono disporre di sistemi atti ad azionare automaticamente e immediata-
mente arresto e a prevenire il funzionamento potenzialmente pericoloso nelle situazioni seguenti:

— quando il conducente ne ha perso il controllo,

— quando viene ricevuto un segnale di arresto,

— quando viene individuata un’avaria in un elemento del sistema di controllo legato alla sicurezza,
— quando un segnale di convalida non ¢ stato rilevato entro un termine specificato.

Il punto 1.2.4 non si applica alla funzione spostamento.
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3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

3.4.5.

Spostamento delle macchine con conducente a piedi

Ogni spostamento di una macchina semovente con conducente a piedi deve essere possibile solo se questul-
timo esercita un’azione continua sul dispositivo di comando corrispondente. In particolare, nessuno sposta-
mento deve essere possibile all’atto d’avviamento del motore.

Il sistema di comando delle macchine con conducente a piedi deve essere progettato in modo da ridurre al
minimo i rischi connessi allo spostamento inopinato della macchina verso il conducente, in particolare i
rischi:

— di schiacciamento,
— di lesioni provocate da utensili rotanti.

La velocita di spostamento della macchina deve essere compatibile con I'andatura del conducente.

Sulle macchine che possono essere munite di un utensile rotante, quest'ultimo non deve potere essere azio-
nato quando il comando di retromarcia ¢ inserito, salvo che lo spostamento della macchina risulti dal movi-
mento dell'utensile. In quest'ultimo caso la velocita in retromarcia deve essere sufficientemente ridotta, in
modo da non presentare rischi per il conducente.

Guasto del circuito di comando

In caso di guasto dell'alimentazione del servosterzo, la macchina deve poter essere guidata per il tempo neces-
sario ad arrestarla.

MISURE DI PROTEZIONE CONTRO I PERICOLI MECCANICI

Movimenti incontrollati

La macchina deve essere progettata, costruita ed eventualmente montata sul suo supporto mobile in modo
che al momento dello spostamento le oscillazioni incontrollate del suo baricentro non ne pregiudichino la
stabilita né comportino sforzi eccessivi per la sua struttura.

Elementi mobili di trasmissione

In deroga al punto 1.3.8.1, nel caso dei motori, i ripari mobili che impediscono l'accesso alle parti mobili del
compartimento motore possono non essere provviste di dispositivi di interblocco, a condizione che la loro
apertura sia possibile soltanto con l'impiego di un utensile o di una chiave, oppure dopo aver azionato un
comando situato sul posto di guida, se quest'ultimo si trova in una cabina completamente chiusa con una
serratura per impedire I'accesso non autorizzato.

Ribaltamento o rovesciamento laterale

Quando per una macchina semovente con conducente, operatore/i o altrae personafe trasportati esiste il
rischio di ribaltamento o rovesciamento laterale, essa deve essere munita di una struttura di protezione appro-

priata, se cio accresce i rischi.

Detta struttura deve essere tale che, in caso di ribaltamento o rovesciamento laterale, garantisca alle persone
trasportate un adeguato volume limite di deformazione.

Al fine di verificare che la struttura soddisfi il requisito di cui al secondo comma, il fabbricante o il suo
mandatario deve effettuare, o far effettuare, prove appropriate per ciascun tipo di struttura.

Caduta di oggetti

Quando per una macchina semovente con conducente, operatore/i altrale o personafe trasportati esistono
rischi connessi con cadute di oggetti o di materiali, essa deve essere progettata e costruita in modo da tenere
conto di tali rischi; essa deve inoltre essere munita, se le sue dimensioni lo consentono, di una struttura di

protezione appropriata.

Detta struttura deve esser tale che in caso di cadute di oggetti o di materiali sia garantito alla persona o alle
persone trasportate un adeguato volume limite di deformazione.

Al fine di verificare che la struttura soddisfi il requisito di cui al secondo comma, il fabbricante o il suo
mandatario deve effettuare, o far effettuare, prove appropriate per ciascun tipo di struttura.
Mezzi di accesso

Mezzi di appoggio o di sostegno devono essere progettati, costruiti e disposti in modo che gli operatori li
utilizzino istintivamente e non ricorrano ai dispositivi di comando per facilitare 'accesso.
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3.4.7.

3.5.

Dispositivi di traino

Ogni macchina utilizzata per trainare o destinata ad essere trainata deve essere munita di dispositivi di rimor-
chio o di traino progettati, costruiti e disposti in modo da garantire che il collegamento e lo sganciamento
possano essere effettuati facilmente ed in modo sicuro e da impedire uno sganciamento accidentale durante
l'utilizzazione.

Qualora il carico sul timone lo richieda, queste macchine devono essere munite di un supporto con una
superficie d'appoggio adattata al carico e al terreno.

Trasmissione di potenza tra la macchina semovente (o il trattore) e la macchina azionata

[ dispositivi amovibili di trasmissione meccanica che collegano una macchina semovente (o un trattore) al
primo supporto fisso di una macchina azionata devono essere progettati e costruiti in modo che tutte le parti
in movimento durante il funzionamento siano protette per tutta la lunghezza.

Sul lato della macchina semovente o del trattore, la presa di forza alla quale ¢ collegato il dispositivo amovi-
bile di trasmissione meccanica deve essere protetta da un riparo fisso collegato alla macchina semovente (o
trattore) oppure da qualsiasi altro dispositivo che garantisca una protezione equivalente.

Deve essere possibile aprire questo riparo per accedere al dispositivo amovibile di trasmissione. Una volta
collocata, deve esservi abbastanza spazio per impedire all'albero motore di danneggiare il riparo quando la
macchina (o il trattore) & in movimento.

Sul lato della macchina azionata, l'albero comandato deve essere chiuso in un carter di protezione fissato sulla
macchina.

La presenza di un limitatore di coppia o di una ruota libera ¢ autorizzata per la trasmissione cardanica
soltanto sul lato in cui avviene il collegamento con la macchina azionata. In questo caso occorre indicare sul
dispositivo amovibile di trasmissione meccanica il senso del montaggio.

Ogni macchina azionata, il cui funzionamento implica la presenza di un dispositivo amovibile di trasmissione
meccanica che la colleghi ad una macchina semovente (0 a un trattore), deve possedere un sistema di
aggancio del dispositivo amovibile di trasmissione meccanica tale che, quando la macchina ¢ staccata, il dispo-
sitivo amovibile di trasmissione meccanica e il suo riparo non vengano danneggiati dal contatto con il suolo
o con un elemento della macchina.

Gli elementi esterni del riparo devono essere progettati, costruiti e disposti in modo da non poter ruotare con
il dispositivo amovibile di trasmissione meccanica. Il riparo deve coprire l'albero di trasmissione fino alle
estremita delle ganasce interne nel caso di giunti cardanici semplici e almeno fino al centro del giunto o dei
giunti esterni nel caso di cardani detti a grandangolo.

Se sono previsti accessi ai posti di lavoro in prossimita del dispositivo amovibile di trasmissione meccanica,
essi devono essere progettati e costruiti in modo da evitare che i ripari di tali alberi possano servire da predel-
lini, a meno che non siano progettati e costruiti a tal fine.

MISURE DI PROTEZIONE CONTRO ALTRI PERICOLI

Batteria d’accumulatori

L'alloggiamento della batteria deve essere progettato e costruito in modo da impedire la proiezione dell’elet-
trolita sulloperatore in caso di ribaltamento o rovesciamento laterale e da evitare I'accumulo di vapori vicino
ai posti occupati dagli operatori.

La macchina deve essere progettata e costruita in modo che la batteria possa essere disinserita con un disposi-
tivo facilmente accessibile previsto a tal fine.
Incendio

A seconda dei pericoli previsti dal fabbricante la macchina deve, qualora le dimensioni lo consentano:
— permettere l'installazione di estintori facilmente accessibili, oppure

— essere munita di sistemi di estinzione che siano parte integrante della macchina.

Emissioni di sostanze pericolose

Il punto 1.5.13, secondo e terzo comma, non si applica quando la funzione principale della macchina ¢ la
polverizzazione di prodotti. Tuttavia 'operatore deve essere protetto dal rischio di esposizione a tali emissioni
pericolose.





L 157/56

Gazzetta ufficiale dell'Unione europea

9.6.2006

3.6.

3.6.1.

3.6.2.

3.6.3.

3.6.3.1.

INFORMAZIONI ED INDICAZIONI
Iscrizioni, segnalazioni e avvertimenti

Le macchine devono essere provviste di iscrizioni efo di targhe con le istruzioni per l'uso, la regolazione e la
manutenzione, ovunque necessario, per garantire la sicurezza e la tutela della salute delle persone. Tali mezzi
devono essere scelti, progettati e realizzati in modo da essere chiaramente visibili e indelebili.

Fatte salve le prescrizioni da rispettare per la circolazione stradale, le macchine con conducente trasportato
devono essere dotate della seguente attrezzatura:

— un avvertitore acustico che consenta di avvertire le persone,
— un sistema di segnalazione luminosa che tenga conto delle condizioni di impiego previste; questultima
condizione non si applica alle macchine destinate esclusivamente ai lavori sotterranei e sprovviste di

alimentazione elettrica,

— all'occorrenza, deve esserci un appropriato sistema di collegamento tra il rimorchio e la macchina per
l'azionamento dei segnali.

Le macchine dotate di telecomando, le cui condizioni di impiego normali espongono le persone a rischi di
urto o di schiacciamento, devono essere munite di mezzi adeguati per segnalare i loro spostamenti o di mezzi
per proteggere le persone contro tali rischi. Lo stesso vale per le macchine la cui utilizzazione implica la ripe-

tizione sistematica di avanzamento e arretramento lungo uno stesso asse e il cui conducente non ha visibilita
posteriore diretta.

11 disinserimento involontario dei dispositivi di avvertimento e di segnalazione deve essere reso impossibile in
sede di fabbricazione. Ogni volta che cio sia indispensabile alla sicurezza, questi dispositivi devono essere
muniti di mezzi di controllo del buon funzionamento e un loro guasto deve essere reso apparente all'opera-
tore.

Quando il movimento delle macchine o dei loro utensili ¢ particolarmente pericoloso, devono essere previste
indicazioni sulle macchine stesse che avvertano di non avvicinarsi alle macchine durante il lavoro; tali iscri-
zioni devono essere leggibili a distanza sufficiente per garantire la sicurezza delle persone che operano nei
pressi delle macchine.

Marcatura

Ogni macchina deve recare, in modo leggibile e indelebile, le seguenti indicazioni:

— la potenza nominale espressa in chilowatt (kW),

— la massa, nella configurazione piti usuale, in chilogrammi (kg),

e se del caso:

— lo sforzo massimo di trazione previsto dal fabbricante al gancio di traino in newton (N),

— lo sforzo verticale massimo previsto sul gancio di traino in newton (N).

Istruzioni
Vibrazioni

Le istruzioni devono fornire le seguenti indicazioni relative alle vibrazioni trasmesse dalla macchina al sistema
mano-braccio o a tutto il corpo:

— il valore totale di vibrazioni cui ¢ esposto il sistema mano-braccio, quando superi 2,5 m/s2. Se tale livello
¢ inferiore o pari a 2,5 m/s?, deve essere indicato,

— il valore quadratico medio massimo dell'accelerazione ponderata cui ¢ esposto tutto il corpo, quando
superi 0,5 m/s2. Se tale livello ¢ inferiore o pari a 0,5 m/s2, deve essere indicato,

— Tincertezza della misurazione.
[ suddetti valori devono essere quelli misurati effettivamente sulla macchina in questione, oppure quelli stabi-

liti sulla base di misurazioni effettuate su una macchina tecnicamente comparabile rappresentativa della
macchina da produrre.
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4.1.

4.1.2.1.

4.1.2.2.

Allorché non sono applicate le norme armonizzate, i dati sulle vibrazioni devono essere misurati usando il
codice di misurazione piti appropriato adeguato alla macchina.

Devono essere descritte le condizioni di funzionamento della macchina durante la misurazione e il codice di
misurazione utilizzato per effettuarla.
Usi molteplici

Le istruzioni di macchine che consentono vari usi a seconda dell'attrezzatura impiegata e le istruzioni delle
attrezzature intercambiabili devono contenere le informazioni necessarie a consentire il montaggio e l'impiego
in sicurezza della macchina di base e delle attrezzature intercambiabili che possono esservi montate.

REQUISITI ESSENZIALI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA E DI TUTELA DELLA SALUTE PER PREVENIRE 1
PERICOLI DOVUTI AD OPERAZIONI DI SOLLEVAMENTO

Le macchine che presentano pericoli dovuti ad operazioni di sollevamento devono soddisfare tutti i pertinenti
requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute descritti dal presente capitolo (cfr. Principi generali,
punto 4).

CONSIDERAZIONI GENERALI

Definizioni

a) «Operazione di sollevamento» operazione di spostamento di unita di carico costituite da cose e/o persone
che necessitano, in un determinato momento, di un cambiamento di livello.

=

«Carico guidato»: carico di cui I'intero spostamento avviene lungo guide rigide o flessibili, la cui posizione
nello spazio ¢ determinata da punti fissi.

KeX

«Coefficiente di utilizzazione»: rapporto aritmetico tra il carico garantito dal fabbricante o dal suo manda-
tario, fino al quale un componente ¢ in grado di trattenere tale carico, ed il carico massimo di esercizio
marcato sul componente.

&

«Coefficiente di prova»: rapporto aritmetico tra il carico utilizzato per effettuare le prove statiche o dina-
miche della macchina di sollevamento o di un accessorio di sollevamento ed il carico massimo di esercizio
marcato sulla macchina di sollevamento o sull’accessorio di sollevamento.

e) «Prova statica»: verifica che consiste nel controllare la macchina di sollevamento o un accessorio di solleva-
mento e nell'applicargli successivamente una forza corrispondente al carico massimo di esercizio moltipli-
cato per un coefficiente di prova statica appropriato; quindi, dopo aver soppresso il carico, nell'eseguire di
nuovo un’ispezione della macchina o dell'accessorio di sollevamento per controllare che non si sia verifi-
cato alcun danno.

f) «Prova dinamica»: verifica che consiste nel far funzionare la macchina di sollevamento in tutte le possibili
configurazioni al carico massimo di esercizio moltiplicato per il coefficiente di prova dinamica appro-
priato, tenendo conto del comportamento dinamico della macchina di sollevamento onde verificarne il
buon funzionamento.

«Supporto del carico» parte della macchina sulla quale o nella quale le persone efo le cose sono sorrette
per essere sollevate.

©

Misure di protezione contro i pericoli meccanici
Rischi dovuti alla mancanza di stabilita

La macchina deve essere progettata e costruita in modo che la stabilita prescritta al punto 1.3.1 sia mantenuta
sia in servizio che fuori servizio, incluse tutte le fasi di trasporto, montaggio e smontaggio, in caso di guasti
prevedibili di componenti e durante le prove effettuate in conformita del manuale di istruzioni. A tal fine il
fabbricante o il suo mandatario deve utilizzare i metodi di verifica appropriati.

Macchina che si sposta lungo guide o su vie di scorrimento

La macchina deve essere munita di dispositivi che agiscono sulle guide o vie di scorrimento in modo da
evitare i deragliamenti.

Se, nonostante la presenza di simili dispositivi, permane un rischio di deragliamento o di guasto di un organo
di guida o di scorrimento, si devono prevedere dispositivi che impediscano la caduta di attrezzature, di
componenti o del carico, nonché il ribaltamento della macchina.
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4.1.2.3.

4.1.2.4.

4.1.2.5.

Resistenza meccanica

La macchina, gli accessori di sollevamento e i relativi componenti devono poter resistere alle sollecitazioni cui
sono soggetti durante il funzionamento e, se del caso, anche quando sono fuori servizio, nelle condizioni di
installazione e di esercizio previste e in tutte le relative configurazioni, tenendo conto eventualmente degli
effetti degli agenti atmosferici e degli sforzi esercitati dalle persone. Questo requisito deve essere soddisfatto
anche durante il trasporto, il montaggio e lo smontaggio.

La macchina e gli accessori di sollevamento devono essere progettati e costruiti in modo tale da evitare guasti
dovuti alla fatica e all'usura tenuto conto dell'uso previsto.

I materiali utilizzati devono essere scelti tenendo conto degli ambienti di esercizio previsti, soprattutto per
quanto riguarda la corrosione, I'abrasione, gli urti, le temperature estreme, la fatica, la fragilita e I'invecchia-
mento.

La macchina e gli accessori di sollevamento devono essere progettati e costruiti in modo tale da sopportare i
sovraccarichi applicati nelle prove statiche senza presentare deformazioni permanenti né disfunzioni mani-
feste. Il calcolo della resistenza deve tenere conto del valore del coefficiente di prova statica che ¢ scelto in
modo tale da garantire un livello adeguato di sicurezza; in generale, questo coefficiente ha i seguenti valori:

a) macchine mosse dalla forza umana e accessori di sollevamento: 1,5,
b) altre macchine: 1,25.

La macchina deve essere progettata e costruita in modo tale da sopportare perfettamente le prove dinamiche
effettuate con il carico massimo di utilizzazione moltiplicato per il coefficiente di prova dinamica. Il coeffi-
ciente di prova dinamica ¢ scelto in modo da garantire un livello di sicurezza adeguato; questo coefficiente ¢,
in generale, pari a 1,1. Le prove sono generalmente eseguite alle velocita nominali previste. Qualora il circuito
di comando della macchina autorizzi pilt movimenti simultanei le prove devono essere effettuate nelle condi-
zioni pitt sfavorevoli, in generale combinando i relativi movimenti.

Pulegge, tamburi, rulli, funi e catene

I diametri delle pulegge, dei tamburi e dei rulli devono essere compatibili con le dimensioni delle funi o delle
catene di cui possono essere muniti.

[ tamburi e i rulli devono essere progettati, costruiti ed installati in modo che le funi o le catene di cui sono
muniti possano avvolgersi senza lasciare lateralmente I'alloggiamento previsto.

Le funi utilizzate direttamente per il sollevamento o il supporto del carico non devono comportare alcuna
impiombatura a parte quelle alle loro estremita. Le impiombature sono tuttavia tollerate negli impianti desti-
nati per progettazione ad essere modificati regolarmente in funzione delle esigenze di utilizzazione.

Il coefficiente di utilizzazione dell'insieme fune e terminale ¢ scelto in modo tale da garantire un livello
adeguato di sicurezza. Questo coefficiente ¢, in generale, pari a 5.

Il coefficiente di utilizzazione delle catene di sollevamento ¢ scelto in modo tale da garantire un livello
adeguato di sicurezza. Questo coefficiente ¢, in generale, pari a 4.

Al fine di verificare che sia stato raggiunto il coefficiente di utilizzazione adeguato, il fabbricante o il suo
mandatario deve effettuare o fare effettuare le prove appropriate per ciascun tipo di catena e di fune utilizzato
direttamente per il sollevamento del carico e per ciascun tipo di terminale di fune.

Accessori di sollevamento e relativi componenti

Gli accessori di sollevamento e i relativi componenti devono essere dimensionati tenendo conto dei fenomeni
di fatica e di invecchiamento per un numero di cicli di funzionamento conforme alla durata di vita prevista
alle condizioni di funzionamento specificate per 'applicazione prevista.

Inoltre:

a) il coefficiente di utilizzazione degli insiemi fune metallico e terminale deve essere scelto in modo tale da
garantire un livello adeguato di sicurezza; questo coefficiente ¢, in generale, pari a 5. Le funi non devono
comportare nessun intreccio o anello diverso da quelli delle estremita;

b) allorché sono utilizzate catene a maglie saldate, queste devono essere del tipo a maglie corte. 1l coefficiente
di utilizzazione delle catene deve essere scelto in modo tale da garantire un livello adeguato di sicurezza;
questo coefficiente ¢, in generale, pari a 4;
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4.1.2.6.

4.1.2.7.

4.1.2.8.

4.1.2.8.1.

4.1.2.8.2.

¢) il coefficiente d'utilizzazione delle funi o cinghie di fibre tessili dipende dal materiale, dal processo di
fabbricazione, dalle dimensioni e dall'utilizzazione. Questo coefficiente deve essere scelto in modo da
garantire un livello di sicurezza adeguato; esso ¢, in generale, pari a 7, a condizione che i materiali utiliz-
zati siano di ottima qualita controllata e che il processo di fabbricazione sia adeguato all'uso previsto. In
caso contrario, il coefficiente € in generale piti elevato per garantire un livello di sicurezza equivalente. Le
funi o cinghie di fibre tessili non devono presentare alcun nodo, impiombatura o collegamento, a parte
quelli dell’estremita dell'imbracatura o della chiusura di un'imbracatura senza estremita;

&

il coefficiente d'utilizzazione di tutti i componenti metallici di un'imbracatura o utilizzati con un'imbraca-
tura ¢ scelto in modo da garantire un livello adeguato di sicurezza; questo coefficiente ¢, in generale, pari
a4

e) il carico massimo di utilizzazione di una braca a trefoli ¢ stabilito tenendo conto del coefficiente di utiliz-
zazione del trefolo pitt debole, del numero di trefoli e di un fattore di riduzione che dipende dal tipo di
imbracatura;

f) al fine di verificare che sia stato raggiunto il coefficiente di utilizzazione adeguato, il fabbricante o il suo
mandatario deve effettuare o fare effettuare le prove appropriate per ciascun tipo di componente di cui alle
lettere a), b), ¢) e d).

Controllo dei movimenti

[ dispositivi di controllo dei movimenti devono agire in modo da mantenere in condizioni di sicurezza la
macchina su cui sono installati.

a) La macchina deve essere progettata, costruita o attrezzata con dispositivi che mantengono 'ampiezza dei
movimenti dei loro componenti entro i limiti previsti. L'attivita di questi dispositivi deve essere preceduta
eventualmente da un segnale.

b) Se pitt macchine fisse o traslanti su rotaie possono compiere evoluzioni simultanee con rischio di urti,
dette macchine devono essere progettate e costruite per poter essere equipaggiate di sistemi che consen-
tano di evitare tali rischi.

KeX

La macchina deve essere progettata e costruita in modo che i carichi non possano derivare pericolosa-
mente o cadere improvvisamente in caduta libera anche in caso di interruzione parziale o totale di energia
o quando cessa 'azione dell'operatore.

&

Tranne che per le macchine il cui lavoro richieda una siffatta applicazione, nelle normali condizioni di
esercizio non deve essere possibile abbassare il carico soltanto sotto il controllo di un freno a frizione.

¢) Gli organi di presa devono essere progettati e costruiti in modo da evitare la caduta improvvisa dei carichi.

Movimenti di carichi durante la movimentazione

Il posto di manovra della macchina deve essere posizionato in modo tale da assicurare la pitt ampia visuale
possibile delle traicttorie degli elementi in movimento, per evitare la possibilita di urtare persone, materiali o
altre macchine che possono funzionare simultaneamente e quindi presentare un pericolo.

Le macchine a carico guidato devono essere progettate e costruite in modo tale da prevenire lesioni alle
persone dovute ai movimenti del carico, del supporto del carico o degli eventuali contrappesi.

Macchine che collegano piani definiti

Movimenti del supporto del carico

Il movimento del supporto del carico delle macchine che collegano piani definiti deve essere a guida rigida
verso e ai piani. Anche i sistemi a forbice sono considerati a guida rigida.

Accesso del supporto del carico

Se al supporto del carico hanno accesso persone, la macchina deve essere progettata e costruita in modo da
garantire che il supporto del carico resti immobile durante l'accesso, in particolare al momento del carico o
dello scarico.

La macchina deve essere progettata e costruita in modo da garantire che il dislivello tra il supporto del carico
e il piano servito non crei rischi di inciampo.
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4.1.2.8.4.

4.1.2.8.5.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

Rischi dovuti al contatto con il supporto del carico in movimento

Se necessario, per soddisfare i requisiti di cui al punto 4.1.2.7, secondo comma, il percorso del supporto del
carico deve essere reso inaccessibile durante il funzionamento normale.

Se, durante lispezione o la manutenzione c'¢ il rischio che le persone situate al di sotto o al di sopra del
supporto del carico siano schiacciate tra il supporto del carico e le parti fisse, deve essere lasciato spazio libero
sufficiente tramite volumi di rifugio o dispositivi meccanici di blocco del movimento del supporto del carico.

Rischio di caduta del carico dal supporto del carico

Se c'¢ il rischio di caduta del carico dal supporto del carico, la macchina deve essere progettata e costruita in
modo da prevenire tale rischio.

Piani

Devono essere prevenuti i rischi dovuti al contatto delle persone ai piani con il supporto del carico in movi-
mento o altre parti mobili.

Se c'¢ il rischio di caduta di persone nel percorso del supporto del carico quando questultimo non & presente
ai piani, devono essere installati ripari per evitare tale rischio. Detti ripari non devono aprirsi in direzione del
percorso del supporto del carico. Devono essere montati con un dispositivo di interblocco controllato dalla
posizione del supporto del carico che impedisce:

— movimenti pericolosi del supporto del carico finché i ripari non sono chiusi e bloccati,

— Tlapertura pericolosa di un riparo finché il supporto del carico non si sia arrestato al piano corrispondente.

Idoneita all’impiego

Il fabbricante o il suo mandatario si accerta, allatto dell'immissione sul mercato o della prima messa in
servizio delle macchine di sollevamento o degli accessori di sollevamento, con adeguate misure che egli
prende o fa prendere, che gli accessori di sollevamento e le macchine di sollevamento pronti ad essere utiliz-
zati, a operazione manuale o a operazione motorizzata, possano compiere le funzioni previste in condizioni
di sicurezza.

Le prove statiche e dinamiche di cui al punto 4.1.2.3 devono essere eseguite su tutte le macchine di solleva-
mento pronte per essere messe in servizio.

Se le macchine non possono essere montate nei locali del fabbricante o del suo mandatario, le misure appro-
priate devono essere prese sul luogo dell'utilizzazione. In caso contrario, esse possono essere prese tanto nei
locali del fabbricante quanto sul luogo dell'utilizzazione.

REQUISITI PER LE MACCHINE MOSSE DA ENERGIA DIVERSA DA QUELLA UMANA
Comando dei movimenti

Devono essere utilizzati dispositivi di comando ad azione mantenuta per il comando della macchina o delle
sue attrezzature. Per i movimenti, parziali o totali, per i quali non si corre il rischio di urto da parte del carico
o della macchina, si possono sostituire detti comandi con dispositivi di comando che consentono movimenti
con arresti automatici a posizioni preselezionate senza dover mantenere I'azionamento da parte dell'opera-
tore.

Controllo delle sollecitazioni

Le macchine con un carico massimo di utilizzazione pari almeno a 1 000 kg o il cui momento di rovescia-
mento ¢ pari almeno a 40 000 Nm devono essere dotate di dispositivi che avvertano il conducente e impedi-
scano i movimenti pericolosi in caso:

— di sovraccarico sia per eccesso di carico massimo di utilizzazione, sia per superamento del momento
massimo di utilizzazione dovuto a tale carico, o

— di superamento del momento di rovesciamento.

Impianti guidati da funi

Le funi portanti, traenti o portanti e traenti devono essere tese da contrappesi o da un dispositivo che
consente di controllare in permanenza la tensione.
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4.3.

4.4.

4.4.1.

INFORMAZIONI E MARCATURA
Catene, funi e cinghie

Ogni lunghezza di catena, fune o cinghia di sollevamento che non faccia parte di un insieme deve recare una
marcatura o, se cio non ¢ possibile, una targa o un anello inamovibile con i riferimenti del fabbricante o del
suo mandatario e I'identificazione della relativa attestazione.
L'attestazione sopra menzionata deve contenere almeno le seguenti indicazioni:
a) nome e indirizzo del fabbricante e, se del caso, del suo mandatario;
b) descrizione della catena o della fune comprendente:

— dimensioni nominali,

— costruzione,

— materiale di fabbricazione, e

— qualsiasi trattamento metallurgico speciale subito dal materiale;

o

metodo di prova impiegato;

d) carico massimo che deve essere sopportato, durante il funzionamento, dalla catena o dalla fune. Una
forcella di valori puo essere indicata in funzione delle applicazioni previste.

Accessori di sollevamento

Gli accessori di sollevamento devono recare le seguenti indicazioni:

— identificazione del materiale, qualora tale informazione sia necessaria per la sicurezza di utilizzo,

— carico massimo di utilizzazione.

Per gli accessori di sollevamento sui quali la marcatura & materialmente impossibile, le indicazioni di cui al

primo comma devono essere riportate su una targa o un altro mezzo equivalente fissato saldamente all’acces-
sorio.

Le indicazioni devono essere leggibili e situate in un punto in cui non rischino di scomparire per effetto
dell'usura né di compromettere la resistenza dell'accessorio.
Macchine di sollevamento

1l carico massimo di utilizzazione deve essere marcato in modo ben visibile sulla macchina. Questa marcatura
deve essere leggibile, indelebile e chiara.

Se il carico massimo di utilizzazione dipende dalla configurazione della macchina, ogni posto di lavoro sara
munito di una targa dei carichi che indichi sotto forma di tabelle o di diagrammi i carichi di utilizzazione
consentiti per ogni singola configurazione.

Le macchine destinate al sollevamento di sole cose, munite di un supporto del carico accessibile alle persone,
devono recare un'avvertenza chiara ed indelebile che vieti il sollevamento di persone. Detta avvertenza deve
essere visibile da ciascun posto da cui ¢ possibile l'accesso.

ISTRUZIONI
Accessori di sollevamento

Ogni accessorio di sollevamento, o ciascuna partita di accessori di sollevamento commercialmente indivisibile,
deve essere accompagnato da istruzioni che forniscano almeno le seguenti indicazioni:

a,

uso previsto;

b

limiti di utilizzazione [in particolare per gli accessori di sollevamento quali ventose magnetiche o a vuoto
che non soddisfano pienamente le disposizioni del punto 4.1.2.6, lettera €)];

O
-~

istruzioni per il montaggio, I'uso e la manutenzione;

&

coefficiente di prova statica utilizzato.
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4.4.2.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Macchine di sollevamento

Le macchine di sollevamento devono essere accompagnate da istruzioni che forniscano le informazioni
seguenti:

a,

caratteristiche tecniche, in particolare:

— il carico massimo di utilizzazione ed eventualmente un richiamo alla targa dei carichi o alla tabella dei
carichi di cui al punto 4.3.3, secondo comma,

— le reazioni sugli appoggi o sugli incastri e, se del caso, le caratteristiche delle guide,

— eventualmente la definizione ed i mezzi di installazione delle zavorre;

=

contenuto del registro di controllo della macchina, se non ¢ fornito insieme a quest'ultima;

O
R

raccomandazioni per I'uso, in particolare per ovviare alle insufficienze della visione diretta del carico da
parte dell'operatore;

d) se del caso, un rapporto di prova che descriva dettagliatamente le prove statiche e dinamiche effettuate dal
fabbricante o dal suo mandatario, o per suo conto;

¢) per le macchine che non sono montate, presso il fabbricante, nella loro configurazione di utilizzazione, le
istruzioni necessarie per attuare le disposizioni di cui al punto 4.1.3 prima della loro prima messa in
servizio.

REQUISITI ESSENZIALI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA E DI TUTELA DELLA SALUTE PER LE
MACCHINE DESTINATE AD ESSERE UTILIZZATE NEI LAVORI SOTTERRANEI

Le macchine destinate ad essere utilizzate nei lavori sotterranei devono soddisfare tutti i requisiti essenziali di
sicurezza e di tutela della salute descritti dal presente capitolo (cfr. Principi generali, punto 4).
RISCHI DOVUTI ALLA MANCANZA DI STABILITA

Le armature semoventi devono essere progettate e costruite in modo da permettere un adeguato orienta-
mento, quando vengono spostate, e non devono ribaltarsi prima e durante la messa sotto pressione e dopo la
decompressione. Devono disporre di ancoraggi per la piastra di testa dei raccordi idraulici individuali.

CIRCOLAZIONE

Le armature semoventi devono permettere alle persone di circolare senza intralci.

DISPOSITIVI DI COMANDO

[ dispositivi di comando dell'acceleratore e dei freni che consentono di spostare le macchine che scorrono su
rotaia devono essere azionati a mano. Tuttavia i dispositivi di consenso possono essere a pedale.

[ dispositivi di comando delle armature semoventi devono essere progettati, costruiti e disposti in modo da
permettere che, durante I'operazione di avanzamento, gli operatori siano protetti da un'armatura fissa. [ dispo-
sitivi di comando devono essere protetti da qualsiasi azionamento involontario.

ARRESTO DELLO SPOSTAMENTO

Le locomotive destinate ad essere impiegate nei lavori sotterranei devono essere munite di un dispositivo di
consenso che agisca sul circuito di comando dello spostamento della macchina di modo che si arresti, se il
conducente non € pit in grado di comandarlo.

INCENDIO

Il secondo trattino del punto 3.5.2 ¢ obbligatorio per le macchine comprendenti parti ad alto rischio di
infiammabilita.

Il sistema di frenatura delle macchine destinate ad essere impiegate nei lavori sotterranei deve essere proget-
tato e costruito in modo da non produrre scintille o essere causa di incendio.

Le macchine a motore a combustione interna destinate ad essere impiegate in lavori sotterranei devono essere
dotate esclusivamente di motore che utilizzi un combustibile a bassa tensione di vapore che escluda qualsiasi
scintilla di origine elettrica.
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5.6.

6.1.

6.1.1.

6.2.

6.3.

EMISSIONI DI GAS DI SCARICO

I gas di scarico emessi da motori a combustione interna non devono essere evacuati verso l'alto.

REQUISITI ESSENZIALI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA E DI TUTELA DELLA SALUTE PER LE
MACCHINE CHE PRESENTANO PARTICOLARI PERICOLI DOVUTI AL SOLLEVAMENTO DI PERSONE

Le macchine che presentano pericoli dovuti al sollevamento di persone devono soddisfare tutti i pertinenti
requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute descritti dal presente capitolo (cfr. Principi generali,
punto 4).

CONSIDERAZIONI GENERALI

Resistenza meccanica

1 supporto del carico, incluse eventuali botole, deve essere progettato e costruito in modo da offrire lo spazio
e la resistenza corrispondenti al numero massimo di persone consentito nel supporto del carico e al carico
massimo di utilizzazione.

I coefficienti di utilizzazione dei componenti di cui ai punti 4.1.2.4 e 4.1.2.5 non sono sufficienti per le
macchine destinate al sollevamento di persone e devono, come regola generale, essere raddoppiati. Le
macchine destinate al sollevamento di persone o di persone e cose devono essere munite di un sistema di
sospensione o di sostegno del supporto del carico, progettato e costruito in modo tale da garantire un
adeguato livello globale di sicurezza e di evitare il rischio di caduta del supporto del carico.

Se per sospendere il supporto del carico sono utilizzate funi o catene, come regola generale sono richieste
almeno due funi o catene indipendenti, ciascuna con il proprio ancoraggio.
Controllo delle sollecitazioni per le macchine mosse da un’energia diversa dalla forza umana

[ requisiti di cui al punto 4.2.2 si applicano a prescindere dal carico massimo di utilizzazione e dal momento
di rovesciamento, a meno che il fabbricante possa dimostrare che non ci sono rischi di sovraccarico o di rove-
sciamento.

DISPOSITIVI DI COMANDO

Se i requisiti di sicurezza non impongono altre soluzioni, come regola generale il supporto del carico deve
essere progettato e costruito in modo che le persone che vi si trovano dispongano di dispositivi di comando
dei movimenti di salita e discesa e, se del caso, di altri movimenti del supporto del carico.

Tali dispositivi di comando devono avere la precedenza sugli altri dispositivi di comando dello stesso movi-
mento salvo sui dispositivi di arresto di emergenza.

[ dispositivi di comando di tali movimenti devono essere del tipo ad azione mantenuta, tranne quando lo
stesso supporto del carico & completamente chiuso.

RISCHI PER LE PERSONE CHE SI TROVANO NEL SUPPORTO DEL CARICO O SOPRA DI ESSO

Rischi dovuti ai movimenti del supporto del carico

Le macchine per il sollevamento di persone devono essere progettate, costruite e attrezzate in modo tale che
le accelerazioni o le decelerazioni del supporto del carico non generino rischi per le persone.

Rischio di caduta delle persone dal supporto del carico

Il supporto del carico non deve inclinarsi tanto da comportare un rischio di caduta per i suoi occupanti,
anche durante i movimenti della macchina e del supporto del carico.

Se il supporto del carico ¢ progettato per fungere da posto di lavoro, devono essere prese disposizioni per
garantirne la stabilita e impedire movimenti pericolosi.
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6.4.
6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.5.

Se le misure di cui al punto 1.5.15 non sono sufficienti, i supporti del carico devono essere muniti di anco-
raggi appropriati in numero adeguato al numero di persone consentito nel supporto del carico. I punti di
ancoraggio devono essere sufficientemente resistenti per l'uso di attrezzature per la protezione individuale
contro le cadute dall’alto.

Eventuali botole nel pavimento o nel soffitto o portelli laterali devono essere progettati e costruiti in modo da
impedire I'apertura involontaria e devono aprirsi in senso contrario al rischio di caduta in caso di apertura
inopinata.

Rischio dovuto alla caduta di oggetti sul supporto del carico

Se c’¢ il rischio di caduta di oggetti sul supporto del carico con conseguente pericolo per le persone, il
supporto del carico deve essere munito di una copertura di protezione.

MACCHINE CHE COLLEGANO PIANI DEFINITI
Rischi per le persone che si trovano nel supporto del carico o sopra di esso

I supporto del carico deve essere progettato e costruito in modo da prevenire i rischi dovuti al contatto tra le
persone efo le cose, che si trovano nel supporto del carico o sopra di esso, con elementi fissi o mobili. Se
necessario, per soddisfare questo requisito, il supporto del carico stesso deve essere completamente chiuso e
con porte munite di un dispositivo di interblocco che impedisca movimenti pericolosi del supporto del carico,
se le porte non sono chiuse. Le porte devono restare chiuse se il supporto del carico si arresta tra i piani,
qualora vi sia il rischio di caduta dal supporto del carico.

La macchina deve essere progettata, costruita e, se necessario, munita di dispositivi in modo da impedire
movimenti incontrollati in salita o in discesa del supporto del carico. Detti dispositivi devono essere in grado
di arrestare il supporto del carico in condizioni di carico di utilizzazione massimo e di velocitd massima
prevedibile.

L'azione di arresto non deve causare decelerazioni dannose per gli occupanti, in qualsiasi condizione di
carico.

Comandi ai piani

I comandi ai piani, ad eccezione di quelli di emergenza, non devono avviare movimenti del supporto del
carico quando:

— i dispositivi di comando nel supporto del carico sono azionati,

— il supporto del carico non si trova a un piano.

Accesso al supporto del carico

[ ripari ai piani e sul supporto del carico devono essere progettati e costruiti in modo da garantire il trasferi-
mento in condizioni di sicurezza verso il supporto del carico e viceversa, tenuto conto della gamma prevedi-
bile di cose e persone da sollevare.

MARCATURE

Nel supporto del carico devono figurare le informazioni necessarie per garantire la sicurezza, inclusi:
— il numero di persone consentito nel supporto del carico,

— il carico di utilizzazione massimo.
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ALLEGATO II

Dichiarazioni

CONTENUTO

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA DI UNA MACCHINA

La

dichiarazione e le relative traduzioni devono essere redatte alle stesse condizioni previste per le istruzioni [cfr.

allegato I, punto 1.7.4.1, lettere a) e b)] e devono essere dattiloscritte oppure scritte a mano in caratteri maiuscoli.

Tale dichiarazione riguarda esclusivamente la macchina nello stato in cui ¢ stata immessa sul mercato, escludendo i
componenti aggiunti efo le operazioni effettuate successivamente dall'utente finale.

La
1.

2.

10.

dichiarazione CE di conformita deve contenere gli elementi seguenti:
ragione sociale e indirizzo completo del fabbricante e, se del caso, del suo mandatario;

nome e indirizzo della persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico, che deve essere stabilita nella Comu-
nita;

descrizione e identificazione della macchina, con denominazione generica, funzione, modello, tipo, numero di
serie, denominazione commerciale;

un'indicazione con la quale si dichiara esplicitamente che la macchina ¢ conforme a tutte le disposizioni perti-
nenti della presente direttiva e, se del caso, un'indicazione analoga con la quale si dichiara la conformita alle

altre direttive comunitarie efo disposizioni pertinenti alle quali la macchina ottempera. Questi riferimenti
devono essere quelli dei testi pubblicati nella Gazzetta ufficiale dell’Unione europea;

all'occorrenza, nome, indirizzo e numero di identificazione dell'organismo notificato che ha effettuato I'esame
CE del tipo di cui all'allegato IX e il numero dell'attestato dell'esame CE del tipo;

alloccorrenza, nome, indirizzo e numero di identificazione dell'organismo notificato che ha approvato il
sistema di garanzia qualita totale di cui all’allegato X;

alloccorrenza, riferimento alle norme armonizzate di cui all'articolo 7, paragrafo 2, che sono state applicate;
all'occorrenza, riferimento ad altre norme e specifiche tecniche applicate;
luogo e data della dichiarazione;

identificazione e firma della persona autorizzata a redigere la dichiarazione a nome del fabbricante o del suo
mandatario.

DICHIARAZIONE DI INCORPORAZIONE DI QUASI-MACCHINE

La

dichiarazione e le relative traduzioni devono essere redatte alle stesse condizioni previste per le istruzioni [cfr.

allegato I, punto 1.7.4.1, lettere a) e b)], e devono essere dattiloscritte oppure scritte a mano in caratteri maiuscoli.

La
1.
2.

dichiarazione di incorporazione deve contenere gli elementi seguenti:
ragione sociale e indirizzo completo del fabbricante della quasi-macchina e, se del caso, del suo mandatario;

nome e indirizzo della persona autorizzata a costituire la documentazione tecnica pertinente, che deve essere
stabilita nella Comunita;

. descrizione e identificazione della quasi-macchina, con denominazione generica, funzione, modello, tipo, numero

di serie, denominazione commerciale;

. un'indicazione con la quale si dichiara esplicitamente quali requisiti essenziali della presente direttiva sono appli-

cati e rispettati e che la documentazione tecnica pertinente ¢ stata compilata in conformita dell’allegato VII B e,
se del caso, un’indicazione con la quale si dichiara che la quasi-macchina ¢ conforme ad altre direttive comuni-
tarie pertinenti. Questi riferimenti devono essere quelli dei testi pubblicati nella Gazzetta ufficiale dell’Unione
europed;

. un impegno a trasmettere, in risposta a una richiesta adeguatamente motivata delle autorita nazionali, informa-

zioni pertinenti sulle quasi-macchine. L'impegno comprende le modalita di trasmissione e lascia impregiudicati i
diritti di proprieta intellettuale del fabbricante della quasi-macchina;

. una dichiarazione secondo cui la quasi-macchina non deve essere messa in servizio finché la macchina finale in

cui deve essere incorporata non ¢ stata dichiarata conforme, se del caso, alle disposizioni della presente direttiva;

. luogo e data della dichiarazione;

. identificazione e firma della persona autorizzata a redigere la dichiarazione a nome del fabbricante o del suo

mandatario.





L 157/66

Gazzetta ufficiale dell'Unione europea

9.6.2006

2.

CUSTODIA

I fabbricante della macchina o il suo mandatario custodisce I'originale della dichiarazione CE di conformita per un
periodo di almeno dieci anni dall'ultima data di fabbricazione della macchina.

1l fabbricante della quasi-macchina o il suo mandatario custodisce I'originale della dichiarazione di incorporazione
per un periodo di almeno dieci anni dall'ultima data di fabbricazione della quasi-macchina.
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ALLEGATO III

Marcatura «CE»

La marcatura «CE» di conformita ¢ costituita dalle iniziali «CE» secondo il simbolo grafico che segue:

T
3T

TR

In caso di riduzione o di ingrandimento della marcatura «CE», devono essere rispettate le proporzioni del simbolo di cui
sopra.

[ diversi elementi della marcatura «CE» devono avere sostanzialmente la stessa dimensione verticale, che non pud essere
inferiore a 5 mm. Per le macchine di piccole dimensioni si puo derogare a detta dimensione minima.

La marcatura «CE» deve essere apposta nelle immediate vicinanze del nome del fabbricante o del suo mandatario usando
la stessa tecnica.

Se ¢ stata applicata la procedura di garanzia qualita totale di cui all'articolo 12, paragrafo 3, lettera c), e paragrafo 4,
lettera b), la marcatura «CE» deve essere seguita dal numero di identificazione dell'organismo notificato.
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1.1.

1.2.

1.3.

4.1.
4.2

10.
11.
12.

ALLEGATO IV

Categorie di macchine per le quali va applicata una delle procedure di cui all’articolo 12, paragrafi 3 e 4

Seghe circolari (monolama e multilame) per la lavorazione del legno e di materie con caratteristiche fisiche simili
o per la lavorazione della carne e di materie con caratteristiche fisiche simili, dei tipi seguenti:

seghe a lama(e) in posizione fissa nel corso del taglio, con tavola o supporto del pezzo fissi, con avanzamento
manuale del pezzo o con dispositivo di trascinamento amovibile;

seghe a lama(e) in posizione fissa nel corso del taglio, a tavola cavalletto o carrello a movimento alternato, a
spostamento manuale;

seghe a lama(e) in posizione fissa nel corso del taglio, dotate di un dispositivo di avanzamento integrato dei pezzi
da segare a carico efo scarico manuale;

seghe a lama(e) mobile(i) durante il taglio, a dispositivo di avanzamento integrato, a carico efo scarico manuale.
Spianatrici ad avanzamento manuale per la lavorazione del legno.
Piallatrici su una faccia, ad avanzamento integrato, a carico efo scarico manuale per la lavorazione del legno.

Seghe a nastro a carico efo scarico manuale per la lavorazione del legno e di materie con caratteristiche fisiche
simili o per la lavorazione della carne e di materie con caratteristiche fisiche simili, dei tipi seguenti:

seghe a lama(e) in posizione fissa durante il taglio, con tavola o supporto del pezzo fissi 0 a movimento alternato;
seghe a lama(e) montata(e) su un carrello a movimento alternato.

Macchine combinate dei tipi di cui ai punti da 1 a 4 e al punto 7 per la lavorazione del legno e di materie con
caratteristiche fisiche simili.

Tenonatrici a mandrini multipli ad avanzamento manuale per la lavorazione del legno.

Fresatrici ad asse verticale, «toupies» ad avanzamento manuale per la lavorazione del legno e di materie con carat-
teristiche fisiche simili.

Seghe a catena portatili da legno.

Presse, comprese le piegatrici, per la lavorazione a freddo dei metalli, a carico efo scarico manuale, i cui elementi
mobili di lavoro possono avere una corsa superiore a 6 mm e una velocita superiore a 30 mm/s.

Formatrici delle materie plastiche per iniezione o compressione a carico o scarico manuale.
Formatrici della gomma a iniezione o compressione, a carico o scarico manuale.

Macchine per lavori sotterranei dei seguenti tipi:

12.1. locomotive e benne di frenatura;

12.2. armatura semovente idraulica.

13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.
20.

21.
22.
23.

Benne di raccolta di rifiuti domestici a carico manuale dotate di un meccanismo di compressione.
Dispositivi amovibili di trasmissione meccanica, compresi i loro ripari.

Ripari per dispositivi amovibili di trasmissione meccanica.

Ponti elevatori per veicoli.

Apparecchi per il sollevamento di persone o di persone e cose, con pericolo di caduta verticale superiore a 3
metri.

Apparecchi portatili a carica esplosiva per il fissaggio o altre macchine ad impatto.
Dispositivi di protezione progettati per il rilevamento delle persone.

Ripari mobili automatici interbloccati progettati per essere utilizzati come mezzi di protezione nelle macchine di
cui ai punti 9, 10 e 11.

Blocchi logici per funzioni di sicurezza.
Strutture di protezione in caso di ribaltamento (ROPS).

Strutture di protezione contro la caduta di oggetti (FOPS).
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ALLEGATO V

Elenco indicativo dei componenti di sicurezza di cui all’articolo 2, lettera c)

. Ripari dei dispositivi amovibili di trasmissione meccanica.
. Dispositivi di protezione per rilevare la presenza di persone.

. Ripari mobili automatici interbloccati progettati per essere utilizzati come mezzi di sicurezza nelle macchine di cui

ai punti 9, 10 e 11 dell'allegato IV.

. Blocchi logici per assicurare funzioni di sicurezza.

5. Valvole dotate di mezzi ausiliari per il rilevamento di guasti destinate ad essere utilizzate per il comando dei movi-

menti pericolosi delle macchine.

. Sistemi di estrazione per le emissioni delle macchine.

. Ripari e dispositivi di protezione destinati a proteggere le persone esposte contro le parti mobili coinvolte nel

processo di lavorazione delle macchine.

. Dispositivi di controllo del carico e dei movimenti delle macchine per il sollevamento.
. Sistemi di ritenzione per mantenere le persone sul sedile.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Dispositivi di arresto di emergenza.

Sistemi di scarico per evitare la formazione di cariche elettrostatiche potenzialmente pericolose.
Limitatori di energia e dispositivi di sicurezza citati ai punti 1.5.7, 3.4.7 e 4.1.2.6 dell'allegato I.
Sistemi e dispositivi destinati a ridurre 'emissione di rumore e di vibrazioni.

Strutture di protezione in caso di ribaltamento (ROPS).

Strutture di protezione contro la caduta di oggetti (FOPS).

Dispositivi di comando a due mani.

I componenti per macchine progettate per la salita efo la discesa di persone da un piano all’altro e inclusi nel
seguente elenco:

a

dispositivi di bloccaggio delle porte di piano;

=5

dispositivi che impediscono la caduta dell'unita di carico o movimenti ascendenti incontrollati;

O

)
) dispositivi di limitazione di velocita eccessiva;
d) ammortizzatori ad accumulazione di energia:
— a caratteristica non lineare, o
— con smorzamento del movimento di ritorno;
e) ammortizzatori a dissipazione di energia;

f) dispositivi di sicurezza su martinetti dei circuiti idraulici di potenza quando sono utilizzati come dispositivi para-
cadute;

g) dispositivi elettrici di sicurezza con funzione di interruttori di sicurezza con componenti elettronici.
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ALLEGATO VI

Istruzioni per I'assemblaggio delle quasi-macchine

Le istruzioni per l'assemblaggio delle quasi-macchine devono contenere una descrizione delle condizioni da rispettare
per effettuare una corretta incorporazione nella macchina finale, al fine di non compromettere la sicurezza e la salute.

Le istruzioni per 'assemblaggio devono essere redatte in una delle lingue ufficiali della Comunita, accettata dal fabbri-
cante della macchina in cui tale quasi-macchina sara incorporata o dal suo mandatario.
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ALLEGATO VII

A. Fascicolo tecnico per le macchine

La parte A del presente allegato descrive la procedura per I'elaborazione del fascicolo tecnico. 1l fascicolo tecnico
deve dimostrare la conformita della macchina ai requisiti della presente direttiva. Esso deve riguardare, nella misura
in cui cio sia necessario a tale valutazione, la progettazione, la fabbricazione ed il funzionamento della macchina. 11
fascicolo tecnico deve essere redatto in una o in varie lingue ufficiali della Comunita; le istruzioni della macchina
costituiscono un’eccezione a tale norma; ad esse vanno infatti applicate le disposizioni particolari previste
dall'allegato I, punto 1.7.4.1.

1. 11 fascicolo tecnico comprende gli elementi seguenti:
a) un fascicolo di costruzione composto:
— da una descrizione generale della macchina,

— da un disegno complessivo della macchina e dagli schemi dei circuiti di comando, nonché dalle relative
descrizioni e spiegazioni necessarie per capire il funzionamento della macchina,

— dai disegni dettagliati ¢ completi, eventualmente accompagnati da note di calcolo, risultati di prove, certifi-
cati, ecc., che consentano la verifica della conformita della macchina ai requisiti essenziali di sicurezza e di
tutela della salute,

— dalla documentazione relativa alla valutazione dei rischi che deve dimostrare la procedura seguita, inclusi:

i) un elenco dei requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute applicabili alla macchina,

i) le misure di protezione attuate per eliminare i pericoli identificati o per ridurre i rischi e, se del caso,
I'indicazioone dei rischi residui connessi con la macchina,

— dalle norme e dalle altre specifiche tecniche applicate, che indichino i requisiti essenziali di sicurezza e di
tutela della salute coperti da tali norme,

— da qualsiasi relazione tecnica che fornisca i risultati delle prove svolte dal fabbricante stesso o da un orga-
nismo scelto dal fabbricante o dal suo mandatario,

— da un esemplare delle istruzioni della macchina,

— se del caso, dalla dichiarazione di incorporazione per le quasi-macchine incluse e dalle relative istruzioni di
assemblaggio,

— se del caso, da copia della dichiarazione CE di conformita delle macchine o di altri prodotti incorporati
nella macchina,

— da una copia della dichiarazione CE di conformita;

=

nel caso di fabbricazione in serie, le disposizioni interne che saranno applicate per mantenere la conformita
delle macchine alle disposizioni della presente direttiva.

Il fabbricante deve effettuare le ricerche e le prove necessarie sui componenti e sugli accessori o sull'intera
macchina per stabilire se essa, in conseguenza della sua progettazione o costruzione, possa essere montata e
messa in servizio in condizioni di sicurezza. Nel fascicolo tecnico devono essere inclusi le relazioni e i risultati
pertinenti.

2. 1l fascicolo tecnico di cui al punto 1 deve essere messo a disposizione delle autorita competenti degli Stati membri
per almeno 10 anni a decorrere dalla data di fabbricazione della macchina o dell'ultima unita prodotta nel caso di
fabbricazione in serie.

Tale fascicolo tecnico non deve necessariamente trovarsi nel territorio della Comunita, né essere sempre material-
mente disponibile. Il fascicolo tecnico deve tuttavia poter essere riunito e reso disponibile in tempi compatibili
con la sua importanza da parte della persona nominata nella dichiarazione CE di conformita.

11 fascicolo tecnico non deve necessariamente includere piani dettagliati o altre eventuali informazioni specifiche
per quanto riguarda sottounita utilizzate dal fabbricante della macchina, a meno che la loro conoscenza sia essen-
ziale per la verifica della conformita ai requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute.

3. La mancata presentazione del fascicolo tecnico in seguito a una domanda debitamente motivata delle autorita
nazionali competenti puo costituire un motivo sufficiente per dubitare della conformita della macchina in
questione ai requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute.
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B. Documentazione tecnica pertinente per le quasi-macchine

Questa parte dell’allegato descrive la procedura per l'elaborazione di una documentazione tecnica pertinente. La
documentazione deve dimostrare quali requisiti della presente direttiva siano applicati e soddisfatti. Essa deve riguar-
dare la progettazione, la fabbricazione ed il funzionamento della quasi-macchina, nella misura in cui cio sia neces-
sario per valutare la sua conformita ai requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute applicati. La documenta-
zione deve essere redatta in una o pitt delle lingue ufficiali della Comunita.

Essa comprende gli elementi seguenti:
a) un fascicolo di costruzione composto:
— da un disegno complessivo della quasi-macchina e dagli schemi dei circuiti di comando,

— dai disegni dettagliati e completi, eventualmente accompagnati da note di calcolo, risultati di prove, certificati,
ecc., che consentano la verifica della conformita della quasi-macchina ai requisiti essenziali di sicurezza e di
tutela della salute applicati,

— dalla documentazione relativa alla valutazione dei rischi che deve dimostrare la procedura seguita, inclusi:

i

=

un elenco dei requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute che sono applicati e soddisfatti,

if

=

le misure di protezione attuate per eliminare i pericoli identificati o per ridurre i rischi e, se del caso, I'in-
dicazione dei rischi residui,

iii) le norme e le altre specifiche tecniche applicate, che indichino i requisiti essenziali di sicurezza e di tutela
della salute coperti da tali norme,

=

qualsiasi relazione tecnica che fornisca i risultati delle prove svolte dal fabbricante stesso o da un orga-
nismo scelto dal fabbricante o dal suo mandatario,

v,

=

un esemplare delle istruzioni di assemblaggio della quasi-macchina;

b) nel caso di fabbricazione in serie, le disposizioni interne che saranno applicate per mantenere la conformita della
quasi-macchina ai requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute applicati.

11 fabbricante deve effettuare le ricerche e le prove necessarie sui componenti, sugli accessori o sulla quasi-macchina
per stabilire se essa, in conseguenza della sua progettazione e costruzione, possa essere montata e utilizzata in condi-
zioni di sicurezza. Nella documentazione tecnica pertinente devono essere inclusi le relazioni e i risultati pertinenti.

La documentazione tecnica pertinente deve essere tenuta a disposizione per almeno 10 anni a decorrere dalla data di
fabbricazione della quasi-macchina o dell'ultima unita prodotta, nel caso della fabbricazione in serie, e su richiesta
presentata alle autoritd competenti degli Stati membri. Non deve necessariamente trovarsi nel territorio della Comu-
nita, né essere sempre materialmente disponibile. La documentazione tecnica deve poter essere riunita e presentata
all'autorita competente dalla persona nominata nella dichiarazione di incorporazione.

La mancata presentazione della documentazione tecnica pertinente in seguito a una domanda debitamente motivata
delle autoritd nazionali competenti pud costituire un motivo sufficiente per dubitare della conformita della quasi-
macchina ai requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute applicati ed attestati.
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ALLEGATO VIII

Valutazione della conformita con controllo interno sulla fabbricazione delle macchine

1. 11 presente allegato descrive la procedura secondo la quale il fabbricante o il suo mandatario, che ottempera agli
obblighi di cui ai punti 2 e 3, assicura e dichiara che la macchina in questione soddisfa i pertinenti requisiti della
direttiva.

2. Per ogni tipo rappresentativo della serie in questione il fabbricante o il suo mandatario elabora il fascicolo tecnico di
cui all'allegato VII, parte A.

3. 1l fabbricante deve prendere tutte le misure necessarie affinché il processo di fabbricazione assicuri la conformita della
macchina fabbricata al fascicolo tecnico di cui all'allegato VII, parte A, e ai requisiti della presente direttiva.
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ALLEGATO IX

Esame CE del tipo

L'esame CE del tipo ¢ la procedura secondo la quale un organismo notificato verifica e attesta che un modello rappresen-
tativo di una macchina di cui all’allegato IV (di seguito «tipo») soddisfa i requisiti della presente direttiva.

1.

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

11 fabbricante o il suo mandatario deve elaborare, per ogni tipo, il fascicolo tecnico di cui all'allegato VII, parte A.

Per ogni tipo, la domanda d’esame CE del tipo ¢ presentata dal fabbricante o dal suo mandatario ad un organismo
notificato di sua scelta.

La domanda contiene:
— il nome e l'indirizzo del fabbricante e, se del caso, del suo mandatario,

— una dichiarazione scritta che specifichi che la stessa domanda non ¢ stata presentata a un altro organismo noti-
ficato,

— il fascicolo tecnico.

Inoltre il richiedente mette a disposizione dell'organismo notificato un campione del tipo. L'organismo notificato
puo chiedere altri campioni, se il programma delle prove lo richiede.

L’organismo notificato:

esamina il fascicolo tecnico, verifica che il tipo sia stato fabbricato conformemente a tale fascicolo e individua gli
elementi che sono stati progettati conformemente alle disposizioni applicabili delle norme di cui all'articolo 7, para-
grafo 2, nonché gli elementi la cui progettazione non si basa sulle disposizioni applicabili delle suddette norme;

effettua o fa effettuare i controlli, le misurazioni e le prove necessarie per verificare se le soluzioni adottate soddi-
sfano i requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute previsti dalla presente direttiva, qualora non siano state
applicate le norme di cui all'articolo 7, paragrafo 2;

effettua o fa effettuare i controlli, le misurazioni e le prove necessarie per verificare se, qualora siano state applicate
le norme armonizzate di cui all'articolo 7, paragrafo 2, 'applicazione sia effettiva;

si accorda con il richiedente sul luogo in cui verificare che il tipo ¢ stato fabbricato conformemente al fascicolo
tecnico esaminato ed effettuare i controlli, le misurazioni e le prove necessari.

Se il tipo ¢ conforme alle disposizioni della presente direttiva, I'organismo notificato rilascia al richiedente un atte-
stato di esame CE del tipo. L'attestato contiene il nome e l'indirizzo del fabbricante e del suo mandatario, i dati
necessari all'identificazione del tipo approvato, le conclusioni dell'esame e le condizioni di validita dell’attestato.

I fabbricante e I'organismo notificato conservano per quindici anni dal rilascio dell'attestato una copia del mede-
simo, il fascicolo tecnico e tutti i documenti significativi che lo riguardano.

Qualora il tipo non soddisfi le prescrizioni della presente direttiva, I'organismo notificato rifiuta il rilascio al richie-
dente dellattestato di esame CE del tipo e motiva tale rifiuto fornendo tutti i dettagli. Esso ne informa il richiedente,
gli altri organismi notificati e lo Stato membro che T'ha notificato. Va prevista una procedura di ricorso.

1l richiedente informa l'organismo notificato che detiene il fascicolo tecnico relativo all’attestato di esame CE del
tipo di tutte le modifiche apportate al tipo approvato. L'organismo notificato esamina tali modifiche e deve o
confermare la validita dell'attestato di esame CE del tipo esistente o emetterne uno nuovo, se le modifiche sono tali
da rimettere in questione la conformita ai requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute o alle condizioni di
utilizzo previste del tipo.

La Commissione, gli Stati membri e gli altri organismi notificati possono ottenere, su richiesta, una copia degli atte-
stati di esame CE del tipo. Su richiesta motivata, la Commissione e gli Stati membri possono ottenere una copia del
fascicolo tecnico e dei risultati degli esami effettuati dall'organismo notificato.

I fascicoli e la corrispondenza riguardanti le procedure di esame CE del tipo sono redatti nella(e) lingua(e) comunita-
ria(e) ufficiale(i) dello Stato membro in cui ¢ stabilito I'organismo notificato o in ogni altra lingua comunitaria uffi-
ciale che esso puo accettare.
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9.2.

9.3.

9.4.

Validita dell'attestato di esame CE del tipo

. L'organismo notificato ha la responsabilita permanente di assicurare che l'attestato di esame CE del tipo rimanga

valido. Esso informa il fabbricante di ogni eventuale cambiamento di rilievo che avesse un'implicazione sulla validita
dell'attestato. L'organismo notificato revoca gli attestati non pit validi.

Il fabbricante della macchina in questione ha la responsabilita permanente di assicurare che detta macchina sia
conforme al corrispondente stato dell’arte.

11 fabbricante chiede all'organismo notificato di riesaminare la validita dell'attestato di esame CE del tipo ogni cinque
anni.

Se considera che l'attestato rimane valido tenuto conto dello stato dell’arte, I'organismo notificato ne proroga la vali-
dita per altri cinque anni.

11 fabbricante e I'organismo notificato conservano una copia di tale attestato, del fascicolo tecnico e di tutti i docu-
menti pertinenti per un periodo di 15 anni a decorrere dalla data di rilascio dell'attestato in questione.

Qualora la validita dellattestato di esame CE del tipo non sia prorogata, il fabbricante cessa di immettere sul
mercato la macchina in questione.
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ALLEGATO X

Garanzia qualita totale

Il presente allegato descrive la valutazione della conformita di una macchina di cui all’allegato 1V, fabbricata applicando
un sistema di garanzia qualita totale, e descrive la procedura in base alla quale un organismo notificato valuta e approva
il sistema qualita e ne controlla 'applicazione.

1.

2.1.

2.2.

2.3.

1l fabbricante applica un sistema qualita approvato per la progettazione, la fabbricazione, lispezione finale e il
collaudo, come specificato al punto 2, ed ¢ soggetto alla sorveglianza di cui al punto 3.

Sistema qualita

11 fabbricante o il suo mandatario presenta una domanda di valutazione del suo sistema qualita ad un organismo
notificato di sua scelta.

La domanda contiene:
— il nome e l'indirizzo del fabbricante e, se del caso, del suo mandatario,
— 1 luoghi di progettazione, fabbricazione, ispezione, prove e deposito delle macchine,

— il fascicolo tecnico di cui all'allegato VII, parte A, per un modello di ciascuna categoria di macchina di cui
all'allegato IV che intende fabbricare,

— la documentazione relativa al sistema qualita,

— una dichiarazione scritta che precisa che la stessa domanda non ¢ stata presentata presso un altro organismo
notificato.

1l sistema qualita deve garantire la conformita delle macchine alle disposizioni della presente direttiva. Tutti i criteri,
i requisiti e le disposizioni adottati dal fabbricante devono essere documentati in modo sistematico e ordinato, sotto
forma di misure, procedure e istruzioni scritte. La documentazione relativa al sistema qualita deve permettere un'in-
terpretazione uniforme delle misure riguardanti le procedure e la qualita, quali programmi, schemi, manuali e
rapporti riguardanti la qualita.

Detta documentazione deve includere in particolare un’adeguata descrizione:

— degli obiettivi di qualita, della struttura organizzativa, delle responsabilita di gestione in materia di qualita della
progettazione e di qualita delle macchine,

— delle specifiche tecniche di progettazione, incluse le norme che saranno applicate e, qualora non vengano appli-
cate pienamente le norme di cui all'articolo 7, paragrafo 2, degli strumenti che permetteranno di garantire che
siano soddisfatti i requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute previsti dalla presente direttiva,

— delle tecniche, dei processi e degli interventi sistematici in materia di controllo e verifica della progettazione che
verranno applicati nella progettazione della macchina oggetto della presente direttiva,

— delle tecniche, dei processi e degli interventi sistematici che si intende applicare nella fabbricazione, nel
controllo di qualita e nella garanzia della qualita,

— dei controlli e delle prove che saranno effettuati prima, durante e dopo la fabbricazione, con l'indicazione della
frequenza con cui si intende effettuarli,

— della documentazione in materia di qualita, quali i rapporti ispettivi e i dati sulle prove, le tarature, i rapporti
sulle qualifiche del personale coinvolto,

— dei mezzi di controllo dell'ottenimento della qualita richiesta in materia di progettazione della macchina,
nonché dell’efficacia di funzionamento del sistema qualita.

L'organismo notificato valuta il sistema qualita per determinare se soddisfa i requisiti di cui al punto 2.2.

Gli elementi del sistema qualita conformi alla norma armonizzata pertinente sono presunti conformi ai requisiti
corrispondenti di cui al punto 2.2.

Nel gruppo incaricato della valutazione deve essere presente almeno un esperto nella tecnologia della macchina. La
procedura di valutazione deve comprendere un’ispezione negli impianti del fabbricante. Nel quadro della valuta-
zione il gruppo di esperti procede alla verifica dei fascicoli tecnici di cui al punto 2.1, secondo comma, terzo trat-
tino, onde garantire la loro conformita ai requisiti pertinenti in materia di sicurezza e di tutela della salute.

La decisione ¢ notificata al fabbricante o al suo mandatario. La notifica contiene le conclusioni dell'esame e la moti-
vazione circostanziata della decisione. Va prevista una procedura di ricorso.
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2.4,

3.1.
3.2

3.3.

3.4.

11 fabbricante si impegna a soddisfare gli obblighi derivanti dal sistema qualita approvato e a fare in modo che esso
rimanga adeguato ed efficace.

I fabbricante o il suo mandatario informa l'organismo notificato che ha approvato il sistema qualita in merito a
qualsiasi progetto di adeguamento del sistema.

L’organismo notificato valuta le modifiche proposte e decide se il sistema qualita modificato continua a soddisfare i
requisiti di cui al punto 2.2 o se € necessaria una nuova valutazione.

L'organismo notificato comunica la sua decisione al fabbricante. La notifica contiene le conclusioni dell'esame e la
motivazione circostanziata della decisione.

Sorveglianza sotto la responsabilita dell'organismo notificato
La sorveglianza deve garantire che il fabbricante soddisfi tutti gli obblighi derivanti dal sistema qualita approvato.

11 fabbricante consente all'organismo notificato di accedere, a fini ispettivi, ai locali di progettazione, fabbricazione,
ispezione, prova e deposito e gli fornisce tutte le informazioni necessarie, in particolare:

— la documentazione relativa al sistema qualita,

— la documentazione prevista nella parte del sistema qualita riservata alla progettazione del sistema qualita, quali
risultati di analisi, calcoli, prove, ecc.,

— la documentazione prevista nella sezione «Fabbricazione» del sistema qualita, quali i rapporti ispettivi e i dati
sulle prove, le tarature, le relazioni sulle qualifiche del personale coinvolto, ecc.

L'organismo notificato svolge periodicamente verifiche ispettive per assicurarsi che il fabbricante mantenga e utilizzi
il sistema qualita; esso fornisce al fabbricante un rapporto sulle verifiche effettuate. La frequenza delle verifiche
ispettive periodiche ¢ tale da consentire una rivalutazione completa ogni tre anni.

L'organismo notificato puo anche effettuare visite senza preavviso presso il fabbricante. La necessita di tali visite
aggiuntive e la loro frequenza sono determinate in base ad un sistema di controllo sulle visite gestito dall'organismo
notificato. Nel sistema di controllo sulle visite saranno presi in considerazione in particolare gli elementi seguenti:

— i risultati delle visite di sorveglianza precedenti,

— la necessita di garantire il controllo delle misure correttive,

— all'occorrenza, le condizioni speciali collegate all'approvazione del sistema,

— modifiche significative nell'organizzazione della fabbricazione, riguardanti le misure o le tecniche.

Nel corso di tali visite 'organismo notificato, se necessario, puo svolgere o far svolgere prove atte a verificare il
corretto funzionamento del sistema qualita. Esso trasmette al fabbricante un rapporto sulla visita e, se sono state
svolte prove, un rapporto sulla prova stessa.

1 fabbricante o il suo mandatario tiene a disposizione delle autorita nazionali per dieci anni dall'ultima data di
fabbricazione:

— la documentazione di cui al punto 2.1,

— le decisioni e le relazioni dell'organismo notificato di cui al punto 2.4, terzo e quarto comma, nonché ai punti
3.3 ¢ 3.4
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ALLEGATO XI

Criteri minimi che devono essere osservati dagli Stati membri per la notifica degli organismi

. L'organismo, il suo direttore ed il personale incaricato di eseguire le operazioni di verifica non possono essere né il

progettista, né il fabbricante, né il fornitore, né l'installatore delle macchine che controllano, né il mandatario di una
di queste persone. Essi non possono intervenire né direttamente né in veste di mandatari nella progettazione, fabbri-
cazione, commercializzazione o manutenzione di tali macchine. Cio non esclude la possibilita di uno scambio di
informazioni tecniche fra il fabbricante e 'organismo.

. L'organismo e il suo personale devono eseguire le operazioni di verifica con la massima integritd professionale e la

massima competenza tecnica e devono essere liberi da qualsiasi pressione e incentivo, soprattutto di natura finan-
ziaria, che possano influenzare il loro giudizio o i risultati del controllo, in particolare se provenienti da persone o
gruppi di persone interessati ai risultati delle verifiche.

. L'organismo deve disporre, per ogni categoria di macchine per la quale € notificato, del personale avente le cono-

scenze tecniche e I'esperienza sufficiente e adeguata per poter effettuare la valutazione della conformita. L'organismo
deve possedere i mezzi necessari per svolgere adeguatamente le operazioni tecniche ed amministrative connesse all’e-
secuzione delle verifiche; esso deve poter anche disporre del materiale necessario per le verifiche eccezionali.

. 11 personale incaricato del controllo deve possedere:

— una buona formazione tecnica e professionale,

— una conoscenza soddisfacente delle prescrizioni relative alle prove che esso effettua ed una pratica sufficiente di
tali prove,

— le capacita necessarie per redigere le certificazioni, i verbali e le relazioni richieste per stabilire la validita dei risul-
tati delle prove.

. Lindipendenza del personale incaricato del controllo deve essere garantita. La retribuzione di ciascun addetto non

deve essere commisurata né al numero di controlli effettuati, né ai risultati di tali controlli.

. L'organismo deve sottoscrivere un contratto di assicurazione «responsabilita civile», a meno che detta responsabilita

civile non sia direttamente coperta dallo Stato a norma del diritto nazionale o che i controlli non siano effettuati
direttamente dallo Stato membro.

. 1l personale dell'organismo ¢ vincolato al segreto professionale in ordine a tutto cid di cui venga a conoscenza nell’e-

sercizio delle sue funzioni (salvo che nei confronti delle autorita amministrative competenti dello Stato in cui esercita
le sue attivita) nel quadro della presente direttiva o di qualsiasi disposizione di esecuzione di diritto interno.

. Gli organismi notificati partecipano alle attivita di coordinamento. Essi partecipano inoltre direttamente alla normaliz-

zazione europea, 0 Vi sono rappresentati, o assicurano di conoscere la situazione delle norme pertinenti.

. Gli Stati membri possono adottare tutte le misure che ritengano necessarie per assicurare che, in caso di cessazione

delle attivita di un organismo notificato, i fascicoli dei loro clienti siano inviati ad un altro organismo o siano tenuti a
disposizione dello Stato membro che lo ha notificato.
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ALLEGATO XII

Tavola di concordanza (')

Direttiva 98/37/CE

Presente direttiva

Articolo 1, paragrafo 1

Articolo 1, paragrafo 1

Articolo 1, paragrafo 2, lettera a)

Articolo 2 , lettere a) e b)

Articolo 1, paragrafo 2, lettera b)

Articolo 2, lettera c)

Articolo 1, paragrafo 3

Articolo 1, paragrafo 2

Articolo 1, paragrafo 4

Articolo 3

Articolo 1, paragrafo 5

Articolo 2, paragrafo 1

Articolo 4, paragrafo 1

Articolo 2, paragrafo 2

Articolo 15

Articolo 2, paragrafo 3

Articolo 6, paragrafo 3

Articolo 3

Articolo 5, paragrafo 1, lettera a)

Articolo 4, paragrafo 1

Articolo 6, paragrafo 1

Articolo 4, paragrafo 2, primo comma

Articolo 6, paragrafo 2

Articolo 4, paragrafo 2, secondo comma

Articolo 4, paragrafo 3

Articolo 5, paragrafo 1, primo comma

Articolo 7, paragrafo 1

Articolo 5, paragrafo 1, secondo comma

Articolo 5, paragrafo 2, primo comma

Articolo 7, paragrafi 2 e 3

Articolo 5, paragrafo 2, ultimo comma

Articolo 5, paragrafo 3

Articolo 7, paragrafo 4

Articolo 6, paragrafo 1

Articolo 10

Articolo 6, paragrafo 2

Articolo 22

Articolo 7, paragrafo 1

Articolo 11, paragrafi 1 e 2

Articolo 7, paragrafo 2

Articolo 11, paragrafi 3 e 4

Articolo 7, paragrafo 3

Articolo 11, paragrafo 4

Articolo 7, paragrafo 4

Articolo 11, paragrafo 5

Articolo 8, paragrafo 1, primo comma

Articolo 5, paragrafo 1, lettera e), e articolo 12, paragrafo 1

Articolo 8, paragrafo 1, secondo comma

Articolo 5, paragrafo 1, lettera f)

Articolo 8, paragrafo 2, lettera a)

Articolo 12, paragrafo 2

Articolo 8, paragrafo 2, lettera b)

Articolo 12, paragrafo 4

Articolo 8, paragrafo 2, lettera c)

Articolo 12, paragrafo 3

Articolo 8, paragrafo 3

Articolo 8, paragrafo 4

Articolo 8, paragrafo 5

(') La presente tabella indica il rapporto tra le parti della direttiva 98/37/CE e le parti della presente direttiva che trattano lo stesso

soggetto. Tuttavia il contenuto delle parti correlate non ¢ necessariamente identico.
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Direttiva 98/37/CE

Presente direttiva

Articolo 8, paragrafo 6

Articolo 5, paragrafo 4

Articolo 8, paragrafo 7

Articolo 8, paragrafo 8

Articolo 9, paragrafo 1, primo comma

Articolo 14, paragrafo 1

Articolo 9, paragrafo 1, secondo comma

Articolo 14, paragrafo 4

Articolo 9, paragrafo 2

Articolo 14, paragrafi 3 e 5

Articolo 9, paragrafo 3

Articolo 14, paragrafo 8

Articolo 10, paragrafi 1, 2 e 3

Articolo 16, paragrafi 1, 2 e 3

Articolo 10, paragrafo 4

Articolo 17

Articolo 11

Articolo 20

Articolo 12

Articolo 21

Articolo 13, paragrafo 1

Articolo 26, paragrafo 2

Articolo 13, paragrafo 2

Articolo 14

Articolo 15

Articolo 28

Articolo 16

Articolo 29

Allegato I, Osservazioni preliminari, punto 1

Allegato I, Principi generali, punto 2

Allegato 1, Osservazioni preliminari, punto 2

Allegato I, Principi generali, punto 3

Allegato 1, Osservazioni preliminari, punto 3

Allegato 1, Principi generali, punto 4

Allegato 1, parte 1

Allegato I, parte 1

Allegato 1, punto 1.1

Allegato 1, punto 1.1

Allegato I, punto 1.1.1

Allegato I, punto 1.1.1

Allegato I, punto 1.1.2

Allegato I, punto 1.1.2

Allegato 1, punto 1.1.2, lettera d)

Allegato I, punto 1.1.6

Allegato I, punto 1.1.3

Allegato 1, punto 1.1.3

Allegato I, punto 1.1.4

Allegato I, punto 1.1.4

Allegato 1, punto 1.1.5

Allegato 1, punto 1.1.5

Allegato 1, punto 1.2

Allegato 1, punto 1.2

Allegato I, punto 1.2.1

Allegato I, punto 1.2.1

Allegato 1, punto 1.2.2

Allegato I, punto 1.2.2

Allegato I, punto 1.2.3

Allegato 1, punto 1.2.3

Allegato I, punto 1.2.4

Allegato I, punto 1.2.4

Allegato 1, punto 1.2.4, paragrafi da 1 a 3

Allegato 1, punto 1.2.4.1

Allegato 1, punto 1.2.4, paragrafi da 4 a 6

Allegato 1, punto 1.2.4.3

Allegato I, punto 1.2.4, paragrafo 7

Allegato I, punto 1.2.4.4

Allegato I, punto 1.2.5

Allegato [, punto 1.2.5
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Direttiva 98/37/CE

Presente direttiva

Allegato I, punto 1.2.6

Allegato I, punto 1.2.6

Allegato I, punto 1.2.7

Allegato I, punto 1.2.1

Allegato 1, punto 1.2.8

Allegato 1, punto 1.1.6

Allegato I, punto 1.3

Allegato I, punto 1.3

Allegato I, punto 1.3.1

Allegato I, punto 1.3.1

Allegato 1, punto 1.3.2

Allegato 1, punto 1.3.2

Allegato I, punto 1.3.3

Allegato I, punto 1.3.3.

Allegato I, punto 1.3.4

Allegato I, punto 1.3.4

Allegato 1, punto 1.3.5

Allegato 1, punto 1.3.5

Allegato I, punto 1.3.6

Allegato 1, punto 1.3.6

Allegato I, punto 1.3.7

Allegato I, punto 1.3.7

Allegato 1, punto 1.3.8

Allegato I, punto 1.3.8

Allegato I, punto 1.3.8, A

Allegato I, punto 1.3.8.1

Allegato I, punto 1.3.8, B

Allegato 1, punto 1.3.8.2

Allegato 1, punto 1.4

Allegato 1, punto 1.4

Allegato 1, punto 1.4.1

Allegato 1, punto 1.4.1

Allegato I, punto 1.4.2

Allegato I, punto 1.4.2

Allegato 1, punto 1.4.2.1

Allegato I, punto 1.4.2.1

Allegato I, punto 1.4.2.2

Allegato 1, punto 1.4.2.2

Allegato I, punto 1.4.2.3

Allegato 1, punto 1.4.2.3

Allegato 1, punto 1.4.3

Allegato 1, punto 1.4.3

Allegato I, punto 1.5

Allegato 1, punto 1.5

Allegato I, punto 1.5.1

Allegato I, punto 1.5.1

Allegato I, punto 1.5.2

Allegato [, punto 1.5.2

Allegato I, punto 1.5.3

Allegato 1, punto 1.5.3

Allegato I, punto 1.5.4

Allegato I, punto 1.5.4

Allegato 1, punto 1.5.5

Allegato 1, punto 1.5.5

Allegato I, punto 1.5.6

Allegato 1, punto 1.5.6

Allegato I, punto 1.5.7

Allegato I, punto 1.5.7

Allegato I, punto 1.5.8

Allegato [, punto 1.5.8

Allegato I, punto 1.5.9

Allegato 1, punto 1.5.9

Allegato I, punto 1.5.10

Allegato 1, punto 1.5.10

Allegato I, punto 1.5.11

Allegato 1, punto 1.5.11

Allegato 1, punto 1.5.12

Allegato 1, punto 1.5.12

Allegato I, punto 1.5.13

Allegato I, punto 1.5.13

Allegato I, punto 1.5.14

Allegato [, punto 1.5.14






L 157/82

Gazzetta ufficiale dell'Unione europea 9.6.2006

Direttiva 98/37/CE

Presente direttiva

Allegato I, punto 1.5.15

Allegato I, punto 1.5.15

Allegato I, punto 1.6

Allegato I, punto 1.6

Allegato 1, punto 1.6.1

Allegato 1, punto 1.6.1

Allegato I, punto 1.6.2

Allegato 1, punto 1.6.2

Allegato I, punto 1.6.3

Allegato I, punto 1.6.3

Allegato 1, punto 1.6.4

Allegato 1, punto 1.6.4

Allegato I, punto 1.6.5

Allegato I, punto 1.6.5

Allegato I, punto 1.7

Allegato I, punto 1.7

Allegato I, punto 1.7.0

Allegato I, punto 1.7.1.1

Allegato I, punto 1.7.1

Allegato I, punto 1.7.1.2

Allegato I, punto 1.7.2

Allegato I, punto 1.7.2

Allegato I, punto 1.7.3

Allegato [, punto 1.7.3

Allegato I, punto 1.7.4

Allegato I, punto 1.7.4

Allegato I, punto 1.7.4, lettere b) e h)

Allegato I, punto 1.7.4.1

Allegato 1, punto 1.7.4, lettere a), ¢), ¢), f) ¢ g)

Allegato I, punto 1.7.4.2

Allegato I, punto 1.7.4, lettera d)

Allegato I, punto 1.7.4.3

Allegato I, parte 2

Allegato I, parte 2

Allegato 1, punto 2.1

Allegato I, punto 2.1

Allegato I, punto 2.1, paragrafo 1

Allegato I, punto 2.1.1

Allegato I, punto 2.1, paragrafo 2

Allegato I, punto 2.1.2

Allegato 1, punto 2.2

Allegato 1, punto 2.2

Allegato 1, punto 2.2, paragrafo 1

Allegato 1, punto 2.2.1

Allegato I, punto 2.2, paragrafo 2

Allegato I, punto 2.2.1.1

Allegato 1, punto 2.3

Allegato [, punto 2.3

Allegato I, parte 3

Allegato 1, parte 3

Allegato I, punto 3.1

Allegato I, punto 3.1

Allegato 1, punto 3.1.1

Allegato 1, punto 3.1.1

Allegato 1, punto 3.1.2

Allegato 1, punto 1.1.4

Allegato I, punto 3.1.3

Allegato I, punto 1.1.5

Allegato 1, punto 3.2

Allegato I, punto 3.2

Allegato 1, punto 3.2.1

Allegato I, punti 1.1.7 e 3.2.1

Allegato I, punto 3.2.2

Allegato I, punti 1.1.8 e 3.2.2

Allegato 1, punto 3.2.3

Allegato 1, punto 3.2.3

Allegato I, punto 3.3

Allegato 1, punto 3.3

Allegato I, punto 3.3.1

Allegato I, punto 3.3.1

Allegato 1, punto 3.3.2

Allegato I, punto 3.3.2
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Direttiva 98/37/CE

Presente direttiva

Allegato I, punto 3.3.3

Allegato I, punto 3.3.3

Allegato I, punto 3.3.4

Allegato I, punto 3.3.4

Allegato 1, punto 3.3.5

Allegato 1, punto 3.3.5

Allegato 1, punto 3.4

Allegato 1, punto 3.4

Allegato 1, punto 3.4.1, paragrafo 1

Allegato I, punto 1.3.9

Allegato 1, punto 3.4.1, paragrafo 2

Allegato 1, punto 3.4.1

Allegato I, punto 3.4.2

Allegato 1, punto 1.3.2

Allegato I, punto 3.4.3

Allegato I, punto 3.4.3

Allegato I, punto 3.4.4

Allegato 1, punto 3.4.4

Allegato I, punto 3.4.5

Allegato 1, punto 3.4.5

Allegato I, punto 3.4.6

Allegato I, punto 3.4.6

Allegato I, punto 3.4.7

Allegato [, punto 3.4.7

Allegato 1, punto 3.4.8

Allegato 1, punto 3.4.2

Allegato I, punto 3.5

Allegato I, punto 3.5

Allegato 1, punto 3.5.1

Allegato 1, punto 3.5.1

Allegato 1, punto 3.5.2

Allegato 1, punto 3.5.2

Allegato I, punto 3.5.3

Allegato I, punto 3.5.3

Allegato 1, punto 3.6

Allegato I, punto 3.6

Allegato 1, punto 3.6.1

Allegato I, punto 3.6.1

Allegato I, punto 3.6.2

Allegato I, punto 3.6.2

Allegato 1, punto 3.6.3

Allegato 1, punto 3.6.3

Allegato 1, punto 3.6.3, lettera a)

Allegato 1, punto 3.6.3.1

Allegato I, punto 3.6.3, lettera b)

Allegato I, punto 3.6.3.2

Allegato 1, parte 4

Allegato I, parte 4

Allegato I, punto 4.1

Allegato I, punto 4.1

Allegato I, punto 4.1.1

Allegato I, punto 4.1.1

Allegato 1, punto 4.1.2

Allegato 1, punto 4.1.2

Allegato 1, punto 4.1.2.1

Allegato 1, punto 4.1.2.1

Allegato I, punto 4.1.2.2

Allegato I, punto 4.1.2.2

Allegato 1, punto 4.1.2.3

Allegato I, punto 4.1.2.3

Allegato 1, punto 4.1.2.4

Allegato 1, punto 4.1.2.4

Allegato I, punto 4.1.2.5

Allegato I, punto 4.1.2.5

Allegato 1, punto 4.1.2.6

Allegato 1, punto 4.1.2.6

Allegato I, punto 4.1.2.7

Allegato I, punto 4.1.2.7

Allegato I, punto 4.1.2.8

Allegato I, punto 1.5.16

Allegato 1, punto 4.2

Allegato I, punto 4.2
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Direttiva 98/37/CE

Presente direttiva

Allegato I, punto 4.2.1

Allegato I, punto 4.2.1.1

Allegato I, punto 1.1.7

Allegato 1, punto 4.2.1.2

Allegato 1, punto 1.1.8

Allegato 1, punto 4.2.1.3

Allegato 1, punto 4.2.1

Allegato I, punto 4.2.1.4

Allegato I, punto 4.2.2

Allegato 1, punto 4.2.2

Allegato 1, punto 4.2.3

Allegato I, punto 4.2.3

Allegato I, punti 4.1.2.7 ¢ 4.1.2.8.2

Allegato I, punto 4.2.4

Allegato I, punto 4.1.3

Allegato 1, punto 4.3

Allegato 1, punto 4.3

Allegato I, punto 4.3.1

Allegato 1, punto 4.3.1

Allegato I, punto 4.3.2

Allegato I, punto 4.3.2

Allegato 1, punto 4.3.3

Allegato I, punto 4.3.3

Allegato 1, punto 4.4

Allegato I, punto 4.4

Allegato I, punto 4.4.1

Allegato I, punto 4.4.1

Allegato 1, punto 4.4.2

Allegato 1, punto 4.4.2

Allegato 1, parte 5

Allegato 1, parte 5

Allegato I, punto 5.1

Allegato I, punto 5.1

Allegato I, punto 5.2

Allegato [, punto 5.2

Allegato I, punto 5.3

Allegato I, punto 5.4

Allegato I, punto 5.3

Allegato 1, punto 5.5

Allegato 1, punto 5.4

Allegato I, punto 5.6

Allegato 1, punto 5.5

Allegato I, punto 5.7

Allegato I, punto 5.6

Allegato 1, parte 6

Allegato I, parte 6

Allegato I, punto 6.1

Allegato I, punto 6.1

Allegato I, punto 6.1.1

Allegato I, punto 4.1.1, lettera g)

Allegato 1, punto 6.1.2

Allegato 1, punto 6.1.1

Allegato I, punto 6.1.3

Allegato 1, punto 6.1.2

Allegato 1, punto 6.2

Allegato I, punto 6.2

Allegato 1, punto 6.2.1

Allegato I, punto 6.2

Allegato I, punto 6.2.2

Allegato 1, punto 6.2

Allegato I, punto 6.2.3

Allegato I, punto 6.3.1

Allegato 1, punto 6.3

Allegato 1, punto 6.3.2

Allegato 1, punto 6.3.1

Allegato 1, punto 6.3.2, paragrafo 3

Allegato I, punto 6.3.2

Allegato I, punto 6.3.2, paragrafo 4

Allegato I, punto 6.3.3

Allegato [, punto 6.3.2, paragrafo 1
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Direttiva 98/37/CE

Presente direttiva

Allegato I, punto 6.4.1

Allegato I, punti 4.1.2.1, 4.1.2.3 ¢ 6.1.1

Allegato I, punto 6.4.2

Allegato I, punto 6.3.1

Allegato 1, punto 6.5

Allegato 1, punto 6.5

Allegato II, parti A e B

Allegato 11, parte 1, sezione A

Allegato 1I, parte C

Allegato I1I

Allegato I1I

Allegato IV.A.1,da 1.1 a 1.4

Allegato IV.1,da 1.1 a 1.4

Allegato IV.A.2

Allegato 1V.2

Allegato IV.A.3

Allegato 1V.3

Allegato IV.A.4

Allegato 1V.4, 4.1 ¢ 4.2

Allegato IV.A.5

Allegato IV.5

Allegato IV.A.6

Allegato 1V.6

Allegato IV.A.7

Allegato IV.7

Allegato IV.A.8

Allegato 1V.8

Allegato IV.A.9

Allegato IV.9

Allegato IV.A.10

Allegato 1V.10

Allegato IV.A.11

Allegato IV.11

Allegato 1V.A.12, primo e secondo trattino

Allegato V.12, 12.1 ¢ 12.2

Allegato IV.A.12, terzo trattino

Allegato IV.A.13

Allegato 1V.13

Allegato IV.A.14, prima parte

Allegato 1V.15

Allegato IV.A.14, seconda parte

Allegato 1V.14

Allegato IV.A.15

Allegato IV.16

Allegato IV.A.16

Allegato V.17

Allegato IV.A.17

Allegato IV.B.1

Allegato 1V.19

Allegato 1V.B.2

Allegato 1V.21

Allegato IV.B.3

Allegato 1V.20

Allegato IV.B.4

Allegato 1V.22

Allegato IV.B.5

Allegato V.23

Allegato V, punto 1

Allegato V, punto 2

Allegato V, punto 3, primo comma, lettera a)

Allegato VII, parte A, punto 1, primo comma, lettera a)

Allegato V, punto 3, primo comma, lettera b)

Allegato VII, parte A, punto 1, primo comma, lettera b)

Allegato V, punto 3, secondo comma

Allegato VII, parte A, punto 1, secondo comma

Allegato V, punto 3, terzo comma

Allegato VII, parte A, punto 3
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Direttiva 98/37/CE

Presente direttiva

Allegato V, punto 4, lettera a)

Allegato VII, parte A, punto 2, secondo e terzo comma

Allegato V, punto 4, lettera b)

Allegato VII, parte A, punto 2, primo comma

Allegato V, punto 4, lettera c)

Allegato VII, parte A, introduzione

Allegato VI, punto 1

Allegato 1X, Introduzione

Allegato VI, punto 2

Allegato IX, punti 1 e 2

Allegato VI, punto 3

Allegato IX, punto 3

Allegato VI, punto 4, primo comma

Allegato IX, punto 4, primo comma

Allegato VI, punto 4, secondo comma

Allegato IX, punto 7

Allegato VI, punto 5

Allegato IX, punto 6

Allegato VI, punto 6, prima frase

Allegato IX, punto 5

Allegato VI, punto 6, seconda e terza frase

Articolo 14, paragrafo 6

Allegato VI, punto 7

Allegato IX, punto 8

Allegato VII, punto 1

Allegato XI, punto 1

Allegato VII, punto 2

Allegato XI, punto 2

Allegato VII, punto 3

Allegato XI, punto 3

Allegato VII, punto 4

Allegato XI, punto 4

Allegato VII, punto 5

Allegato XI, punto 5

Allegato VII, punto 6

Allegato XI, punto 6

Allegato VII, punto 7

Allegato XI, punto 7

Allegato VIII

Allegato 1X







19-2-2010 Supplemento ordinario n. 36/L alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 41

LEGGI ED ALTRI ATTI NORMATIVI

DECRETO LEGISLATIVO 27 gennaio 2010, n. 17.

Attuazione della direttiva 2006/42/CE, relativa alle macchine e che modifica la direttiva 95/16/CE relativa agli ascensori.

IL PRESIDENTE DELLA REPUBBLICA

Visti gli articoli 76 e 87 della Costituzione;

Vista la direttiva 2006/42/CE del Parlamento europeo e del Consiglio, del 17
maggio 2006, relativa alle macchine e che modifica la dir ettiva 95/16/CE;

Vista la legge 7 luglio 2009, n. 88, recante disposizioni per |’adempimento di
obblighi derivanti dall’appartenenza dell’ltalia alle Comunita europee - Legge
comunitaria 2008, ed in particolarel’articolo 1, I’ allegato B, e gli articoli 2, 3 e 4,

Vista la legge 6 febbraio 1996, n. 52, recante disposizioni per I'adempimento di
obblighi derivanti dall'appartenenza dell'ltalia alle Comunita europee - Legge
comunitaria 1994, ed in particolareI’articolo 47 che disciplina gli aspetti finanziari
relativi alle attivita amministrative finalizzate alla mar catura CE;

Visto il decreto del Presidente della Repubblica 30 aprile 1999, n. 162, concer nente
regolamento recante norme per |I'attuazione della dir ettiva 95/16/CE sugli ascensori
e di semplificazione del procedimenti per la concessione del nulla osta per ascensori
e montacarichi, nonché della relativa licenza di esercizio;

Vista la preliminare deliberazione del Consiglio dei Ministri, adottata nella
riunione del 15 ottobre 2009;

Preso atto che la Conferenza unificata di cui all'articolo 8 del decreto legisativo 28
agosto 1997, n. 281, non hareso parere;

Acquisiti i pareri delle competenti Commissioni della Camera dei deputati e del
Senato della Repubblica;

Vista la deliberazione del Consiglio dei Ministri, adottata nella riunione del 22
gennaio 2010;

Sulla proposta del Ministro per le politiche europee e del Ministro dello sviluppo
economico, di concerto con i Ministri del lavoro e delle politiche sociali, degli affari
esteri, della giustizia e dell’ economia e delle finanze;

EMANA
il seguente decreto legidativo :
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ART.1
(Campo d'applicazione)

1. Le norme del presente decreto legidativo si applicano ai seguenti prodotti, cosi come definiti
al’ articolo 2:

a) macchine;
b) attrezzature intercambiabili;
¢) componenti di sicurezza;
d) accessori di sollevamento;
€) catene, funi e cinghie;
f) dispositivi amovibili di trasmissione meccanica;
0) quasi-macchine.
2. Sono esclusi dal campo di applicazione del presente decreto legidlativo:

a) i componenti di sicurezza, destinati ad essere utilizzati come pezzi di ricambio in sostituzione di
componenti identici e forniti dal fabbricante della macchina originaria;

b) le attrezzature specifiche per parchi giochi e/o di divertimento;

¢) le macchine specificamente progettate o utilizzate per uso nucleare che, in caso di guasto,
pOoSssoNno provocare una emissione di radioattivita;

d) learmi, incluse le armi dafuoco;
€) i seguenti mezzi di trasporto:

1) trattori agricoli e forestali per i rischi oggetto del decreto del Ministro delle infrastrutture e dei
trasporti in data 19 novembre 2004, pubblicato nel S.O. ala Gazzetta Ufficiale n. 88 del 16
aprile 2005, di recepimento della direttiva n. 2003/37/CE, ad esclusione delle macchine
installate su tali veicoli;

2) veicoli a motore e loro rimorchi oggetto della legge 27 dicembre 1973, n. 942, e successive
modificazioni, di recepimento della direttiva 70/156/CEE, ad esclusione delle macchine
installate su tali veicoli;

3) veicoli oggetto del decreto del Ministro delle infrastrutture e dei trasporti in data 31 gennaio
2003, pubblicato nel S.O. alla Gazzetta Ufficiale n. 123 del 29 maggio 2003, di recepimento
della direttiva 2002/24/CE, ad esclusione delle macchine installate su tali veicoli;

4) veicoli amotore esclusivamente da competizione;

5) mezzi di trasporto per via aerea, per via navigabile o su rete ferroviaria, escluse le macchine
installate su tali veicoli.

f) le navi marittime e le unita mobili off-shore, nonché le macchine installate a bordo di tali navi e/o
unita;

g) le macchine appositamente progettate e costruite afini militari o di mantenimento dell'ordine;
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h) le macchine appositamente progettate e costruite a fini di ricerca per essere temporaneamente
utilizzate nei laboratori;

i) gli ascensori utilizzati nei pozzi delle miniere;
I) le macchine adibite allo spostamento di artisti durante le rappresentazioni;

m) i prodotti elettrici ed elettronici che rientrano nelle categorie seguenti, oggetto della direttiva
2006/95/CE in materia di bassa tensione:

1) elettrodomestici destinati a uso domestico;
2) apparecchiature audio e video;
3) apparecchiature nel settore delle tecnologie dell'informazione;
4) macchine ordinarie da ufficio;
5) apparecchiature di collegamento e di controllo a bassa tensione;
6) motori elettrici;
n) le seguenti apparecchiature elettriche ad alta tensione:
1) apparecchiature di collegamento e di comando;
2) trasformatori.

3. Quando per una macchina i pericoli di cui all’allegato 1 sono interamente o parzialmente disciplinati
in modo piu specifico da altri provvedimenti di recepimento di direttive comunitarie, il presente
decreto non si applica a tale macchina e per tali pericoli.

ART. 2
(Definizioni)
1. Ai fini del presente decreto legislativo si intende per: “macchina” uno dei prodotti elencati
all’articolo 1, comma 1, lettere da a) ad f).
2. Si applicano le definizioni seguenti:
a) «macchina » propriamente detta:

1) insieme equipaggiato o destinato ad essere equipaggiato di un sistema di azionamento diverso
dalla forza umana o animale diretta, composto di parti o di componenti, di cui almeno uno
mobile, collegati tra loro solidamente per un'applicazione ben determinata;

2) insieme di cui al numero 1), al quale mancano solamente elementi di collegamento al sito di
impiego o di allacciamento alle fonti di energia e di movimento;

3) insieme di cui ai numeri 1) e 2), pronto per essere installato e che pud funzionare solo dopo
essere stato montato su un mezzo di trasporto o installato in un edificio o in una costruzione;

4) insiemi di macchine, di cui ai numeri 1), 2) e 3), o di quasi-macchine, di cui alla lettera g), che
per raggiungere uno stesso risultato sono disposti e comandati in modo da avere un
funzionamento solidale;

5) insieme di parti o di componenti, di cui almeno uno mobile, collegati tra loro solidalmente e
destinati al sollevamento di pesi e la cui unica fonte di energia € la forza umana diretta;
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b) «attrezzatura intercambiabile»: dispositivo che, dopo la messa in servizio di una macchina o di un
trattore, € assemblato alla macchina o al trattore dall'operatore stesso al fine di modificarne la
funzione o apportare una nuova funzione, nella misura in cui tale attrezzatura non é un utensile;

c) «componente di sicurezza»: componente:
1) destinato ad espletare una funzione di sicurezza;
2) immesso sul mercato separatamente;
3) il cui guasto ovvero malfunzionamento, mette a repentaglio la sicurezza delle persone;

4) che non é indispensabile per lo scopo per cui e stata progettata la macchina o che per tale
funzione puo essere sostituito con altri componenti.

d) «accessori di sollevamento»: componenti o attrezzature non collegate alle macchine per il
sollevamento, che consentono la presa del carico, disposti tra la macchina e il carico oppure sul
carico stesso, oppure destinati a divenire parte integrante del carico e ad essere immessi sul
mercato separatamente; anche le imbracature e le loro componenti sono considerate accessori di
sollevamento;

e) «catene, funi e cinghie»: catene, funi e cinghie progettate e costruite a fini di sollevamento come
parte integrante di macchine per il sollevamento o di accessori di sollevamento;

f) «dispositivi amovibili di trasmissione meccanica»: componenti amovibili destinati alla
trasmissione di potenza tra una macchina semovente 0 un trattore e una macchina azionata,
mediante collegamento al primo supporto fisso di quest'ultima; tali dispositivi, ove immessi sul
mercato muniti di ripari, sono considerati come un singolo prodotto;

g) «quasi-macchine»: insiemi che costituiscono quasi una macchina, ma che, da soli, non sono in
grado di garantire un'applicazione ben determinata; un sistema di azionamento & una quasi-
macchina; le quasi-macchine sono unicamente destinate ad essere incorporate o assemblate ad
altre macchine o ad altre quasi-macchine o apparecchi per costituire una macchina disciplinata
dalla presente decreto;

h) «immissione sul mercato»: prima messa a disposizione, all'interno della Comunita, a titolo
oneroso 0 gratuito, di una macchina o di una quasi-macchina a fini di distribuzione o di
utilizzazione;

i) «fabbricante»: persona fisica o giuridica che progetta e/o realizza una macchina o una quasi-
macchina oggetto del presente decreto, ed é responsabile della conformita della macchina o della
quasi-macchina con il presente decreto ai fini dell'immissione sul mercato con il proprio nome o
con il proprio marchio ovvero per uso personale; in mancanza di un fabbricante quale definito
sopra, € considerato fabbricante la persona fisica o giuridica che immette sul mercato o mette in
servizio una macchina o una quasi-macchina oggetto del presente decreto legislativo;

I) «mandatario»: qualsiasi persona fisica o giuridica stabilita all'interno della Comunita che abbia
ricevuto mandato scritto dal fabbricante per eseguire a suo nome, in tutto o in parte, gli obblighi e
le formalita connesse con il presente decreto legislativo;

m) «messa in servizio»: primo utilizzo, conforme alla sua destinazione, all'interno della Comunita,
di una macchina oggetto del presente decreto legislativo;

n) «norma armonizzata»: specifica tecnica adottata da un organismo di normalizzazione, ovvero il
Comitato europeo di normalizzazione (CEN), il Comitato europeo di normalizzazione
elettrotecnica (CENELEC) o I'lstituto europeo per le norme di telecomunicazione (ETSI), nel
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quadro di un mandato rilasciato dalla Commissione europea conformemente alle procedure
istituite dalla direttiva 98/34/CE del Parlamento europeo e del Consiglio, del 22 giugno 1998, che
prevede un procedura d'informazione nel settore delle norme e delle regolamentazioni tecniche e
delle regole relative ai servizi della societa dell'informazione, e non avente carattere vincolante.

ART. 3
(Immissione sul mercato e messa in servizio)

1. Possono essere immesse sul mercato ovvero messe in servizio unicamente le macchine che
soddisfano le pertinenti disposizioni del presente decreto legislativo e non pregiudicano la sicurezza
e la salute delle persone e, all'occorrenza, degli animali domestici o dei beni, quando sono
debitamente installate, mantenute in efficienza e utilizzate conformemente alla loro destinazione o in
condizioni ragionevolmente prevedibili.

2. Possono essere immesse sul mercato unicamente le quasi-macchine che rispettano le pertinenti
disposizioni del presente decreto legislativo.

3. Il fabbricante o il suo mandatario, prima di immettere sul mercato ovvero mettere in servizio una
macchina:

a) si accerta che soddisfi i pertinenti requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute indicati
nell'allegato I;

b) si accerta che il fascicolo tecnico di cui all'allegato VII, parte A, sia disponibile;
c) fornisce in particolare le informazioni necessarie, quali ad esempio le istruzioni;
d) espleta le appropriate procedure di valutazione della conformita ai sensi dell'articolo 9;

e) redige la dichiarazione CE di conformita ai sensi dell'allegato 11, parte 1, sezione A, e si accerta
che la stessa accompagni la macchina;

f) appone la marcatura ‘CE’ ai sensi dell'articolo 12.

4. 1l fabbricante o il suo mandatario, prima di immettere sul mercato una quasi-macchina, si accerta che
sia stata espletata la procedura di cui all'articolo 10.

5. Il fabbricante o il suo mandatario, ai fini delle procedure di cui all'articolo 9, dispone o puo usufruire
dei mezzi necessari ad accertare la conformita della macchina ai requisiti essenziali di sicurezza e di
tutela della salute di cui all'allegato 1.

6. Qualora le macchine siano disciplinate anche da altri provvedimenti di recepimento di direttive
comunitarie relative ad aspetti diversi e che prevedono I'apposizione della marcatura ‘CE’, questa
marcatura indica ugualmente che le macchine sono conformi alle disposizioni di questi
provvedimenti. Tuttavia, nel caso in cui uno o piu di detti provvedimenti lascino al fabbricante o al
suo mandatario la facolta di scegliere il regime da applicare durante un periodo transitorio, la
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marcatura ‘CE’ indica la conformita soltanto alle direttive applicate dal fabbricante o dal suo
mandatario. | riferimenti degli atti normativi applicati devono essere indicati, conformemente a
come riportato nell’allegato I, parte 1, sezione A, punto 4, nella dichiarazione CE di conformita.

7. In occasione di fiere, di esposizioni, di dimostrazioni e simili, & consentita la presentazione di
macchine o di quasi-macchine non conformi alle disposizioni del presente decreto legislativo,
purché un cartello visibile indichi chiaramente la non conformita di dette macchine o di dette quasi-
macchine e l'impossibilita di disporre delle medesime prima che siano rese conformi. Inoltre, al
momento delle dimostrazioni di tali macchine o quasi-macchine non conformi, sono prese le misure
di sicurezza adeguate per assicurare la protezione delle persone.

ART. 4
(Presunzione di conformita e norme armonizzate)

1. Le macchine provviste della marcatura ‘CE’ e accompagnate dalla dichiarazione CE di conformita, i
cui elementi sono previsti dall’allegato Il, parte 1 sezione A, sono ritenute rispondenti alle
disposizioni del presente decreto legislativo.

2. Le macchine costruite in conformita di una norma armonizzata, il cui riferimento e stato pubblicato
nella Gazzetta Ufficiale dell'Unione europea, si presumono conformi ai requisiti essenziali di
sicurezza e di tutela della salute coperti da tale norma armonizzata.

3. I riferimenti delle norme nazionali che traspongono le norme armonizzate sono pubblicati, con
decreto del Ministro dello sviluppo economico, nella Gazzetta Ufficiale della Repubblica italiana.

4. Gli enti di normazione italiani di cui alla legge 21 giugno 1986, n. 317, adottano le procedure
necessarie per permettere alle parti sociali di partecipare, a livello nazionale, al processo di
elaborazione e di controllo delle norme armonizzate in materia di macchine.

ART. 5
(Procedura di contestazione di una norma armonizzata)

1. Il Ministero dello sviluppo economico, qualora ritiene, anche a seguito di segnalazione di altri
Ministeri o di parti interessate, che una norma armonizzata non soddisfi pienamente i requisiti
essenziali di sicurezza e di tutela della salute ai quali fa riferimento e che sono enunciati nell'allegato
I, presenta un atto di contestazione al comitato istituito dalla direttiva 98/34/CE, esponendone i
motivi.

ART. 6
(Sorveglianza del mercato)

1. Riguardo alle macchine e alle quasi-macchine, gia immesse sul mercato, le funzioni di autorita di
sorveglianza per il controllo della conformita alle disposizioni del presente decreto legislativo, sono
svolte dal Ministero dello sviluppo economico e dal Ministero del lavoro e delle politiche sociali,
che operano attraverso i propri organi ispettivi in coordinamento permanente fra loro al fine di
evitare duplicazioni dei controlli.
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2. Le amministrazioni di cui al comma 1 si avvalgono per gli accertamenti di carattere tecnico, in
conformita alla legislazione vigente e senza nuovi o maggiori oneri per il bilancio dello Stato,
dell’Istituto superiore di prevenzione e sicurezza del lavoro (ISPESL).

3. Qualora gli organi di vigilanza sui luoghi di lavoro e loro pertinenze, nell’espletamento delle loro
funzioni ispettive in materia di salute e sicurezza sul lavoro, rilevino che una macchina marcata CE
0 una quasi-macchina, sia in tutto o in parte non rispondente a uno o piu requisiti essenziali di
sicurezza, ne informano immediatamente il Ministero dello sviluppo economico e il Ministero del
lavoro e delle politiche sociali.

4. Qualora sia constatato che una macchina provvista della marcatura ‘CE’, accompagnata dalla
dichiarazione CE di conformita e utilizzata conformemente alla sua destinazione o in condizioni
ragionevolmente prevedibili rischia di compromettere la salute e la sicurezza delle persone e,
all'occorrenza, degli animali domestici o dei beni, il Ministero dello sviluppo economico, con
provvedimento motivato e notificato all’interessato, previa verifica dell’esistenza dei rischi
segnalati, ordina il ritiro della macchina dal mercato, ne vieta I'immissione sul mercato ovvero la
messa in servizio o ne limita la libera circolazione, indicando i mezzi di impugnativa avverso il
provvedimento stesso ed il termine entro cui & possibile ricorrere; gli oneri relativi al ritiro dal
mercato delle macchine o ad altra limitazione alla loro circolazione sono a carico del fabbricante o
del suo mandatario.

5. Qualora sia constatato, nel corso degli accertamenti di cui al comma 3, che una quasi-macchina,
accompagnata dalla dichiarazione di incorporazione, gia immessa sul mercato, non sia conforme alle
disposizioni di cui al presente decreto legislativo, il Ministero dello sviluppo economico ne vieta
I'immissione sul mercato, con provvedimento motivato e notificato all’interessato, con I’indicazione
dei mezzi di impugnativa avverso il provvedimento stesso e del termine entro cui € possibile
ricorrere.

6. Qualora le misure di cui ai commi 4 e 5 sono motivate da una lacuna delle norme armonizzate, il
Ministero dello sviluppo economico, ove intenda mantenerle anche all’esito delle consultazioni di
cui all’articolo 7, comma 2, avvia la procedura di cui all'articolo 5.

7. 11 Ministero dello sviluppo economico comunica i provvedimenti di cui al presente articolo al
Ministero del lavoro e delle politiche sociali ed agli organi segnalanti la presunta non conformita.
Nel caso in cui la segnalazione pervenga da Organismi di vigilanza locali, quali ASL o ARPA, i
provvedimenti sono comunicati anche ai competenti uffici regionali eventualmente tramite il
coordinamento regionale di settore costituito nell’ambito di attivita della Conferenza permanente per
i rapporti tra lo Stato, le regioni e le province autonome di Trento e di Bolzano.

8. Il Ministero dello sviluppo economico coopera, secondo gli indirizzi dati dalla Commissione
europea, con le autorita di sorveglianza del mercato degli altri Stati membri.

ART.7

(Clausola di salvaguardia)

1. Il Ministero dello sviluppo economico informa immediatamente la Commissione europea e gli altri
Stati membri delle misure restrittive adottate ai sensi dell’articolo 6, comma 4, con le relative
motivazioni e precisando in particolare se la mancata conformita é dovuta:

a) al mancato rispetto dei requisiti essenziali di cui all'articolo 3, comma 3, lettera a);
b) ad un'errata applicazione delle norme armonizzate di cui all'articolo 4, comma 2;
¢) ad una lacuna delle medesime norme armonizzate di cui all'articolo 4, comma 2.
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2. A seguito delle conclusioni delle consultazioni avviate dalla Commissione europea, i provvedimenti
di cui all’articolo 6, comma 4, possono essere definitivamente confermati, modificati o revocati.

3. Quando la Commissione europea comunica che una macchina non conforme e stata immessa sul
mercato provvista della marcatura CE, il Ministero dello sviluppo economico ordina imme-
diatamente il ritiro dal mercato o il divieto di immissione sul mercato della macchina non conforme,
con provvedimento pubblicato nella Gazzetta Ufficiale della Repubblica italiana. Per quanto attiene
agli oneri relativi al ritiro dal mercato resta fermo quanto previsto dall’articolo 6, comma 4.

ART. 8
(Misure specifiche riguardanti categorie di macchine potenzialmente pericolose)

1. Sono considerate macchine potenzialmente pericolose le macchine con caratteristiche tecniche che
presentano rischi dovuti a lacune di norme armonizzate che la Commissione europea ha ritenuto non
soddisfare pienamente i requisiti essenziali di sicurezza e tutela della salute dell’ Allegato | a seguito
della procedura di cui all’articolo 5. Sono, altresi, considerate macchine potenzialmente pericolose
le macchine che, a causa delle loro caratteristiche tecniche, presentano lo stesso rischio di macchine
per le quali uno Stato membro ha adottato misure di limitazione della libera circolazione ritenute
giustificate dalla Commissione europea.

2. Qualora la Commissione europea, secondo le procedure di cui all’articolo 9, paragrafo 3, della
direttiva 2006/42/CE, adotta misure che richiedono agli Stati membri di vietare o limitare
I'immissione sul mercato di macchine di cui al comma 1 o di assoggettare tali macchine a particolari
condizioni, il Ministero dello sviluppo economico provvede sulla base delle indicazioni fornite dalla
Commissione europea.

3. Il Ministero dello sviluppo economico puo richiedere alla Commissione europea di esaminare la
necessita di adottare le misure di cui al comma 2.

ART. 9
(Valutazione della conformita delle macchine)

1. Ai fini dell'attestazione di conformita della macchina alle disposizioni del presente decreto
legislativo, il fabbricante o il suo mandatario applica una delle procedure di valutazione della
conformita di cui ai commi 2, 3 e 4.

2. Se la macchina non e contemplata dall'allegato 1V, il fabbricante o il suo mandatario applica la
procedura di valutazione della conformita con controllo interno sulla fabbricazione della macchina
di cui all'allegato VIII.

3. Se la macchina e contemplata dall'allegato 1V ed é fabbricata conformemente alle norme
armonizzate di cui all'articolo 4, comma 2, e nella misura in cui tali norme coprono tutti i pertinenti
requisiti di sicurezza e di tutela della salute, il fabbricante o il suo mandatario applica una delle
procedure seguenti:

a) la procedura di valutazione della conformita con controllo interno sulla fabbricazione della
macchina di cui all'allegato VIII;

b) la procedura di esame per la certificazione CE del tipo di cui all'allegato IX, piu controllo interno
sulla fabbricazione della macchina di cui all'allegato V111, punto 3;

c) la procedura di garanzia qualita totale di cui all'allegato X.
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4. Se la macchina & contemplata dall'allegato 1V, ma e stata fabbricata non rispettando o rispettando
solo parzialmente le norme armonizzate di cui all'articolo 4, comma 2, ovvero se le norme
armonizzate non coprono tutti i pertinenti requisiti di sicurezza e di tutela della salute o non esistono
norme armonizzate per la macchina in questione, il fabbricante o il suo mandatario applica una delle
procedure seguenti:

a) la procedura di esame per la certificazione CE del tipo di cui all'allegato 1X, nonché controllo
interno sulla fabbricazione della macchina di cui all'allegato V111, punto 3;

b) la procedura di garanzia qualita totale di cui all'allegato X.

ART. 10
(Procedure di valutazione della conformita delle quasi macchine)

1. 1l fabbricante di una quasi-macchina, o il suo mandatario, prima dell'immissione sul mercato, si
accertano che:

a) sia preparata la documentazione tecnica pertinente di cui all'allegato VII, parte B;
b) siano preparate le istruzioni per I'assemblaggio di cui all'allegato VI;
C) sia stata redatta la dichiarazione di incorporazione di cui all'allegato I, parte 1, sezione B.

2. Le istruzioni per l'assemblaggio e la dichiarazione di incorporazione accompagnano la quasi-
macchina fino all'incorporazione e fanno parte del fascicolo tecnico della macchina finale.

ART. 11
(Organismi notificati))

1. Le attivita di certificazione relative alla procedura di esame per la certificazione CE del tipo di cui
all'allegato 1X ed alla procedura di garanzia qualita totale di cui all'allegato X, sono effettuate da
organismi autorizzati e notificati ai sensi del presente articolo ovvero da organismi autorizzati e
notificati alla Commissione europea dagli altri Stati membri.

2. Possono essere autorizzati organismi in possesso dei requisiti di cui all'allegato XI, come precisati
con il decreto ministeriale di cui al comma 4. Si presume che gli organismi che soddisfano i criteri
di valutazione previsti dalle norme armonizzate pertinenti, i cui riferimenti sono pubblicati nella
Gazzetta Ufficiale dell’Unione europea a titolo della direttiva 2006/42/CE, rispondano ai criteri
pertinenti.

3. La pronuncia sull’autorizzazione € rilasciata entro centoventi giorni; in caso di richiesta di
chiarimenti o di documenti, il termine e sospeso fino al ricevimento di questi ultimi. Il
provvedimento di autorizzazione é adottato con decreto del Ministero dello sviluppo economico, di
concerto con il Ministero del lavoro e delle politiche sociali e pubblicato nella Gazzetta Ufficiale
della Repubblica italiana; il provvedimento di diniego e notificato al richiedente.

4. Con successivo decreto del Ministro dello sviluppo economico, di concerto con il Ministro del
lavoro e delle politiche sociali, da emanarsi entro novanta giorni dalla data di entrata in vigore del
presente decreto, sono individuati i requisiti che devono essere posseduti dagli organismi e le
modalita di presentazione della domanda di autorizzazione.

5. Alle spese concernenti le procedure finalizzate all’autorizzazione degli organismi, alla notifica
provvisoria ed ai successivi rinnovi della notifica provvisoria degli organismi di cui al comma
3 dell’articolo 19 ed ai successivi controlli sugli stessi, si applicano le disposizioni dell’articolo 47
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della legge 6 febbraio 1996, n. 52. Con decreto del Ministro dello sviluppo economico, di concerto
con il Ministro del lavoro e delle politiche sociali e con il Ministro dell’economia e delle finanze, da
adottarsi entro novanta giorni dalla data di entrata in vigore del presente decreto, sono rideterminate,
fino a concorrenza del costo effettivo del servizio, le tariffe di cui al decreto del Ministro delle
attivita produttive in data 27 dicembre 2002, pubblicato nella Gazzetta Ufficiale n. 84 del 9 aprile
2004, e le relative modalita di versamento. Le predette tariffe sono aggiornate, sulla base del costo
effettivo del servizio e con le stesse modalita, almeno ogni due anni.

6. Le somme derivanti dalle tariffe di cui al comma 5 sono riattribuite agli stati di previsione del
Ministero dello sviluppo economico e del Ministero del lavoro e delle politiche sociali, quest’ultimo
per la parte di competenza relativa all’attivita di sorveglianza di cui all’articolo 6, secondo quanto
previsto dall’articolo 2, commi da 615 a 617, della legge 24 dicembre 2007, n. 244 - legge
finanziaria 2008.

7. 11 Ministero dello sviluppo economico e il Ministero del lavoro e delle politiche sociali determina gli
indirizzi volti ad assicurare la necessaria omogeneita dell'attivita di certificazione, vigila sull'attivita
degli organismi autorizzati e procede ad ispezioni e verifiche periodiche per accertare la permanenza
dei requisiti ed il regolare svolgimento delle procedure previste dal presente decreto legislativo.
L’organismo autorizzato fornisce, a richiesta, tutte le informazioni pertinenti, per consentire al
Ministero dello sviluppo economico ed al Ministero del lavoro e delle politiche sociali di assicurare
che i requisiti di cui all’allegato XI siano soddisfatti.

8. Il Ministero dello sviluppo economico notifica tempestivamente alla Commissione europea e agli
Stati membri gli organismi autorizzati, nonché le procedure specifiche per la valutazione delle
conformita e le categorie di macchine per le quali tali organismi sono stati designati e, se del caso, i
numeri di identificazione che sono stati loro attribuiti in precedenza dalla Commissione europea. Il
Ministero dello sviluppo economico notifica alla Commissione europea e agli altri Stati membri
qualsiasi modifica successiva.

9.1l Ministero dello sviluppo economico revoca immediatamente |autorizzazione rilasciata
all’organismo qualora constati che:

a) I'organismo non soddisfa piu i criteri di cui all'allegato XI; oppure
b) I'organismo é responsabile della violazione grave di disposizioni che ne disciplinano I’attivita.

10. Il Ministero dello sviluppo economico sospende I’autorizzazione all’organismo, per un periodo di
durata non superiore a sei mesi, in tutti i casi in cui le non conformita nelle quali € in corso
I’organismo sono eliminabili in tempi brevi ovvero non sono gravi e necessitino di una verifica per
garantire che I’organismo sia in possesso dei requisiti tecnici ed amministrativi funzionali ai compiti
ad esso assegnati.

11. I provvedimenti restrittivi di cui ai commi 9 e 10, motivati e recanti mezzi e termini di ricorso, sono
immediatamente comunicati dal Ministero dello sviluppo economico alla Commissione europea,
agli altri Stati membri e al Ministero del lavoro e delle politiche sociali.

12. Se un organismo notificato constata che le disposizioni pertinenti del presente decreto legislativo
non sono state rispettate 0 non sono piu rispettate dal fabbricante o che l'attestato di esame CE del
tipo o l'approvazione del sistema di garanzia qualita totale non avrebbero dovuto essere rilasciati,
esso, tenendo conto del principio della proporzionalita, sospende o ritira I’attestato o I'approvazione
rilasciato o lo sottopone a limitazioni, indicando i motivi dettagliati, a meno che il rispetto delle
disposizioni sia assicurato mediante l'attuazione delle misure correttive appropriate da parte del
fabbricante.
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13. Le sospensioni, i ritiri, le limitazioni degli attestati di esame CE del tipo e delle approvazioni del
sistema di garanzia qualita totale da parte degli organismi che li hanno rilasciati, devono essere
motivati e devono contenere I’indicazione dei mezzi e dei termini di impugnativa. Essi sono
comunicati immediatamente agli interessati e ai Ministeri dello sviluppo economico e del lavoro e
delle politiche sociali. 1l Ministero dello sviluppo economico informa tempestivamente la
Commissione europea e gli altri Stati membri di tali sospensioni, revoche o limitazioni.

ART. 12
(Marcatura «CE»)

1. La marcatura di conformita; “CE” ¢ costituita dalle iniziali: “CE”, conformemente al modello fornito
nell'allegato I11.

2. La marcatura ‘CE’ viene apposta sulla macchina in modo visibile, leggibile e indelebile,
conformemente all'allegato I1I.

3. E vietato apporre sulle macchine marcature, segni e iscrizioni che possano indurre in errore i terzi
circa il significato o il simbolo grafico, o entrambi, della marcatura ‘CE’.

4. Sulle macchine pu0 essere apposta ogni altra marcatura, purché questa non comprometta la visibilita,
la leggibilita ed il significato della marcatura ‘CE’.

ART. 13
(Non conformita della marcatura)
1. Costituisce marcatura non conforme:

a) l'apposizione della marcatura ‘CE’ ai sensi del presente decreto su prodotti non rientranti nel
campo di applicazione di cui all’articolo 1;

b) l'assenza della marcatura ‘CE’, conforme all’articolo 12, commi 1 e 2, ovvero I’assenza della
dichiarazione CE di conformita per una macchina;

c) I'apposizione, su una macchina, di una marcatura diversa dalla marcatura ‘CE’ vietata ai sensi
dell'articolo 12, commi 3 e 4.

2. Qualora sia constatata la non conformita della marcatura alle disposizioni del presente decreto, il
Ministero dello sviluppo economico ordina al fabbricante, o al suo mandatario di adottare, entro un
termine, le misure idonee a rendere il prodotto conforme.

3. Decorso inutilmente il termine di cui al comma 2 ovvero qualora le misure adottate siano ritenute
non idonee, il Ministero dello sviluppo economico provvede ai sensi dell’articolo 6, commi 4 e 6, e
dell’articolo 7, comma 1.

ART. 14
(Obbligo di riservatezza)

1. Ferme restando le disposizioni di cui al decreto legislativo 30 giugno 2003, n. 196, in materia di
protezione dei dati personali ed al decreto legislativo 10 febbraio 2005, n. 30, recante codice della
proprieta industriale, tutte le parti e le persone coinvolte nell'applicazione del presente decreto
legislativo sono obbligate a mantenere riservate le informazioni ricevute nello svolgimento delle
loro funzioni. In particolare i segreti aziendali, professionali e commerciali sono considerati come
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informazioni riservate, eccetto quando la loro divulgazione sia necessaria al fine di tutelare la salute
e la sicurezza delle persone.

2. La disposizione di cui al comma 1 si applica fatti salvi gli obblighi degli Stati membri e degli
organismi notificati riguardanti I'informazione reciproca e la diffusione degli avvertimenti.

ART. 15
(Sanzioni)

1. Salvo che il fatto non costituisce reato, il fabbricante o il suo mandatario che immette sul mercato
ovvero mette in servizio macchine non conformi ai requisiti di cui all'allegato | del presente decreto
e punito con la sanzione amministrativa pecuniaria da 4.000 euro a 24.000 euro. Alla stessa sanzione
e assoggettato chiunque apporta modifiche ad apparecchiature dotate della prescritta marcatura CE,
che comportano la non conformita ai medesimi requisiti.

2. Salvo che il fatto non costituisce reato, il fabbricante di una quasi-macchina o il suo mandatario che
contravviene alle prescrizioni di cui all'articolo 10 del presente decreto € punito con la sanzione
amministrativa pecuniaria da 3.000 euro a 18.000 euro.

3. Ferma restando I’applicazione dei commi 1 e 2, il fabbricante o il suo mandatario che a richiesta
dell’autorita di sorveglianza di cui all’articolo 6, omette di esibire la documentazione di cui
all’allegato VII del presente decreto e punito con la sanzione amministrativa pecuniaria da 2.000
euro a 12.000 euro.

4. 1l fabbricante o il suo mandatario che immette sul mercato ovvero mette in servizio macchine che,
seppure conformi ai requisiti di cui all'allegato I, sono sprovviste della dichiarazione di conformita
di cui all'allegato 11 € punito con la sanzione amministrativa pecuniaria da 2.000 euro a 12.000 euro.

5. Salvo che il fatto non costituisce reato, chiunque appone o fa apporre marcature, segni ed iscrizioni
che possono indurre in errore i terzi circa il significato o il simbolo grafico, o entrambi, della
marcatura CE ovvero ne limitano la visibilita e la leggibilita € punito con la sanzione amministrativa
pecuniaria da 1.000 euro a 6.000 euro.

6. Chiunque promuove pubblicita per macchine che non rispettano le prescrizioni del presente decreto
legislativo e punito con la sanzione amministrativa pecuniaria da 1.000 euro a 6.000 euro.

7. Le sanzioni di cui al presente articolo si applicano se il 10 per cento del fatturato connesso a tutte le
macchine o quasi-macchine per le quali la violazione e accertata € compreso tra il minimo ed il
massimo della sanzione da applicare ovvero ¢ inferiore al minimo. Se il 10 per cento di tale fatturato
e superiore al massimo della sanzione da applicare, i relativi importi minimo e massimo sono
rideterminati moltiplicandoli per cifre intere crescenti fino a che sia verificata la condizione di cui al
periodo precedente. La sanzione é determinata secondo i criteri di cui all’articolo 11 della legge 24
novembre 1981, n. 689, tenendo conto, in particolare, della pericolosita connessa alla non
conformita rilevata. In ogni caso la sanzione applicata non pud superare I’importo massimo di
150.000 euro.

8. Il responsabile delle violazioni di cui ai commi 1 e 2 é tenuto a rifondere le spese sostenute per
I’attuazione delle procedure di verifica sulle macchine o quasi-macchine. Con successivo decreto del
Ministro dello sviluppo economico, adottato di concerto con il Ministro dell’economia e delle
finanze, da emanarsi entro novanta giorni dalla data di entrata in vigore del presente decreto, sono
definiti i criteri di determinazione dei relativi importi che, versati all’entrata del bilancio dello Stato,
sono riassegnati ai pertinenti capitoli di spesa finalizzati a sostenere tali oneri.
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9. Le sanzioni di cui al presente articolo sono irrogate dalla competente Direzione generale del
Ministero dello sviluppo economico. Le somme derivanti da tali sanzioni sono versate all’entrata del
bilancio dello Stato per essere riassegnate, entro i limiti previsti dall’articolo 2, comma 1, lettera c),
ultimo periodo, della legge 7 luglio 2009, n. 88, con decreti del Ministro dell’economia e delle
finanze, ai pertinenti capitoli dello stato di previsione della spesa del medesimo Ministero dello
sviluppo economico.

ART. 16
(Ascensori e montacarichi)

1. Le disposizioni di attuazione della direttiva 2006/42/CE, per la parte relativa alle modifiche della
direttiva 95/16/CE in materia di ascensori, sono adottate con regolamento, ai sensi dell’articolo 17,
comma 2, della legge 23 agosto 1988, n. 400, di modifica del decreto del Presidente della Repub-
blica 30 aprile 1999, n. 162, fatto salvo quanto previsto dall’articolo 13 della legge 4 febbraio 2005,
n. 11.

ART. 17
(Deroga)

1. Fino al 29 giugno 2011 é consentita I'immissione sul mercato e la messa in servizio di apparecchi
portatili a carica esplosiva per il fissaggio e altre macchine ad impatto a carica esplosiva che sono
conformi alle disposizioni vigenti al 17 maggio 2006.

ART. 18
(Abrogazioni)

1. E abrogato il decreto del Presidente della Repubblica 24 luglio 1996, n. 459, fatta salva la residua
applicabilita delle disposizioni transitorie di cui all’articolo 11, commi 1 e 3, del medesimo decreto.

ART. 19
(Norme finali e transitorie)

1. L’elenco indicativo dei componenti di sicurezza di cui all’allegato V e aggiornato con decreto di
natura non regolamentare del Ministro dello sviluppo economico, di concerto con il Ministro del
lavoro e delle politiche sociali, in attuazione degli eventuali aggiornamenti dell’elenco di tali
componenti da parte dalla Commissione europea in base all'articolo 8, paragrafo 1, lettera a), della
direttiva 2006/42/CE.

2. Gli organismi gia notificati ai sensi della direttiva 89/392/CEE e successive modificazioni, codificata
dalla direttiva 98/37/CE, recepite con il decreto del Presidente della Repubblica 24 luglio 1996, n.
459, devono chiedere al Ministero dello sviluppo economico la conferma della validita della loro
notifica, nel rispetto di quanto contenuto nell’articolo 11, nel termine di sessanta giorni dalla
pubblicazione del decreto del Ministro dello sviluppo economico di cui al comma 4 del medesimo
articolo 11. Decorso tale termine, in mancanza della domanda di conferma, le autorizzazioni si
intendono decadute. Alla decisione sulla domanda di conferma della notifica si applicano le
disposizioni di cui all’articolo 11, comma 3.
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3. E’ data facolta al Ministero dello sviluppo economico, di concerto con il Ministero del lavoro e delle
politiche sociali, di concedere notifica provvisoria, di durata pari a quattro mesi, ad organismi in
relazione alle attivita di certificazione CE del tipo. Tale notifica provvisoria potra essere
successivamente rinnovata, per lo stesso periodo di tempo, fino ad un massimo di due volte. Si
applicano le disposizioni di cui al comma 5, dell’articolo 11.

4. Dall’attuazione del presente decreto non devono derivare nuovi o maggiori oneri per la finanza

pubblica. | soggetti pubblici interessati provvedono agli adempimenti previsti con le risorse umane e
strumentali disponibili a legislazione vigente.

Il presente decreto, munito del sigillo dello Stato, sara inserito nella Raccolta ufficiale degli atti

normativi della Repubblica italiana. E fatto obbligo a chiunque spetti di osservarlo e di farlo
osservare.

Dato a Roma, addi 27 gennaio 2010

NAPOLITANO

BerLusconi, Presidente del Consiglio dei Ministri
RoncHI, Ministro per le politiche europee

ScajoLA, Ministro dello sviluppo economico
Sacconi, Ministro del lavoro e delle politiche sociali
FraTTINI, Ministro degli affari esteri

ALrANO, Ministro della giustizia

TremonTI, Ministro dell’economia e delle finanze

Visto, il Guardasigilli: ALrano
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ALLEGATO |

(previsto dall’art. 3, comma 3, lettera a))

Requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute relativi alla progettazione e alla costruzione
delle macchine

PRINCIPI GENERALI

1. Il fabbricante di una macchina, o il suo mandatario, deve garantire che sia effettuata una
valutazione dei rischi per stabilire i requisiti di sicurezza e di tutela della salute che concernono la
macchina. La macchina deve inoltre essere progettata e costruita tenendo conto dei risultati della
valutazione dei rischi.

Con il processo iterativo della valutazione del rischi e della riduzione del rischi di cui sopra, il
fabbricante o il suo mandatario:

- stabiliscei limiti dellamacchina, il che comprende I'uso previsto e I'uso scorretto ragionevolmente
prevedibile,

- individuai pericoli cui puo dare origine lamacchina e le situazioni pericolose che ne derivano,

- stima i rischi, tenendo conto della gravita dell'eventuale lesione o danno ala salute e della
probabilita che si verifichi,

- valuta i rischi a fine di stabilire se sia richiesta una riduzione del rischio conformemente
all'obiettivo del presente decreto legislativo,

- eliminai pericoli o riduce i rischi che ne derivano, applicando le misure di protezione nell'ordine
indicato nel punto 1.1.2, letterab).

2. Gli obblighi previsti dai requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute si applicano
soltanto se esiste il pericolo corrispondente per la macchina in questione, alorché viene utilizzata nelle
condizioni previste dal fabbricante, 0 dal suo mandatario, o nelle condizioni anormali prevedibili. I
principio di integrazione della sicurezza di cui a punto 1.1.2 e gli obblighi relativi alla marcaturae alle
istruzioni di cui al punti 1.7.3 e 1.7.4 si applicano comunque.

3. | requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute elencati nel presente allegato sono
inderogabili. Tuttavia, tenuto conto dello stato dell’ arte, gli obiettivi da prefissi possono non essere
raggiunti. In tal caso la macchina deve, per quanto possibile, essere progettata e costruita per tendere
verso questi obiettivi.

4. |l presente allegato s articola in varie parti. La prima ha una portata generale ed € applicabile a
tutti i tipi di macchine. Le atre parti si riferiscono a taluni tipi di pericoli piu specifici. Tuttavia &
indispensabile esaminare il presente allegato in tutte le sue parti, al fine di essere certi di soddisfare tuitti
i requisiti essenziali pertinenti. Nel progettare la macchina, conformemente a punto 1 del presenti
principi generali, si tiene conto dei requisiti esposti nella parte generale e di quelli elencati in una o piu
delle altre parti in funzione dei risultati della valutazione dei rischi.
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1. REQUISITI ESSENZIALI DI SICUREZZA E DI TUTELA DELLA SALUTE

1.1. CONSIDERAZIONI GENERALI

1.1.1. Definizioni
Ai fini del presente allegato si intende per:
a) "pericolo”, una potenziale fonte di lesione o danno alla salute;

b) "zona pericolosa’, qualsiasi zona all'interno €/o in prossimita di una macchinain cui la presenza
di una persona costituisca un rischio per lasicurezza e la salute di detta persong;

C) "persona esposta’, qualsiasi persona che si trovi interamente o in parte in una zona pericol 0sa;

d) "operatore”, la 0 le persone incaricate di installare, di far funzionare, di regolare, di pulire, di
riparare e di spostare unamacchina o di eseguirne la manutenzione;

€) "rischio”, combinazione della probabilita e della gravita di unalesione o di un danno per la salute
che possano insorgere in una situazione pericol osa;

f) "riparo”, elemento della macchina utilizzato specificamente per garantire la protezione tramite
una barriera materiale;

g) "dispositivo di protezione", dispositivo (diverso da un riparo) che riduce il rischio, da solo o
associato ad un riparo;

h) "uso previsto”, I'uso della macchina conformemente alle informazioni fornite nelle istruzioni per
I'uso;
i) "uso scorretto ragionevolmente prevedibile”, I'uso della macchina in un modo diverso da quello

indicato nelle istruzioni per I'uso, ma che pud derivare dal comportamento umano facilmente
prevedibile.

1.1.2. Principi d'integrazione della sicurezza

a) Per progettazione e costruzione, le macchine devono essere atte a funzionare, ad essere azionate,
ad essere regolate e a subire la manutenzione senza che tali operazioni espongano arischi le persone, se
effettuate nelle condizioni previste tenendo anche conto dell'uso scorretto ragionevol mente prevedibile.

Le misure adottate devono avere |o scopo di eliminare ogni rischio durante I'esistenza prevedibile
della macchina, comprese le fasi di trasporto, montaggio, smontaggio, smantellamento (messa fuori
Servizio) e rottamazione.

b) Per la scelta delle soluzioni piu opportune il fabbricante o il suo mandatario deve applicare i
seguenti principi, nell'ordine indicato:

- eliminare o ridurre i rischi nella misura del possibile (integrazione della sicurezza nella
progettazione e nella costruzione della macchina),

- adottare le misure di protezione necessarie nei confronti dei rischi che non possono essere
eliminati,
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- informare gli utilizzatori del rischi residui dovuti al'incompleta efficacia delle misure di
protezione adottate, indicare se € richiesta una formazione particolare e segnalare se € necessario
prevedere un dispositivo di protezione individuale.

¢) In sede di progettazione e di costruzione della macchina, nonché all'atto della redazione delle
istruzioni il fabbricante, o il suo mandatario, deve prendere in considerazione non solo |'uso previsto
della macchina, ma anche I'uso scorretto ragionevolmente prevedibile.

La macchina deve essere progettata e costruita in modo da evitare che sia utilizzata in modo
anormale, se cio pud comportare un rischio. Negli altri casi le istruzioni devono richiamare |'attenzione
dell'utilizzatore sulle controindicazioni nell'uso della macchina che potrebbero, in base all'esperienza,
presentarsi.

d) La macchina deve essere progettata e costruita tenendo conto delle limitazioni imposte
all'operatore dall'uso necessario o prevedibile delle attrezzature di protezione individuale.

€) La macchina deve essere fornita completa di tutte le attrezzature e gli accessori speciali
essenziali per poterlaregolare, eseguirne la manutenzione e utilizzarlain condizioni di sicurezza.

1.1.3. Materiai e prodotti

| materiali utilizzati per la costruzione della macchina o i prodotti utilizzati od originati durante la
sua utilizzazione non devono presentare rischi per la sicurezza e la salute delle persone.

In particolare, se vengono usati dei fluidi, la macchina deve essere progettata e costruitain modo da
prevenire rischi dovuti a riempimento, all'utilizzazione, a recupero e all'evacuazione.

1.1.4. llluminazione

La macchina deve essere fornita di un'illuminazione incorporata adeguata alle operazioni laddove,
malgrado un'illuminazione ambiente avente un valore normale, la mancanza di tale dispositivo
potrebbe determinare rischi.

La macchina deve essere progettata e costruita in modo che non vi siano zone d'ombra che possano
causare disturbo, né fastidiosi abbagliamenti, né effetti stroboscopici pericolos sugli elementi mobili
dovuti al'illuminazione.

Gli organi interni che devono essere ispezionati e regolati frequentemente devono essere muniti di
opportuni dispositivi di illuminazione; |o stesso dicasi per le zone di manutenzione.

1.1.5. Progettazione della macchina ai fini della movimentazione

Lamacchina, o ciascuno dei suoi diversi elementi, deve:

- poter essere movimentata e trasportata in modo sicuro,

- essere imballata o progettata per essere immagazzinata in modo sicuro e senza deterioramenti.

Durante il trasporto della macchina e/o dei suoi elementi, non devono potersi verificare spostamenti
intempestivi né pericoli dovuti all'instabilitd se la macchina e/o i suoi elementi sono sottoposti a
movimentazione secondo le istruzioni.
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Se lamassa, le dimensioni o laforma della macchina o dei suoi vari elementi non ne consentono o
spostamento a mano, la macchina o ciascuno dei suoi vari elementi deve essere:

- munita di accessori che consentano di afferrarla con un mezzo di sollevamento, oppure
- progettatain modo da consentireil fissaggio di detti accessori, oppure

- di formatale che i normali mezzi di sollevamento possano adattarvisi facilmente.

Se lamacchina o uno dei suoi elementi deve essere spostato a mano, deve essere;

- facilmente spostabile, oppure

- munito di dispositivi di presa che ne consentano la movimentazione in modo sicuro.

Sono necessarie disposizioni speciali per il trasporto di utensili €/o di parti di macchine, anche
leggeri, potenzialmente pericolosi.

1.1.6. Ergonomia

Nelle condizioni d'uso previste devono essere ridotti al minimo possibile il disagio, la fatica e le
tensioni psichiche e fisiche (stress) dell'operatore, tenuto conto dei principi seguenti dell’ergonomia:

- tener conto della variabilita delle dimensioni fisiche, dellaforza e della resistenza dell'operatore,
- offrire lo spazio necessario per i movimenti delle parti del corpo dell'operatore,

- evitare un ritmo di lavoro condizionato dalla macchina,

- evitare un controllo che richiede una concentrazione prolungata,

- adattare I'interfaccia uomo/macchina alle caratteristiche prevedibili dell'operatore.

1.1.7. Posti di lavoro

Il posto di lavoro deve essere progettato e costruito in modo da evitare ogni rischio derivante dai
gas di scarico e/o dalla mancanza di ossigeno.

Se la macchina é destinata ad essere utilizzata in un ambiente pericoloso che presenta rischi per la
salute e la sicurezza dell'operatore 0 se la macchina stessa genera un ambiente pericoloso, devono
essere previsti i mezzi adeguati ad assicurare che |'operatore lavori in buone condizioni e sia protetto da
ogni pericolo prevedibile.

Se del caso, il posto di lavoro deve essere dotato di una cabina adeguata, progettata, costruita /o
attrezzata in modo da soddisfare i suddetti requisiti. L'uscita deve consentire un rapido abbandono della
macchina. Si deve inoltre, se del caso, prevedere un'uscita di sicurezza in una direzione diversa
dall'uscita normale.

1.1.8. Sedili

Ove appropriato e se le condizioni di lavoro lo consentono, nel posto di lavoro integrato alla
macchina deve essere previstal'installazione di sedili.

Se |'operatore e destinato a lavorare seduto e il posto € parte integrante della macchina, il sedile
deve essere fornito unitamente a quest'ultima.
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Il sedile dell'operatore deve renderlo capace di mantenere una posizione stabile. Inoltre il sedileela
suadistanza dai dispositivi di comando devono potersi adattare all'operatore.

Se la macchina é sottoposta a vibrazioni, il sedile deve essere progettato e costruito in modo da
ridurre a livello piu basso ragionevolmente possibile le vibrazioni trasmesse al'operatore. |l sedile
deve essere ancorato in modo da resistere a tutte le sollecitazioni che puo subire. Se sotto i piedi
dell'operatore non esiste alcun piano di appoggio, egli dovradisporre di un poggiapiedi antisdrucciolo.

1.2. SISTEMI DI COMANDO

1.2.1. Sicurezza ed affidabilitadel sistemi di comando

| sistemi di comando devono essere progettati e costruiti in modo da evitare I'insorgere di situazioni
pericolose. In ogni caso devono essere progettati e costruiti in modo tale che:

- resistano alle previste sollecitazioni di servizio e agli influssi esterni,

- un‘avaria nell’nardware o nel software del sistemadi comando non crel situazioni pericolose,
- errori dellalogicadel sistemadi comando non creino situazioni pericolose,

- errori umani ragionevolmente prevedibili nelle manovre non creino situazioni pericolose.
Particolare attenzione richiede quanto segue:

- lamacchina non deve avviarsi in modo inatteso,

- | parametri della macchina non devono cambiare in modo incontrollato, quando tale cambiamento
puo portare a situazioni pericolose,

- non deve essere impedito I'arresto della macchina, sel'ordine di arresto é gia stato dato,

- nessun elemento mobile della macchina o pezzo trattenuto dalla macchina deve cadere o0 essere
espulso,
- I'arresto manuale o automatico degli elementi mobili di qualsiasi tipo non deve essere impedito,

- i dispositivi di protezione devono rimanere pienamente efficaci o dare un comando di arresto,

- le parti del sistema di controllo legate alla sicurezza si devono applicare in modo coerente
al'interezza di un insieme di macchine e/o di quasi macchine.

In caso di comando senza cavo deve essere attivato un arresto automatico quando non si ricevono i
segnali di comando corretti, anche quando si interrompe la comunicazione.

1.2.2. Dispositivi di comando

| dispositivi di comando devono essere:

- chiaramente visibili e individuabili utilizzando, se del caso, pittogrammi,
- disposti in modo da garantire una manovra sicura, univoca e rapida,

- progettati in modo tale che il movimento del dispositivo del comando sia coerente con I'azione del
comando,
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- situati fuori delle zone pericolose tranne il caso, al'occorrenza, di taluni dispositivi di comando,
come un arresto di emergenza o una pulsantiera pensile,

- sistemati in modo che laloro manovranon causi rischi supplementari,

- progettati o protetti in modo che |'azione comandata, se comporta un pericolo, possa avvenire
soltanto in seguito ad un'azione deliberata,

- fabbricati in modo da resistere alle sollecitazioni prevedibili. Particolare attenzione sara data ai
dispositivi di arresto di emergenza che possono essere soggetti a grosse sollecitazioni.

Se un dispositivo di comando € progettato e costruito per consentire varie azioni differenti, vale a
dire se la sua azione non € univoca, l'azione comandata deve essere chiaramente indicata e,
all'occorrenza, confermata.

La posizione e la corsa dei dispositivi di comando, nonché lo sforzo richiesto devono essere
compatibili con I'azione comandata, tenendo conto dei principi ergonomici.

La macchina deve essere munita di indicatori necessari per un funzionamento sicuro. Dal posto di
comando I'operatore deve poter leggere i suddetti indicatori.

Da ogni posto di comando I'operatore deve poter essere in grado di assicurarsi dell'assenza di
persone nelle zone pericolose oppure il sistema di comando deve essere progettato e costruito in modo
che I'avviamento siaimpedito fintanto che qualsiasi persona si trova nella zona pericolosa.

Qualora nessuna di tali possibilita sia applicabile, prima dell'avviamento della macchina deve
essere emesso un segnale di avvertimento sonoro €/o visivo. La persona esposta deve avere il tempo di
abbandonare |a zona pericol osa 0 impedire I'avviamento della macchina.

Se necessario, vanno previsti mezzi per assicurarsi che la macchina possa essere comandata solo
dai posti di comando situati in una o piu zone o posti prestabiliti.

Quando vi sono piu posti di comando, il sistema di comando deve essere progettato in modo che
I'impiego di uno di essi renda impossibile I'uso degli altri, ad eccezione dei comandi di arresto e degli
arresti di emergenza.

Quando la macchina € munita di piu posti di manovra, ognuno di deve disporre di tutti i
dispositivi di comando necessari, senza ostacolare né mettere in situazione pericolosa mutuamente gli
operatori.

1.2.3. Avviamento

L'avviamento di una macchina deve essere possibile soltanto tramite un‘azione volontaria su un
dispositivo di comando previsto atal fine.

Lo stesso dicasi:
- per larimessain marcia dopo un arresto, indipendentemente dall'origine,
- per I'effettuazione di una modificarilevante delle condizioni di funzionamento.

Tuttavia, purché cid non generi situazioni pericolose, la rimessa in marcia o la modifica delle
condizioni di funzionamento puo essere effettuata tramite un'azione volontaria su un dispositivo
diverso dal dispositivo di comando previsto atal fine.
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Per le macchine a funzionamento automatico, |'avviamento della macchina, la rimessa in marcia
dopo un arresto o la modifica delle condizioni di funzionamento possono essere effettuati senza
intervento esterno, se cid non produce situazioni pericol ose.

Quando la macchina € munita di vari dispositivi di comando dell'avviamento e gli operatori
possono pertanto metters mutuamente in pericolo, devono essere installati dispositivi supplementari
per eliminaretali rischi. Se per ragioni di sicurezza l'avviamento €/o I'arresto devono essere effettuati in
una sequenza specifica, opportuni dispositivi devono garantire che queste operazioni siano eseguite
nell'ordine corretto.

1.2.4. Arresto

1.2.4.1. Arresto normae

La macchina deve essere munita di un dispositivo di comando che consenta |'arresto generale in
condizioni di sicurezza.

Ogni posto di lavoro deve essere munito di un dispositivo di comando che consenta di arrestare, in
funzione dei pericoli esistenti, tutte le funzioni della macchina o unicamente una di esse, in modo che
la macchina sia portatain condizioni di sicurezza.

Il comando di arresto della macchina deve essere prioritario rispetto ai comandi di avviamento.

Ottenuto l'arresto della macchina o delle sue funzioni pericolose, s deve interrompere
I'alimentazione dei relativi azionatori.

1.2.4.2. Arresto operativo

Se, per motivi operativi, € necessario un comando di arresto che non interrompe I'alimentazione
degli azionatori, la condizione di arresto deve essere monitorata e mantenuta.

1.2.4.3. Arresto di emergenza

La macchina deve essere munita di uno o piu dispositivi di arresto di emergenza, che consentano di
evitare situazioni di pericolo che rischino di prodursi nell'imminenzao che si stiano producendo.

Sono escluse da quest'obbligo:

- le macchine per le quali il dispositivo di arresto di emergenza non puo ridurre il rischio, perché
non riduce il tempo per ottenere I'arresto normale oppure perché non permette di prendere le misure
specifiche cheil rischio richiede,

- le macchine portatili tenute e/o condotte a mano.

Il dispositivo deve:

- comprendere dispositivi di comando chiaramente individuabili, ben visibili e rapidamente
accessibili,

- provocare l'arresto del processo pericoloso nel tempo piu breve possibile, senza creare rischi
supplementari,
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- quando necessario avviare, o permettere di avviare, alcuni movimenti di salvaguardia.

Quando s smette di azionare il dispositivo di arresto di emergenza dopo un ordine di arresto, detto
ordine deve essere mantenuto da un blocco del dispositivo di arresto di emergenza, sino a suo sblocco;
non deve essere possibile ottenere il blocco del dispositivo senza che gquest'ultimo generi un ordine di
arresto; lo sblocco del dispositivo deve essere possibile soltanto con una apposita manovra e non deve
riavviare la macchina, ma soltanto autorizzarne larimessain funzione.

Lafunzione di arresto di emergenza deve essere sempre disponibile e operativa a prescindere dalla
modalita di funzionamento.

| dispositivi di arresto di emergenza devono offrire soluzioni di riserva ad altre misure di protezione
e non sostituirsi ad esse.

1.2.4.4. Assemblaggi di macchine

Nel caso di macchine o di elementi di macchine progettati per lavorare assemblati, le macchine
devono essere progettate e costruite in modo tale che i comandi di arresto, compresi i dispositivi di
arresto di emergenza, possano bloccare non soltanto le macchine stesse ma anche tutte le attrezzature
collegate, qualorail loro mantenimento in funzione possa costituire un pericolo.

1.2.5. Selezione del modo di comando o di funzionamento

Il modo di comando o di funzionamento selezionato deve avere la priorita su tutti gli altri modi di
comando o di funzionamento, salvo I'arresto di emergenza.

Se la macchina e stata progettata e costruita per consentire diversi modi di comando o di
funzionamento che necessitano di misure di protezione e/o di procedure di lavoro diverse, essa deve
essere munita di un selettore di modo di comando o di funzionamento che possa essere bloccato in ogni
posizione. A ciascuna posizione del selettore, che deve essere chiaramente individuabile, deve
corrispondere un solo modo di comando o di funzionamento.

Il selettore puo essere sostituito da altri mezzi di selezione che limitino I'utilizzo di talune funzioni
della macchina atalune categorie di operatori.

Se per acune operazioni la macchina deve poter funzionare con un riparo spostato o rimosso €0
con il dispositivo di protezione neutralizzato, il selettore del modo di comando o di funzionamento
deve simultaneamente:

- escludere tutti gli altri modi di comando o di funzionamento,

- autorizzare I'attivazione delle funzioni pericolose soltanto mediante dispositivi di comando che
necessitano di un‘azione continuata,

- autorizzare |'attivazione delle funzioni pericolose soltanto in condizioni di minor rischio, evitando
i pericoli derivanti dal succedersi delle sequenze,

- impedire qualsias attivazione delle funzioni pericolose mediante un'azione volontaria o
involontaria sui sensori della macchina

Se gueste quattro condizioni non possono essere soddisfatte simultaneamente, il selettore del modo
di comando o di funzionamento deve attivare altre misure di protezione progettate e costruite per
garantire una zona di intervento sicura.
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Inoltre, al posto di manovra |'operatore deve avere la padronanza del funzionamento degli elementi
sui quali agisce.

1.2.6. Guasto del circuito di alimentazione di energia

L'interruzione, il ripristino dopo un'interruzione o la variazione, di qualsiasi tipo, dell'alimentazione
di energia della macchina non deve creare situazioni pericolose.

Particolare attenzione richiede quanto segue:
- lamacchina non deve avviarsi in modo inatteso,

- | parametri della macchina non devono cambiare in modo incontrollato, quando tale cambiamento
puo portare a situazioni pericolose,

- non deve essere impedito I'arresto della macchina, sel'ordine di arresto e gia stato dato,

- nessun elemento mobile della macchina o pezzo trattenuto dalla macchina deve cadere o essere
espulso,
- I'arresto manuale o automatico degli elementi mobili di qualsiasi tipo non deve essere impedito,

- i dispositivi di protezione devono rimanere pienamente efficaci o dare un comando di arresto.

1.3. MISURE DI PROTEZIONE CONTRO | PERICOLI MECCANICI

1.3.1. Rischio di perditadi stabilita

La macchina, elementi ed attrezzature compresi, deve avere una stabilita tale da evitare il
rovesciamento, la caduta o gli spostamenti non comandati durante il trasporto, il montaggio, lo
smontaggio e tutte le altre azioni che interessano la macchina.

Se la forma stessa della macchina o la sua installazione prevista non garantiscono sufficiente
stabilita, devono essere previsti ed indicati nelle istruzioni appositi mezzi di fissaggio.

1.3.2. Rischio di rottura durante il funzionamento

Gli elementi della macchina, nonché i loro organi di collegamento, devono resistere agli sforzi cui
devono essere sottoposti durante I'utilizzazione.

| materiali utilizzati devono presentare caratteristiche di resistenza sufficienti ed adeguate
all'ambiente di utilizzazione, previsto dal fabbricante o dal suo mandatario, in particolare per quanto
riguardai fenomeni di fatica, invecchiamento, corrosione e abrasione.

Nelle istruzioni devono essere indicati i tipi e le frequenze delle ispezioni e manutenzioni
necessarie per motivi di sicurezza. Devono essere indicati dove appropriato gli elementi soggetti ad
usura, nonchéi criteri di sostituzione.

Se nonostante le precauzioni prese sussistono rischi di disintegrazione o di rottura, gli elementi in
questione devono essere montati, disposti €/o protetti in modo che i loro eventuali frammenti vengano
trattenuti evitando situazioni pericolose.
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Le tubazioni rigide o elastiche contenenti fluidi, in particolare ad ata pressione, devono poter
sopportare le sollecitazioni interne ed esterne previste e devono essere solidamente fissate e/o protette
affinché, in caso di rottura, esse non presentino rischi.

In caso di alimentazione automatica del materiale da lavorare verso l'utensile, devono essere
soddisfatte le seguenti condizioni per evitare rischi per le persone:

- a momento del contatto utensili/pezzo, |'utensile deve aver raggiunto le sue normali condizioni di
lavoro,

- a momento dell'avviamento e/o dell'arresto dell'utensile (volontario o accidentale), il movimento
di alimentazione e il movimento dell'utensile debbono essere coordinati.

1.3.3. Rischi dovuti alla caduta o ala proiezione di oggetti

Devono essere prese precauzioni per evitare i rischi derivanti dalla caduta o dalla proiezione di
0QQetti.

1.3.4. Rischi dovuti a superfici, spigoli od angoli

Gli elementi accessibili della macchina devono essere privi, entro i limiti consentiti dalle loro
funzioni, di angoli acuti e di spigoli vivi, nonché di superfici rugose che possono causare lesioni.

1.3.5. Rischi dovuti alle macchine combinate

Quando la macchina € prevista per poter eseguire diversi tipi di operazioni con ripresa manuale del
pezzo fra ogni operazione (macchina combinata), essa deve essere progettata e costruita in modo che
ciascun elemento possa essere utilizzato separatamente senza che gli altri elementi costituiscano un
rischio per le persone esposte.

A ta fine gli elementi che non siano protetti devono poter essere messi in moto 0 arrestati
individualmente.

1.3.6. Rischi connessi alle variazioni delle condizioni di funzionamento

Quando la macchina € progettata per effettuare operazioni in condizioni di impiego diverse, deve
essere progettata e costruita in modo che la scelta e la regolazione di tali condizioni possano essere
effettuate in modo sicuro e affidabile.

1.3.7. Rischi dovuti agli elementi mobili

Gli elementi mobili della macchina devono essere progettati e costruiti per evitare i rischi di
contatto che possono provocare infortuni oppure, se i rischi persistono, essere muniti di ripari o
dispositivi di protezione.

Devono essere prese tutte le disposizioni necessarie per impedire un bloccaggio improvviso degli
elementi mobili di lavoro.

— 24 —





19-2-2010 Supplemento ordinario n. 36/L alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 41

Nei cas in cui, malgrado le precauzioni prese, possa verificarsi un bloccaggio, dovranno essere
previsti, ove opportuno, i dispositivi di protezione specifici e gli utensili specifici necessari per
permettere di sbloccare la macchinain modo sicuro.

Le istruzioni e, ove possibile, un‘indicazione sulla macchina devono individuare tali dispositivi di
protezione specifici e lamodalita di impiego.

1.3.8. Sceltadi una protezione contro i rischi dovuti agli elementi mobili

| ripari 0 i dispositivi di protezione progettati contro i rischi dovuti agli elementi mobili devono
essere scelti in funzione del tipo di rischio. Per lasceltasi deve ricorrere alle indicazioni seguenti.

1.3.8.1. Elementi mobili di trasmissione

| ripari progettati per proteggere le persone dai pericoli creati dagli elementi mobili di trasmissione
devono essere:

- ripari fissi di cui a punto 1.4.2.1, oppure
- ripari mobili interbloccati, di cui a punto 1.4.2.2.
Se s prevedono interventi frequenti, dovrebbe essere scelta quest'ultima soluzione.

1.3.8.2. Elementi mobili che partecipano allalavorazione

| ripari 0 i dispositivi di protezione progettati per proteggere le persone dai pericoli creati dagli
elementi mobili che partecipano allalavorazione devono essere:

- ripari fissi di cui @ punto 1.4.2.1, oppure

- ripari mobili interbloccati, di cui a punto 1.4.2.2, oppure
- dispositivi di protezione di cui a punto 1.4.3, oppure

- una combinazione di quanto sopra.

Tuttavia, se taluni elementi mobili che partecipano direttamente alla lavorazione non possono
essere resi interamente inaccessibili durante il loro funzionamento a causa di operazioni che richiedono
I'intervento dell'operatore, detti elementi devono essere muniti di:

- ripari fissi o di ripari mobili interbloccati, che impediscano |'accesso ale parti degli elementi non
utilizzate per lalavorazione, e

- ripari regolabili di cui al punto 1.4.2.3, che limitino |'accesso alle parti degli elementi mobili cui &
necessario accedere.

1.3.9. Rischi di movimenti incontrollati

Quando un elemento della macchina e stato arrestato, la sua deriva dalla posizione di arresto, per
qualsiasi causa che non sia l'azionamento di dispositivi di comando, deve essere impedita o essere tale
da non costituire un pericolo.
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1.4. CARATTERISTICHE RICHIESTE PER | RIPARI ED | DISPOSITIVI DI PROTEZIONE

1.4.1. Requisiti generali

| ripari ei dispositivi di protezione:

- devono essere di costruzione robusta,

- devono essere fissati solidamente

- non devono provocare pericoli supplementari,

- non devono essere facilmente elusi o resi inefficaci,

- devono essere situati ad una distanza sufficiente dalla zona pericol osa,

- non devono limitare piu del necessario |'osservazione del ciclo di lavoro, e

- devono permettere gli interventi indispensabili per I'installazione €/0 la sostituzione degli utensili
e per i lavori di manutenzione, limitando pero |'accesso soltanto al settore in cui deve essere effettuato
il lavoro e, se possibile, senza smontareil riparo o senza disattivare il dispositivo di protezione.

Inoltre, se possibile, i ripari devono proteggere dalla caduta e dalla proiezione di materiali od
0Qgetti e dalle emissioni provocate dalla macchina.

1.4.2. Requisiti particolari per i ripari

1.4.2.1. Ripari fiss

Il fissaggio dei ripari fissi deve essere ottenuto con sistemi che richiedono I'uso di utensili per la
loro apertura o smontaggio.

| sistemi di fissaggio devono rimanere attaccati ai ripari o ala macchina quando i ripari sono
rimossi.

Se possibile, i ripari non devono poter rimanere a loro posto in mancanza dei loro mezzi di
fissaggio.

1.4.2.2. Ripari mobili interbloccati

| ripari mobili interbloccati devono:

- per quanto possibile restare uniti alla macchina quando siano aperti,

- essere progettati e costruiti in modo che laloro regolazione richieda un intervento volontario.
| ripari mobili interbloccati devono essere associati ad un dispositivo di interblocco che:

- impedisca l'avviamento di funzioni pericolose della macchinafin quando i ripari non siano chius,
e

- diaun comando di arresto non appena essi non sono piu chiusi.
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Se un operatore puo raggiungere la zona pericolosa prima che sia cessato il rischio dovuto alle
funzioni pericolose della macchina, i ripari mobili devono essere associati ad un dispositivo di
bloccaggio del riparo, oltre che ad un dispositivo di interblocco che:

- impedisca l'avviamento delle funzioni pericolose della macchina fin quando il riparo non é chiuso
e bloccato, e

- tenga il riparo chiuso e bloccato fin quando non é cessato il rischio di lesioni dovuto alle funzioni
pericolose della macchina.

| ripari mobili interbloccati devono essere progettati in modo che lamancanza o il guasto di uno dei
loro elementi impedisca l'avviamento o provochi |'arresto delle funzioni pericolose della macchina.

1.4.2.3. Ripari regolabili che limitano I'accesso

| ripari regolabili che limitano I'accesso alle parti degli elementi mobili indispensabili ala
lavorazione devono:

- potersi regolare manuamente o automati camente a seconda del tipo di lavorazione da eseguire, e
- potersi regolare facilmente senzal'uso di un attrezzo.

1.4.3. Requisiti particolari per i dispositivi di protezione

| dispositivi di protezione devono essere progettati e incorporati nel sistema di comando in modo
tale che:

- lamessain moto degli elementi mobili non sia possibile fintantoché I'operatore pud raggiungerli,
- le persone non possano accedere agli elementi mobili in movimento, e

- lamancanza o il guasto di uno dei loro elementi impedisca I'avviamento o provochi I'arresto degli
elementi mobili.

Laloro regolazione deve richiedere un intervento volontario.

1.5. RISCHI DOVUTI AD ALTRI PERICOLI

1.5.1. Energiaelettrica

Se la macchina e aimentata con energia elettrica, essa deve essere progettata, costruita ed
equipaggiata in modo da prevenire o da consentire di prevenire tutti i pericoli dovuti all'energia
elettrica.

Gli obiettivi di sicurezza fissati dalla direttiva 2006/95/CE s applicano ale macchine. Tuttavia gli
obblighi concernenti |a valutazione della conformita e I'immissione sul mercato /o lamessain servizio
di macchine in relazione a pericoli dovuti al'energia elettrica sono disciplinati esclusivamente dal
presente decreto legidlativo.

1.5.2. Elettricita statica
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La macchina deve essere progettata e costruita in modo da evitare o da ridurre la formazione di
cariche elettrostatiche potenzialmente pericolose /0 deve essere munita di mezzi che consentano di
scaricarle.

1.5.3. Energie diverse dall'energia elettrica

Se la macchina e aimentata da fonti di energia diverse da quella elettrica, essa deve essere
progettata, costruita ed equipaggiata in modo da prevenire tutti i rischi che possono derivare da tali
fonti di energia.

1.5.4. Errori di montaggio

Gli errori commessi a montaggio o a rimontaggio di taluni pezzi, che potrebbero essere al'origine
di rischi, devono essere resi impossibili dalla progettazione e dalla costruzione degli stessi oppure
mediante indicazioni figuranti sui pezzi e/o sui loro carter. Le stesse indicazioni devono figurare sui
pezzi mobili e/o sui loro carter, qualora occorra conoscere il senso del moto per evitare rischi.

Se del caso, nelle istruzioni devono figurare informazioni supplementari su tali rischi.

Se l'origine dei rischi pud essere dovuta ad un collegamento difettoso, la progettazione o le
indicazioni figuranti sugli elementi da collegare e, se del caso, sui mezzi di collegamento devono
rendere impossibili i raccordi errati.

1.5.5. Temperature estreme

Devono essere prese opportune disposizioni per evitare qualsiasi rischio di lesioni causate dal
contatto o dalla vicinanza con parti della macchinao materiali atemperatura elevata o molto bassa.

Devono inoltre essere prese le disposizioni necessarie per evitare i rischi di proiezione di materiali
molto caldi o molto freddi o per proteggere datali rischi.

1.5.6. Incendio

La macchina deve essere progettata e costruita in modo da evitare qualsiasi rischio d'incendio o di
surriscaldamento provocato dalla macchina stessa o da gas, liquidi, polveri, vapori od altre sostanze,
prodotti o utilizzati dalla macchina.

1.5.7. Esplosione

La macchina deve essere progettata e costruita in modo da evitare qualsiasi rischio di esplosione
provocato dalla macchina stessa o da gas, liquidi, polveri, vapori od atre sostanze prodotti o utilizzati
dalla macchina.

La macchina deve essere, per quanto riguarda i rischi di esplosione dovuti all'utilizzo in atmosfera
potenzial mente esplosiva, conforme alle specifiche direttive comunitarie.

1.5.8. Rumore
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La macchina deve essere progettata e costruita in modo tale che i rischi dovuti al'emissione di
rumore aereo siano ridotti a livello minimo, tenuto conto del progresso tecnico e della possibilita di
disporre di mezzi atti alimitareil rumore, in particolare allafonte.

Il livello dell'emissione di rumore pud essere valutato in riferimento ai dati comparativi di
emissione di macchine simili.

1.5.9. Vibrazioni

La macchina deve essere progettata e costruita in modo tale che i rischi dovuti alle vibrazioni
trasmesse dalla macchina siano ridotti a livello minimo, tenuto conto del progresso tecnico e della
disponibilitadi mezzi atti aridurrele vibrazioni, in particolare allafonte.

[l livello dell'emissione di vibrazioni pud essere valutato in riferimento ai dati comparativi di
emissione di macchine simili.

1.5.10. Radiazioni

Le emissioni indesiderabili di radiazioni da parte della macchina devono essere eliminate o essere
ridotte alivelli che non producono effetti negativi sulle persone.

Ogni emissione di radiazioni ionizzanti funzionali deve essere ridotta a livello minimo sufficiente
per il corretto funzionamento della macchina durante la regolazione, il funzionamento e la pulitura.
Qualora sussistano rischi si devono prendere le necessarie misure di protezione.

Ogni emissione di radiazioni non ionizzanti funzionali durante la regolazione, il funzionamento e la
pulitura deve essere ridotta alivelli che non producono effetti negativi sulle persone.

1.5.11. Radiazione esterne

La macchina deve essere progettata e costruita in modo tale che il suo funzionamento non sia
perturbato dalle radiazioni esterne.

1.5.12. Radiazioni laser
In caso di impiego di dispositivi laser vatenuto conto delle seguenti disposizioni:

- 1 dispositivi laser montati su macchine devono essere progettati e costruiti in modo da evitare
gualsiasi radiazione involontaria,

- i dispositivi laser montati sulle macchine debbono essere protetti in modo tale che né le radiazioni
utili, né le radiazioni prodotte dariflessione o da diffusione e le radiazioni secondarie possano nuocere
alasalute,

- i dispositivi ottici per |'osservazione o la regolazione di dispositivi laser montati sulle macchine
devono essere tali che le radiazioni laser non creino alcun rischio per la salute.

1.5.13. Emissioni di materie e sostanze pericolose
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La macchina deve essere progettata e costruita in modo tale da evitare i rischi di inalazione,
ingestione, contatto con la pelle, gli occhi e le mucose e di penetrazione attraverso la pelle delle materie
e sostanze pericol ose prodotte.

Se il pericolo non pud essere eliminato, la macchina deve essere equipaggiata in modo che le
materie e sostanze pericolose possano essere captate, aspirate, precipitate mediante vaporizzazione di
acqua, filtrate o trattate con un altro metodo altrettanto efficace.

Qualora il processo non sia totalmente chiuso durante il normale funzionamento della macchina, i
dispositivi di captazione e/o di aspirazione devono essere situati in modo da produrre il massimo
effetto.

1.5.14. Rischio di restare imprigionati in una macchina

La macchina deve essere progettata, costruita o dotata di mezzi che consentano di evitare che una
persona resti chiusa all'interno o, se cid non fosse possibile, deve essere dotata di mezzi per chiedere
aiuto.

1.5.15. Rischio di scivolamento, inciampo o caduta

Le parti della macchina sulle quali & previsto lo spostamento o lo stazionamento delle persone
devono essere progettate e costruite in modo da evitare che esse scivolino, inciampino o cadano su tali
parti o fuori di esse.

Se opportuno, dette parti devono essere dotate di mezzi di presafissi rispetto al'utilizzatore che gli
consentano di mantenere la stabilita.

1.5.16. Fulmine

Le macchine che necessitano di protezione dagli effetti del fulmine durante I'uso devono essere
equipaggiate in modo da scaricare a suolo le eventuali scariche el ettriche.

1.6. MANUTENZIONE

1.6.1. Manutenzione della macchina

| punti di regolazione e di manutenzione devono essere situati fuori dalle zone pericolose. Gli
interventi di regolazione, di manutenzione, di riparazione e di pulitura della macchina devono poter
essere eseguiti sulla macchina ferma.

Se per motivi tecnici non e possibile soddisfare una delle precedenti condizioni, devono essere
prese disposizioni per garantire che dette operazioni possano essere eseguite in condizioni di sicurezza
(cfr. punto 1.2.5).

Per e macchine automatizzate e, se del caso, per altre macchine, deve essere previsto un dispositivo
di connessione che consenta di montare un dispositivo di diagnosi di ricercadelle avarie.

Gli elementi delle macchine automatizzate che devono essere sostituiti frequentemente devono
essere facilmente smontabili e rimontabili in condizioni di sicurezza. L'accesso a questi elementi deve
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consentire di svolgere questi compiti con i mezzi tecnici necessari secondo il metodo operativo
previsto.

1.6.2. Accesso ai posti di lavoro e ai punti d'intervento utilizzati per la manutenzione

La macchina deve essere progettata e costruita in modo da permettere |'accesso in condizioni di
sicurezza a tutte le zone in cui e necessario intervenire durante il funzionamento, la regolazione e la
manutenzione della macchina.

1.6.3. Isolamento dalle fonti di alimentazione di energia

La macchina deve essere munitadi dispositivi che consentono di isolarla da ciascuna delle sue fonti
di aimentazione di energia. Tali dispositivi devono essere identificati chiaramente. Devono poter
essere bloccati, qualora la riconnessione rischi di presentare un pericolo per le persone. | dispositivi
devono inoltre poter essere bloccati nel caso in cui I'operatore non possa verificare |'effettivo costante
isolamento da tutte le posizioni cui ha accesso.

Nel caso di macchine che possono essere alimentate ad energia elettrica mediante una spina ad
innesto, e sufficiente la separazione della spina, a patto che I'operatore possa verificare da tutte le
posizioni cui ha accesso, che la spinaresti disinserita.

L'eventuale energia residua o immagazzinata dopo I'isolamento della macchina deve poter essere
dissipata senzarischio per le persone.

In deroga a requisito dei commi precedenti, taluni circuiti possono non essere separati dalla loro
fonte di energia onde consentire, ad esempio, il supporto di pezzi, la tutela di informazioni,
I'illuminazione delle parti interne, ecc. In questo caso devono essere prese disposizioni particolari per
garantire la sicurezza degli operatori.

1.6.4. Intervento dell'operatore

La macchina deve essere progettata, costruita ed equipaggiatain modo tale da limitare la necessita
d'intervento degli operatori. L'intervento di un operatore, ogniqualvolta non possa essere evitato, dovra
poter essere effettuato facilmente e in condizioni di sicurezza.

1.6.5. Pulitura delle parti interne

La macchina deve essere progettata e costruita in modo che la pulitura delle parti interne della
macchina che ha contenuto sostanze o preparazioni pericolose sia possibile senza penetrare in tali parti
interne; lo stesso dicasi per |'eventuale svuotamento completo, che deve poter essere fatto dall'esterno.
Se é impossibile evitare di penetrarvi, la macchina deve essere progettata e costruita in modo da
consentire di effettuare la puliturain condizioni di sicurezza.

1.7. INFORMAZIONI

1.7.1. Informazioni e avvertenze sulla macchina
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Le informazioni e le avvertenze sulla macchina dovrebbero essere fornite preferibilmente in forma
di simboli o pittogrammi facilmente comprensibili. Qualsiasi informazione o avvertenza scritta od orale
deve essere espressa nella o nelle lingue ufficiali della Comunita, che possono essere determinate,
conformemente al trattato, dallo Stato membro in cui & immessa sul mercato e/o messa in servizio la
macchina e puo essere corredata, su richiesta, della o delle versioni linguistiche comprese dagli
operatori.

1.7.1.1. Informazioni e dispositivi di informazione

Le informazioni necessarie alla guida di una macchina devono essere fornite in forma chiara e
facilmente comprensibile. Non devono essere in quantita tale da accavallarsi nella mente dell'operatore.

Le unita di visualizzazione o qualsiasi altro mezzo di comunicazione interattiva tra operatore e
macchina devono essere di facile comprensione e impiego.

1.7.1.2. Dispositivi di allarme

Quando la sicurezza e la salute delle persone possono essere messe in pericolo da un‘avaria di una
macchina che funziona senza sorveglianza, la macchina deve essere attrezzata in modo da emettere un
segnale di avvertenza sonoro o luminoso adeguato.

Se la macchina & munita di dispositivi di avvertenza, essi devono poter essere compresi senza
ambiguita e facilmente percepiti. Devono essere prese misure opportune per consentire all'operatore di
verificare la costante efficienza di questi dispositivi di avvertenza.

Devono essere applicate le disposizioni delle specifiche direttive comunitarie concernenti i colori
ed i segnali di sicurezza.

1.7.2. Avvertenze in merito ai rischi residui

Nel caso in cui permangano dei rischi, malgrado siano state adottate le misure di protezione
integrate nella progettazione, le protezioni e le misure di protezione complementari, devono essere
previste le necessarie avvertenze, compresi i dispositivi di avvertenza.

1.7.3. Marcatura delle macchine

Ogni macchina deve recare, in modo visibile, leggibile e indelebile, almeno le seguenti indicazioni:
- ragione sociale e indirizzo completo del fabbricante e, se del caso, del suo mandatario,

- designazione della macchina,

- marcatura "CE" (cfr. allegato I11),

- designazione della serie o del tipo,

- eventualmente, numero di serie,

- anno di costruzione, cioe I'anno in cui si € concluso il processo di fabbricazione.

E vietato antedatare o postdatare la macchina al momento dell'apposizione della marcatura CE.
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Inoltre, la macchina progettata e costruita per I'utilizzo in atmosfera esplosiva deve recare I'apposita
marcatura.

La macchina deve anche recare indicazioni complete riguardanti il tipo di macchina, nonché le
indicazioni indispensabili alla sicurezza di utilizzo. Dette informazioni sono soggette ai requisiti di cui
a punto 1.7.1.

Se un elemento della macchina deve essere movimentato durante I'utilizzazione con mezzi di
sollevamento, la sua massa deve essere indicata in modo leggibile, indelebile e non ambiguo.

1.7.4. Istruzioni

Ogni macchina deve essere accompagnata da istruzioni per I'uso nella o nelle lingue comunitarie
ufficiali dello Stato membro in cui la macchina e immessa sul mercato e/o messain servizio.

Le istruzioni che accompagnano la macchina devono essere “lIstruzioni originali* o una
"Traduzione delle istruzioni originali"; in tal caso ala traduzione deve essere alegata una copia delle
istruzioni originali.

In deroga a quanto sopra, le istruzioni per la manutenzione destinate ad essere usate da un personae

specializzato incaricato dal fabbricante o dal suo mandatario possono essere fornite in una sola lingua
comunitaria compresa da detto personale.

Leistruzioni devono essere elaborate secondo i principi elencati qui di seguito.

1.7.4.1. Principi generai di redazione

a) Leistruzioni devono essere redatte in una o piu lingue ufficiali della Comunita. 1l fabbricante o il
suo mandatario s assume la responsabilita di tali istruzioni apponendovi la dicitura "lstruzioni
originali".

b) Qualora non esistano "Istruzioni originali” nella o nelle lingue ufficiali del paese di utilizzo della
macching, il fabbricante o il suo mandatario o chi immette la macchina nella zona linguistica in
questione deve fornire la traduzione nella o nelle lingue di tale zona. Tali traduzioni devono recare la
dicitura"Traduzione delle istruzioni originali”.

c) Il contenuto delle istruzioni non deve riguardare soltanto |'uso previsto della macchina, ma deve
tener conto anche dell'uso scorretto ragionevolmente prevedibile.

d) In caso di macchine destinate all'utilizzazione da parte di operatori non professional, la
redazione e la presentazione delle istruzioni per I'uso devono tenere conto del livello di formazione
generale e della perspicaciache ci si pud ragionevolmente aspettare da questi operatori.

1.7.4.2. Contenuto delle istruzioni
Ciascun manuale di istruzioni deve contenere, se del caso, almeno le informazioni seguenti:
a) laragione sociae el'indirizzo completo del fabbricante e del suo mandatario;

b) la designazione della macchina, come indicato sulla macchina stessa, eccetto il numero di serie
(cfr. punto 1.7.3);
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¢) ladichiarazione di conformita CE o un documento che riporta il contenuto della dichiarazione di
conformita CE, i dati relativi alla macchina ma non necessariamente il numero di serie e lafirma;

d) una descrizione generale della macching;

e) i disegni, i diagrammi, le descrizioni e le spiegazioni necessari per I'uso, la manutenzione e la
riparazione della macchina e per verificarneil corretto funzionamento;

f) una descrizione del o dei posti di lavoro che possono essere occupati dagli operatori;
0) unadescrizione dell'uso previsto della macching;

h) le avvertenze concernenti i modi nei quali la macchina non deve essere usata e che potrebbero, in
base al'esperienza, presentarsi;

i) leistruzioni per il montaggio, I'installazione e il collegamento, inclusi i disegni ei diagrammi e
sistemi di fissaggio e la designazione del telaio o dell'installazione su cui la macchina deve essere
montata;

J) leistruzioni per l'installazione e il montaggio volte aridurreil rumore e le vibrazioni prodotti;

K) leistruzioni per la messain servizio e I'uso della macchina e, se necessario, le istruzioni per la
formazione degli operatori;

I) le informazioni in merito ai rischi residui che permangono, malgrado siano state adottate le
misure di protezione integrate nella progettazione della macchina e malgrado le protezioni e le misure
di protezione complementari adottate;

m) le istruzioni sulle misure di protezione che devono essere prese dall'utilizzatore, incluse, se del
caso, le attrezzature di protezione individual e che devono essere fornite;

n) le caratteristiche essenziali degli utensili che possono essere montati sulla macchina;

0) le condizioni in cui la macchina soddisfa i requisiti di stabilita durante I'utilizzo, il trasporto, il
montaggio, |0 smontaggio, in condizioni di fuori servizio, durante le prove o le avarie prevedibili;

p) leistruzioni per effettuare in condizioni di sicurezza le operazioni di trasporto, movimentazione
e stoccaggio, indicanti la massa della macchina e dei suoi vari elementi alorché devono essere
regolarmente trasportati separatamente;

g) il metodo operativo da rispettare in caso di infortunio o avaria; se si puo verificare un blocco, il
metodo operativo darispettare per permettere di sbloccare la macchinain condizioni di sicurezza;

r) la descrizione delle operazioni di regolazione e manutenzione che devono essere effettuate
dall'utilizzatore nonché le misure di manutenzione preventiva da rispettare;

s) leistruzioni per effettuare in condizioni di sicurezza la regolazione e la manutenzione, incluse le
misure di protezione che dovrebbero essere prese durante tali operazioni;

t) le specifiche dei pezzi di ricambio da utilizzare, se incidono sulla salute e la sicurezza degli
operatori;

u) le seguenti informazioni relative all'emissione di rumore aereo:

- il livello di pressione acustica dell'emissione ponderato A nel posti di lavoro, se supera 70 dB(A);
setale livello non supera 70 dB(A), deve essere indicato,

- il valore massimo della pressione acustica istantanea ponderata C nel posti di lavoro, se supera 63
Pa (130 dB rispetto a 20 pPa),
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- il livello di potenza acustica ponderato A emesso dalla macchina, seil livello di pressione acustica
dell'emissione ponderato A nel posti di lavoro supera 80 dB(A).

| suddetti valori devono essere o quelli misurati effettivamente sulla macchina in questione, oppure
quelli stabiliti sulla base di misurazioni effettuate su una macchina tecnicamente comparabile e
rappresentativa della macchina da produrre.

Quando s tratta di una macchina di grandissime dimensioni, invece del livello di potenza acustica
ponderato A possono essere indicati livelli di pressione acustica dell’emissione ponderati A in appositi
punti intorno alla macchina.

Allorché non sono applicate le norme armonizzate, i dati acustici devono essere misurati
utilizzando il codice di misurazione piu appropriato adeguato alla macchina. Ogniqualvolta sono
indicati i valori dell'emissione acustica, devono essere specificate le incertezze relative a tali valori.
Devono essere descritte le condizioni di funzionamento della macchina durante la misurazione e i
metodi utilizzati per effettuarla.

Seil posto 0i posti di lavoro non sono 0 non possono essere definiti, i livelli di pressione acustica
ponderati A devono essere misurati a 1 m dalla superficie della macchina e a 1,60 m di altezza da
suolo o dalla piattaforma di accesso. Devono essere indicati la posizione e il valore della pressione
acustica massima.

Qualoravi siano specifiche direttive comunitarie che prevedono altre indicazioni per la misurazione
del livello di pressione acustica o del livello di potenza acustica, esse vanno applicate e non si
applicano le prescrizioni corrispondenti del presente punto;

V) se la macchina pud emettere radiazioni non ionizzanti che potrebbero nuocere alle persone, in
particolare se portatrici di dispositivi medici impiantabili attivi o non attivi, le informazioni riguardanti
le radiazioni emesse per |'operatore e le persone esposte.

1.7.4.3. Pubblicazioni illustrative o promozionali

Le pubblicazioni illustrative o promozionali che descrivono la macchina non possono essere in
contraddizione con le istruzioni per quanto concerne gli aspetti relativi alla salute e alla sicurezza. Le
pubblicazioni illustrative o promozionali che descrivono le caratteristiche delle prestazioni della
macchina devono contenere | e stesse informazioni delle istruzioni per quanto concerne le emissioni.

2. REQUISITI ESSENZIALI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA E DI TUTELA DELLA SALUTE
PER TALUNE CATEGORIE DI MACCHINE

Le macchine alimentari, le macchine per prodotti cosmetici o farmaceutici, le macchine tenute e/o
condotte a mano, le macchine portatili per il fissaggio e atre macchine ad impatto, nonché le macchine
per la lavorazione del legno e di materie con caratteristiche fisiche simili devono soddisfare tutti i
requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute descritti dal presente capitolo (cfr. Principi
generali, punto 4).

2.1. MACCHINE ALIMENTARI E MACCHINE PER PRODOTTI COSMETICI O
FARMACEUTICI
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2.1.1. Considerazioni generali

Le macchine destinate ad essere utilizzate per prodotti alimentari 0 per prodotti cosmetici o
farmaceutici devono essere progettate e costruite in modo da evitare qualsiasi rischio di infezione, di
malattiae di contagio.

Vanno osservati i seguenti requisiti:

a) i materiali a contatto o che possono venire a contatto con prodotti alimentari, cosmetici o
farmaceutici devono essere conformi alle direttive in materia. La macchina deve essere progettata e
costruita in modo tale che detti materiali possano essere puliti prima di ogni utilizzazione; se questo
non e possibile devono essere utilizzati elementi monouso;

b) tutte le superfici a contatto con i prodotti alimentari, cosmetici o farmaceutici ad eccezione di
quelle degli elementi monouso devono:

- essere lisce e prive di rugosita o spazi in cui possono fermarsi materie organiche. Lo stesso
requisito varispettato per i collegamenti frale superfici,

- essere progettate e costruite in modo da ridurre al minimo le sporgenze, i bordi e gli angoli,

- poter essere pulite e disinfettate facilmente, se del caso, dopo aver asportato le parti facilmente
smontabili; gli angoli interni devono essere raccordati con raggi tali da consentire una pulizia completa;

¢) i liquidi ei gas aerosol provenienti da prodotti alimentari, cosmetici o farmaceutici e dai prodotti
di pulizia, di disinfezione e di risciacquatura devono poter defluire completamente verso I'esterno della
macchina (se possibile in una posizione "pulizia');

d) la macchina deve essere progettata e costruita a fine di evitare I'ingresso di sostanze o di esseri
vivi, in particolare insetti 0 accumuli di materie organiche, in zone impossibili da pulire;

€) la macchina deve essere progettata e costruita in modo che i prodotti ausiliari pericolos per la
salute, inclus i lubrificanti, non possano entrare in contatto con i prodotti alimentari, cosmetici o
farmaceutici. All'occorrenza, la macchina deve essere progettata e costruita per permettere di verificare
regolarmente il rispetto di questo requisito.

2.1.2. Istruzioni

Le istruzioni delle macchine alimentari e delle macchine destinate ad essere utilizzate per prodotti
cosmetici o farmaceutici devono indicare i prodotti € i metodi raccomandati per la pulizia, la
disinfezione e larisciacquatura non solo delle parti facilmente accessibili ma anche delle parti alle quali
eimpossibile o sconsigliato accedere.

2.2. MACCHINE PORTATILI TENUTE E/O CONDOTTE A MANO

2.2.1. Considerazioni generali
L e macchine portatili tenute /o condotte a mano devono:

- aseconda del tipo, avere una superficie di appoggio sufficiente e disporre in numero sufficiente di
mezzi di presa e di mantenimento correttamente dimensionati, sistemati in modo da garantire la
stabilita della macchina nelle condizioni di funzionamento previste,
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- tranne quando sia tecnicamente impossibile o quando esista un dispositivo di comando
indipendente, se le impugnature non possono essere abbandonate in tutta sicurezza, essere munite di
dispositivi di comando manuali per I'avviamento e/o |'arresto disposti in modo tale che |'operatore non
debba abbandonare i mezzi di presa per azionarli,

- essere esenti dai rischi dovuti all'avviamento intempestivo €/0 a mantenimento in funzione dopo
che I'operatore ha abbandonato i mezzi di presa. Se questo requisito non e tecnicamente realizzabile,
occorre prendere disposizioni compensative,

- consentire, all'occorrenza, I'osservazione visiva delle zone pericolose e dell'azione dell'utensile sul
materiale lavorato.

Le impugnature delle macchine portatili devono essere progettate e costruite in modo tale che
I'avvio e I'arresto delle macchine siano facili e agevoli.

2.2.1.1. Istruzioni

Le istruzioni devono fornire le seguenti indicazioni relative alle vibrazioni emesse dalle macchine
portatili tenute e condotte a mano:

- il valore totale di vibrazioni cui € esposto il sistema mano-braccia quando superi i 2,5 m/2. Setae
valore non supera 2,5 m/s?, occorre segnalarlo,

- I'incertezza della misurazione.

| suddetti valori devono essere quelli misurati effettivamente sulla macchina in questione, oppure
quelli stabiliti sulla base di misurazioni effettuate su una macchina tecnicamente comparabile
rappresentativa della macchina da produrre.

Allorché non sono applicate le norme armonizzate, i dati sulle vibrazioni devono essere misurati
usando il codice di misurazione piu appropriato adeguato alla macchina.

Devono essere specificati le condizioni di funzionamento della macchina durante la misurazione e i
metodi utilizzati per effettuarla oppure il riferimento alla norma armonizzata applicata.

2.2.2. Macchine portatili per il fissaggio e altre macchine ad impatto

2.2.2.1. Considerazioni generali

Le macchine portatili per il fissaggio o le altre macchine ad impatto devono essere progettate e
costruite in modo da:

- effettuare la trasmissione dell'energia a pezzo propulso tramite un componente intermedio che
non si separa dal dispositivo,

- impedire l'impatto, tramite un dispositivo di consenso, se la macchina non & posizionata
correttamente con una pressione adeguata sul materiale di base,

- impedire |'azionamento involontario; se del caso, per azionare |'impatto deve essere necessaria una
sequenza appropriata di azioni sul dispositivo di consenso e sul dispositivo di comando,

- impedire |'azionamento intempestivo durante la movimentazione o in caso di urto,
- poter effettuare le operazioni di carico e scarico facilmente e in condizioni di sicurezza.
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Se necessario, deve essere possibile dotare il dispositivo di uno o piu ripari paraschegge ed i ripari
appropriati devono essere forniti dal fabbricante della macchina.

2.2.2.2. Istruzioni

Leistruzioni devono fornire le indicazioni necessarie riguardanti:

- gli accessori e le attrezzature intercambiabili che possono essere impiegati con la macchina,
- gli elementi appropriati per il fissaggio o altro impatto da utilizzare con la macchina,

- sedel caso, le cartucce appropriate da utilizzare.

23. MACCHINE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI MATERIE CON
CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI

Le macchine per la lavorazione del legno e di materie con caratteristiche fisiche simili devono
rispettare i seguenti requisiti:

a) la macchina deve essere progettata, costruita o attrezzata in modo che il pezzo da lavorare possa
essere posizionato e guidato in condizioni di sicurezza; quando il pezzo e tenuto manualmente su un
banco di lavoro, quest'ultimo deve garantire una stabilita sufficiente durante la lavorazione e non deve
ostacolare |o spostamento del pezzo;

b) se la macchina puo essere utilizzata in condizioni che comportano un rischio di proiezione di
pezzi lavorati o loro parti, essa deve essere progettata, costruita o attrezzata in modo da impedire tale
proiezione o, qualora cio non sia possibile, in modo che la proiezione non produca danni per |I'operatore
e/o le persone esposte;

¢) la macchina deve essere equipaggiata di freno automatico che arresti |'utensile in tempo
sufficientemente breve in caso di rischio di contatto con I'utensile in fase di rallentamento;

d) quando l'utensile € integrato in una macchina non completamente automatizzata, questa deve
essere progettata e costruitain modo tale da eliminare o ridurrei rischi di infortuni alle persone.

3. REQUISITI ESSENZIALI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA E DI TUTELA DELLA
SALUTE PER OVVIARE Al PERICOLI DOVUTI ALLA MOBILITA DELLE MACCHINE

Le macchine che presentano pericoli dovuti alla mobilita devono soddisfare tutti i requisiti
essenziali di sicurezza e di tutela della salute descritti dal presente capitolo (cfr. Principi generali, punto
4).

3.1. CONSIDERAZIONI GENERALI
3.1.1. Definizioni

a) "Macchina che presenta pericoli dovuti allamobilita":

- macchina il cui lavoro richiede la mobilita durante il lavoro oppure uno spostamento continuo o
semicontinuo secondo una successione di stazioni di lavoro fisse, o
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- macchina il cui lavoro si effettua senza spostamenti, ma che puo essere munita di mezzi che
consentano di spostarla piu facilmente da un luogo al'atro.

b) "Conducente": operatore competente incaricato dello spostamento di una macchina |l
conducente puo essere trasportato dalla macchina oppure accompagnarla a piedi, o azionarla mediante
telecomando.

3.2. POSTI DI LAVORO

3.2.1. Posto di guida

La vighbilita dal posto di guida deve essere tale da consentire al conducente di far muovere la
macchina e i suoi utensili nelle condizioni di impiego prevedibili, in tutta sicurezza per sé stesso e per
le persone esposte. In caso di necessita, adeguati dispositivi devono rimediare ai pericoli dovuti ad
insufficiente visibilita diretta.

La macchina su cui e trasportato il conducente deve essere progettata e costruita in modo che ai
posti di guida non si presentino per il conducente rischi dovuti al contatto involontario con le ruote o
coni cingoli.

Se le dimensioni lo consentono e se i rischi non ne sono accresciuti, il posto di guida del
conducente trasportato deve essere progettato e costruito in modo da poter essere dotato di cabina La
cabina deve comportare un luogo destinato alla sistemazione delle istruzioni necessarie a conducente.

3.2.2. Sedili

Se c'e il rischio che gli operatori 0 altre persone trasportati dalla macchina possano essere
schiacciati tra elementi della macchina e il suolo in caso di ribaltamento o rovesciamento laterale, in
particolare per le macchine munite di una struttura di protezione di cui a punti 3.4.3 0 3.4.4, i sedili
devono essere progettati 0 muniti di un sistema di ritenuta in modo da mantenere le persone sui loro
sedili, senza opporsi ai movimenti necessari alle operazioni né ai movimenti dovuti alla sospensione
dei sedili rispetto alla struttura. Detti sistemi di ritenuta non devono essere montati Se accrescono |
rischi.

3.2.3. Posti per altre persone

Se le condizioni di utilizzazione prevedono che, oltre a conducente, siano saltuariamente o
regolarmente trasportate sulla macchina o vi lavorino altre persone, devono essere previsti posti
adeguati affinchéil loro trasporto o lavoro avvenga senzarischi.

[l punto 3.2.1, secondo e terzo comma, si applica anche ai posti delle persone diverse dal
conducente.

3.3. SISTEMI DI COMANDO
Se necessario, vanno previsti sistemi atti ad impedire I'uso non autorizzato dei comandi.
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Nelle macchine dotate di telecomando, ogni unita di comando deve indicare chiaramente quali
siano le macchine che essa € destinata a comandare.

Il sistema di telecomando deve essere progettato e costruito in modo da influenzare soltanto:
- lamacchinain questione,
- le funzioni in questione.

Le macchine dotate di telecomando devono essere progettate e costruite in modo da rispondere
unicamente ai segnali delle unita di comando previste.

3.3.1. Dispositivi di comando

Dal posto di manovra il conducente deve poter azionare tutti i dispositivi di comando necessari a
funzionamento della macchina, tranne per quanto riguarda le funzioni che possono essere esercitate in
condizioni di sicurezza solo mediante dispositivi di comando collocati atrove. Dette funzioni
includono, in particolare, quelle di cui sono responsabili operatori diversi dal conducente o per le quali
e necessario che il conducente lasci il posto di manovra per comandarle in condizioni di sicurezza.

| pedali eventuali devono essere progettati, costruiti e disposti in modo che possano essere azionati
da un conducente in modo sicuro con il minimo rischio di azionamento errato. Devono avere una
superficie antisdrucciolo ed essere facili da pulire.

Quando il loro azionamento pud comportare pericoli, in particolare movimenti pericolos, i
dispositivi di comando, ad esclusione di quelli a posizioni predeterminate, devono ritornare in
posizione neutra non appena |'operatore li lascialiberi.

Nel caso di una macchina a ruote, il meccanismo di sterzo deve essere progettato e costruito in
modo da ridurre la forza dei movimenti bruschi del volante o dellaleva di sterzo, dovuti ai colpi subiti
dalle ruote sterzanti.

Il comando di blocco del differenziale deve essere progettato e disposto in modo da permettere di
sbloccareil differenziale quando la macchina & in movimento.

Il sesto comma del punto 1.2.2, concernente i segnali di avviamento avvertimento sonori €0 visivi,
si applica unicamente in caso di retromarcia.

3.3.2. Avviamento/spostamento

Qualsiasi spostamento comandato di una macchina semovente con conducente trasportato deve
essere possibile soltanto se il conducente si trovaal posto di comando.

Quando, per il suo lavoro, una macchina e attrezzata con dispositivi che superano la sua sagoma
normale (ad esempio stabilizzatore, freccia), € necessario che il conducente disponga di mezzi che gli
consentano di verificare facilmente, prima di spostare la macchina, che detti dispositivi sono in una
posizione che consente uno spostamento sicuro.

La stessa cosa deve verificars per la posizione di tutti gli altri elementi che, per consentire uno
spostamento sicuro, devono occupare una posizione definita, se necessario bloccata.

Quando cio non genera altri rischi, lo spostamento della macchina deve essere subordinato alla
posizione sicura degli elementi sopraindicati.
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Uno spostamento involontario della macchina non deve essere possibile al'atto dell'avviamento del
motore.

3.3.3. Funzione di spostamento

Fatte salve le prescrizioni da rispettare per la circolazione stradale, le macchine semoventi ei loro
rimorchi devono rispettare i requisiti in materia di rallentamento, di arresto, di frenatura e di
immobilizzazione che garantiscano la sicurezza in tutte le condizioni di funzionamento, di carico, di
velocita, di caratteristiche del suolo e di pendenza previste.

[l rallentamento e |'arresto della macchina semovente devono poter essere ottenuti dal conducente
attraverso un dispositivo principale. Se lasicurezzalo esige, in caso di guasto del dispositivo principale
0 in mancanza di energia per azionare tale dispositivo, un dispositivo d'emergenza con un dispositivo di
comando interamente indipendente e facilmente accessibile deve consentire il rallentamento e I'arresto.

Se la sicurezza lo esige, I'immobilizzazione della macchina deve essere mantenuta con un
dispositivo di sosta. Questo dispositivo pud essere combinato con uno dei dispositivi di cui a secondo
comma, a condizione che sia ad azione puramente meccanica.

Le macchine dotate di telecomando devono disporre di sistemi atti ad azionare automaticamente e
immediatamente |'arresto e a prevenire il funzionamento potenzialmente pericoloso nelle situazioni

seguenti:
- quando il conducente ne ha perso il controllo,
- quando viene ricevuto un segnale di arresto,
- quando viene individuata un'avariain un elemento del sistemadi controllo legato alla sicurezza,
- quando un segnale di convalida non e stato rilevato entro un termine specificato.

[l punto 1.2.4 non si applica alafunzione spostamento.

3.3.4. Spostamento delle macchine con conducente a piedi

Ogni spostamento di una macchina semovente con conducente a piedi deve essere possibile solo se
quest'ultimo esercita un'azione continua sul dispositivo di comando corrispondente. In particolare,
nessuno spostamento deve essere possibile all'atto d'avviamento del motore.

Il sistema di comando delle macchine con conducente a piedi deve essere progettato in modo da
ridurre a minimo i rischi connessi allo spostamento inopinato della macchina verso il conducente, in
particolarei rischi:

- di schiacciamento,
- di lesioni provocate da utensili rotanti.
Lavelocitadi spostamento della macchina deve essere compatibile con I'andatura del conducente.

Sulle macchine che possono essere munite di un utensile rotante, quest'ultimo non deve potere
essere azionato quando il comando di retromarcia € inserito, salvo che lo spostamento della macchina
risulti dal movimento dell'utensile. In quest'ultimo caso la velocita in retromarcia deve essere
sufficientemente ridotta, in modo da non presentare rischi per il conducente.
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3.3.5. Guasto del circuito di comando

In caso di guasto dell'alimentazione del servosterzo, la macchina deve poter essere guidata per il
tempo necessario ad arrestarla.

3.4. MISURE DI PROTEZIONE CONTRO | PERICOLI MECCANICI

3.4.1. Movimenti incontrollati

La macchina deve essere progettata, costruita ed eventualmente montata sul suo supporto mobile in
modo che a momento dello spostamento le oscillazioni incontrollate del suo baricentro non ne
pregiudichino la stabilita né comportino sforzi eccessivi per la sua struttura.

3.4.2. Elementi mobili di trasmissione

In deroga a punto 1.3.8.1, nel caso dei motori, i ripari mobili che impediscono I'accesso alle parti
mobili del compartimento motore possono non essere provviste di dispositivi di interblocco, a
condizione che la loro apertura sia possibile soltanto con I'impiego di un utensile o di una chiave,
oppure dopo aver azionato un comando situato sul posto di guida, se quest'ultimo s trovain una cabina
compl etamente chiusa con una serratura per impedire |'accesso non autorizzato.

3.4.3. Ribatamento o rovesciamento laterale

Quando per una macchina semovente con conducente, operatore/i o atrale personale trasportati
esiste il rischio di ribaltamento o rovesciamento laterale, essa deve essere munita di una struttura di
protezione appropriata, a meno che cio non accrescail rischio.

Detta struttura deve essere tale che, in caso di ribaltamento o rovesciamento laterale, garantisca ale
persone trasportate un adeguato volume limite di deformazione.

Al fine di verificare che la struttura soddisfi il requisito di cui al secondo comma, il fabbricante o il
suo mandatario deve effettuare, o far effettuare, prove appropriate per ciascun tipo di struttura.

3.4.4. Caduta di oggetti

Quando per una macchina semovente con conducente, operatore/i altrale o0 personale trasportati
esistono rischi connessi con cadute di oggetti o di materiali, essa deve essere progettata e costruita in
modo da tenere conto di tali rischi; essa deve inoltre essere munita, se le sue dimensioni o consentono,
di una struttura di protezione appropriata.

Detta struttura deve esser tale che in caso di cadute di oggetti o di materiali sia garantito alla
persona o alle persone trasportate un adeguato volume limite di deformazione.

Al fine di verificare che la struttura soddisfi il requisito di cui al secondo comma, il fabbricante o il
suo mandatario deve effettuare, o far effettuare, prove appropriate per ciascun tipo di struttura.

3.4.5. Mezzi di accesso
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Mezzi di appoggio o di sostegno devono essere progettati, costruiti e disposti in modo che gli
operatori li utilizzino istintivamente e non ricorrano ai dispositivi di comando per facilitare |'accesso.

3.4.6. Dispositivi di traino

Ogni macchina utilizzata per trainare o destinata ad essere trainata deve essere munita di dispositivi
di rimorchio o di traino progettati, costruiti e disposti in modo da garantire che il collegamento e lo
sganciamento possano essere effettuati facilmente ed in modo sicuro e da impedire uno sganciamento
accidentale durante I'utilizzazione.

Qualorail carico sul timone lo richieda, queste macchine devono essere munite di un supporto con
una superficie d'appoggio adattata al carico e al terreno.

3.4.7. Trasmissione di potenza trala macchina semovente (o il trattore) e la macchina azionata

| dispositivi amovibili di trasmissione meccanica che collegano una macchina semovente (0 un
trattore) a primo supporto fisso di una macchina azionata devono essere progettati e costruiti in modo
che tutte le parti in movimento durante il funzionamento siano protette per tuttalalunghezza.

Sul lato della macchina semovente o del trattore, la presa di forza ala quale & collegato il
dispositivo amovibile di trasmissione meccanica deve essere protetta da un riparo fisso collegato ala
macchina semovente (o trattore) oppure da qualsias atro dispositivo che garantisca una protezione
equivalente.

Deve essere possibile aprire questo riparo per accedere al dispositivo amovibile di trasmissione.
Una volta collocata, deve esservi abbastanza spazio per impedire all'albero motore di danneggiare il
riparo quando la macchina (o il trattore) € in movimento.

Sul lato della macchina azionata, I'albero comandato deve essere chiuso in un carter di protezione
fissato sulla macchina.

La presenza di un limitatore di coppia o di una ruota libera e autorizzata per la trasmissione
cardanica soltanto sul lato in cui avviene il collegamento con la macchina azionata. In questo caso
occorre indicare sul dispositivo amovibile di trasmissione meccanicail senso del montaggio.

Ogni macchina azionata, il cui funzionamento implica la presenza di un dispositivo amovibile di
trasmissione meccanica che la colleghi ad una macchina semovente (0 a un trattore), deve possedere un
sistemadi aggancio del dispositivo amovibile di trasmissione meccanicatale che, quando la macchina é
staccata, il dispositivo amovibile di trasmissione meccanica e il suo riparo non vengano danneggiati dal
contatto con il suolo o con un elemento della macchina.

Gli elementi esterni del riparo devono essere progettati, costruiti e disposti in modo da non poter
ruotare con il dispositivo amovibile di trasmissione meccanica. |l riparo deve coprire I'abero di
trasmissione fino alle estremita delle ganasce interne nel caso di giunti cardanici semplici e almeno fino
al centro del giunto o dei giunti esterni nel caso di cardani detti a grandangolo.

Se sono previsti accessi ai posti di lavoro in prossimita del dispositivo amovibile di trasmissione
meccanica, devono essere progettati e costruiti in modo da evitare chei ripari di tali alberi possano
servire da predellini, ameno che non siano progettati e costruiti atal fine.

3.5. MISURE DI PROTEZIONE CONTRO ALTRI PERICOLI
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3.5.1. Batteria d'accumul atori

L'alloggiamento della batteria deve essere progettato e costruito in modo da impedire la proiezione
dell'eettrolita sull'operatore in caso di ribaltamento o rovesciamento laterale e da evitare I'accumulo di
vapori vicino ai posti occupati dagli operatori.

La macchina deve essere progettata e costruita in modo che la batteria possa essere disinserita con
un dispositivo facilmente accessibile previsto atal fine.

3.5.2. Incendio

A seconda del pericoli previsti dal fabbricante la macchina deve, qualora le dimensioni lo
consentano:

- permettere I'installazione di estintori facilmente accessibili, oppure
- essere munita di sistemi di estinzione che siano parte integrante della macchina.

3.5.3. Emissioni di sostanze pericolose

[l punto 1.5.13, secondo e terzo comma, non s applica quando la funzione principale della
macchina € la polverizzazione di prodotti. Tuttavia |'operatore deve essere protetto dal rischio di
esposizione atali emissioni pericolose.

3.6. INFORMAZIONI ED INDICAZIONI

3.6.1. Iscrizioni, segnalazioni e avvertimenti

Le macchine devono essere provviste di iscrizioni €/o di targhe con le istruzioni per l'uso, la
regolazione e la manutenzione, ovunque necessario, per garantire la sicurezza e la tutela della salute
delle persone. Tali mezzi devono essere scelti, progettati e realizzati in modo da essere chiaramente
visibili eindelebili.

Fatte salve le prescrizioni da rispettare per la circolazione stradale, le macchine con conducente
trasportato devono essere dotate della seguente attrezzatura:

- un avvertitore acustico che consenta di avvertire le persone,

- un sistema di segnalazione luminosa che tenga conto delle condizioni di impiego previste;
quest'ultima condizione non s applica alle macchine destinate esclusivamente ai lavori sotterranei e
sprovviste di alimentazione elettrica,

- al'occorrenza, deve esserci un appropriato sistema di collegamento trail rimorchio e la macchina
per I'azionamento dei segnali.

Le macchine dotate di telecomando, le cui condizioni di impiego normali espongono le persone a
rischi di urto o di schiacciamento, devono essere munite di mezzi adeguati per segnalare i loro
spostamenti o di mezzi per proteggere le persone contro tali rischi. Lo stesso vale per le macchine la
cui utilizzazione implicala ripetizione sistematica di avanzamento e arretramento lungo uno stesso asse
eil cui conducente non havisibilita posteriore diretta.
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Il disinserimento involontario dei dispositivi di avvertimento e di segnalazione deve essere reso
impossibile in sede di fabbricazione. Ogni volta che cio sia indispensabile alla sicurezza, questi
dispositivi devono essere muniti di mezzi di controllo del buon funzionamento e un loro guasto deve
essere reso apparente all'operatore.

Quando il movimento delle macchine o dei loro utensili & particolarmente pericoloso, devono
essere previste indicazioni sulle macchine stesse che avvertano di non avvicinarsi alle macchine
durante il lavoro; tali iscrizioni devono essere leggibili a distanza sufficiente per garantire la sicurezza
delle persone che operano nei pressi delle macchine.

3.6.2. Marcatura

Ogni macchina deve recare, in modo leggibile e indelebile, le seguenti indicazioni:

- la potenza nominale espressa in chilowatt (kW),

- la massa, nella configurazione piu usuale, in chilogrammi (kg),

e se del caso:

- lo sforzo massimo di trazione previsto dal fabbricante al gancio di traino in newton (N),
- lo sforzo verticale massimo previsto sul gancio di traino in newton (N).

3.6.3. Istruzioni

3.6.3.1. Vibrazioni

Le istruzioni devono fornire le seguenti indicazioni relative alle vibrazioni trasmesse dalla
macchina al sistema mano-braccio o a tutto il corpo:

- il valore totale di vibrazioni cui € esposto il sistema mano-braccio, quando superi 2,5 m/s2. Se tale
livello é inferiore o pari a 2,5 m/s?, deve essere indicato,

- il valore quadratico medio massimo dell'accelerazione ponderata cui & esposto tutto il corpo,
quando superi 0,5 m/s2. Se tale livello é inferiore o pari a 0,5 m/s?, deve essere indicato,

- I'incertezza della misurazione.

| suddetti valori devono essere quelli misurati effettivamente sulla macchina in questione, oppure
quelli stabiliti sulla base di misurazioni effettuate su una macchina tecnicamente comparabile
rappresentativa della macchina da produrre.

Allorché non sono applicate le norme armonizzate, i dati sulle vibrazioni devono essere misurati
usando il codice di misurazione piu appropriato adeguato alla macchina.

Devono essere descritte le condizioni di funzionamento della macchina durante la misurazione e il
codice di misurazione utilizzato per effettuarla.

3.6.3.2. Usi molteplici

Le istruzioni di macchine che consentono vari usi a seconda dell'attrezzatura impiegata e le
istruzioni delle attrezzature intercambiabili devono contenere le informazioni necessarie a consentire il
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montaggio e I'impiego in sicurezza della macchina di base e delle attrezzature intercambiabili che
pOSSONO esservi montate.

4. REQUISITI ESSENZIALI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA E DI TUTELA DELLA
SALUTE PER PREVENIRE | PERICOLI DOVUTI AD OPERAZIONI DI SOLLEVAMENTO

L e macchine che presentano pericoli dovuti ad operazioni di sollevamento devono soddisfare tuitti i
pertinenti requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute descritti dal presente capitolo (cfr.
Principi generali,punto 4).

4.1. CONSIDERAZIONI GENERALI

4.1.1. Definizioni

a) "Operazione di sollevamento": operazione di spostamento di unitadi carico costituite da cose €/0
persone che necessitano, in un determinato momento, di un cambiamento di livello.

b) "Carico guidato”: carico di cui I'intero spostamento avviene lungo guide rigide o flessibili, la cui
posizione nello spazio é determinata da punti fissi.

¢) "Coefficiente di utilizzazione": rapporto aritmetico tra il carico garantito dal fabbricante o dal
suo mandatario, fino a quale un componente €in grado di trattenere tale carico, ed il carico massimo di
esercizio marcato sul componente.

d) "Coefficiente di prova': rapporto aritmetico trail carico utilizzato per effettuare le prove statiche
o dinamiche della macchina di sollevamento o di un accessorio di sollevamento ed il carico massimo di
esercizio marcato sulla macchina di sollevamento o sull'accessorio di sollevamento.

€) "Prova statica': verifica che consiste nel controllare la macchina di sollevamento o un accessorio
di sollevamento e nell'applicargli successivamente una forza corrispondente al carico massimo di
esercizio moltiplicato per un coefficiente di prova statica appropriato; quindi, dopo aver soppresso il
carico, nell'eseguire di nuovo un'ispezione della macchina o dell'accessorio di sollevamento per
controllare che non si sia verificato acun danno.

f) "Provadinamica': verifica che consiste nel far funzionare la macchina di sollevamento in tutte le
possibili configurazioni a carico massimo di esercizio moltiplicato per il coefficiente di prova
dinamica appropriato, tenendo conto del comportamento dinamico della macchina di sollevamento
onde verificarne il buon funzionamento.

g) "Supporto del carico”: parte della macchina sulla quale o nella quale le persone €/o le cose sono
sorrette per essere sollevate.

4.1.2. Misure di protezione contro i pericoli meccanici

4.1.2.1. Rischi dovuti alla mancanzadi stabilita

La macchina deve essere progettata e costruita in modo che la stabilita prescritta a punto 1.3.1 sia
mantenuta sia in servizio che fuori servizio, incluse tutte le fasi di trasporto, montaggio e smontaggio,
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in caso di guasti prevedibili di componenti e durante le prove effettuate in conformita del manuale di
istruzioni. A tal fineil fabbricante o il suo mandatario deve utilizzare i metodi di verifica appropriati.

4.1.2.2. Macchinache si sposta lungo guide o su vie di scorrimento

La macchina deve essere munita di dispositivi che agiscono sulle guide o vie di scorrimento in
modo da evitare i deragliamenti.

Se, nonostante la presenza di simili dispositivi, permane un rischio di deragliamento o di guasto di
un organo di guida o di scorrimento, s devono prevedere dispositivi che impediscano la caduta di
attrezzature, di componenti o del carico, nonché il ribaltamento della macchina.

4.1.2.3. Resistenza meccanica

La macchina, gli accessori di sollevamento e i relativi componenti devono poter resistere alle
sollecitazioni cui sono soggetti durante il funzionamento e, se del caso, anche quando sono fuori
servizio, nelle condizioni di instalazione e di esercizio previste e in tutte le relative configurazioni,
tenendo conto eventualmente degli effetti degli agenti atmosferici e degli sforzi esercitati dalle persone.
Questo requisito deve essere soddisfatto anche durante il trasporto, il montaggio e lo smontaggio.

La macchina e gli accessori di sollevamento devono essere progettati e costruiti in modo tale da
evitare guasti dovuti allafatica e all'usura tenuto conto dell'uso previsto.

| materiali utilizzati devono essere scelti tenendo conto degli ambienti di esercizio previsti,
soprattutto per quanto riguarda la corrosione, |'abrasione, gli urti, le temperature estreme, la fatica, la
fragilita e I'invecchiamento.

La macchina e gli accessori di sollevamento devono essere progettati e costruiti in modo tale da
sopportare i sovraccarichi applicati nelle prove statiche senza presentare deformazioni permanenti né
disfunzioni manifeste. Il calcolo della resistenza deve tenere conto del valore del coefficiente di prova
statica che e scelto in modo tale da garantire un livello adeguato di sicurezza; in generale, questo
coefficiente hai seguenti valori:

a) macchine mosse dalla forza umana e accessori di sollevamento: 1,5,
b) altre macchine: 1,25.

La macchina deve essere progettata e costruita in modo tale da sopportare perfettamente le prove
dinamiche effettuate con il carico massimo di utilizzazione moltiplicato per il coefficiente di prova
dinamica. Il coefficiente di prova dinamica € scelto in modo da garantire un livello di sicurezza
adeguato; questo coefficiente €, in generale, pari a 1,1. Le prove sono generalmente eseguite ale
velocita nominali previste. Qualora il circuito di comando della macchina autorizzi piu movimenti
simultanei le prove devono essere effettuate nelle condizioni piu sfavorevoli, in generale combinando i
relativi movimenti.

4.1.2.4. Pulegge, tamburi, rulli, funi e catene

| diametri delle pulegge, dei tamburi e dei rulli devono essere compatibili con le dimensioni delle
funi o delle catene di cui possono essere muniti.
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| tamburi e i rulli devono essere progettati, costruiti ed installati in modo che le funi o le catene di
cui sono muniti possano avvolgersi senza lasciare lateralmente |'alloggiamento previsto.

Le funi utilizzate direttamente per il sollevamento o il supporto del carico non devono comportare
alcuna impiombatura a parte quelle alle loro estremita. Le impiombature sono tuttavia tollerate negli
impianti destinati per progettazione ad essere modificati regolarmente in funzione delle esigenze di
utilizzazione.

Il coefficiente di utilizzazione dell'insieme fune e terminale € scelto in modo tale da garantire un
livello adeguato di sicurezza. Questo coefficiente €, in generale, pari a 5.

Il coefficiente di utilizzazione delle catene di sollevamento € scelto in modo tale da garantire un
livello adeguato di sicurezza. Questo coefficiente €, in generale, pari a 4.

Al fine di verificare che sia stato raggiunto il coefficiente di utilizzazione adeguato, il fabbricante o
il suo mandatario deve effettuare o fare effettuare le prove appropriate per ciascun tipo di catena e di
fune utilizzato direttamente per il sollevamento del carico e per ciascun tipo di terminale di fune.

4.1.2.5. Accessori di sollevamento e relativi componenti

Gli accessori di sollevamento e relativi componenti devono essere dimensionati tenendo conto del
fenomeni di fatica e di invecchiamento per un numero di cicli di funzionamento conforme alla durata di
vita previstaalle condizioni di funzionamento specificate per I'applicazione prevista.

Inoltre:

a) il coefficiente di utilizzazione degli insiemi fune metallico e terminale deve essere scelto in
modo tale da garantire un livello adeguato di sicurezza; questo coefficiente €, in generale, pari ab. Le
funi non devono comportare nessun intreccio o anello diverso da quelli delle estremitd;

b) alorché sono utilizzate catene a maglie saldate, queste devono essere del tipo a maglie corte. Il
coefficiente di utilizzazione delle catene deve essere scelto in modo tale da garantire un livello
adeguato di sicurezza; questo coefficiente &, in generale, pari a4;

c) il coefficiente d'utilizzazione delle funi o cinghie di fibre tessili dipende dal materiale, dal
processo di fabbricazione, dalle dimensioni e dall'utilizzazione. Questo coefficiente deve essere scelto
in modo da garantire un livello di sicurezza adeguato; g, in generale, pari a7, acondizione che i
materiali utilizzati siano di ottima qualita controllata e che il processo di fabbricazione sia adeguato
all'uso previsto. In caso contrario, il coefficiente € in generale piu elevato per garantire un livello di
sicurezza equivalente. Le funi o cinghie di fibre tessili non devono presentare alcun nodo,
impiombatura o collegamento, a parte quelli dell'estremita dell'imbracatura o della chiusura di
un'imbracatura senza estremita;

d) il coefficiente d'utilizzazione di tutti i componenti metallici di un‘imbracatura o utilizzati con
un'imbracatura € scelto in modo da garantire un livello adeguato di sicurezza; questo coefficiente €, in
generale, pari a4;

€) il carico massimo di utilizzazione di una braca atrefoli e stabilito tenendo conto del coefficiente
di utilizzazione del trefolo pit debole, del numero di trefoli e di un fattore di riduzione che dipende dal
tipo di imbracatura;

f) a fine di verificare che sia stato raggiunto il coefficiente di utilizzazione adeguato, il fabbricante
o il suo mandatario deve effettuare o fare effettuare le prove appropriate per ciascun tipo di
componente di cui ale lettere a), b), ) ed).
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4.1.2.6. Controllo dei movimenti

| dispositivi di controllo dei movimenti devono agire in modo da mantenere in condizioni di
sicurezzala macchina su cui sono installati.

a) La macchina deve essere progettata, costruita o attrezzata con dispositivi che mantengono
I'ampiezza dei movimenti dei loro componenti entro i limiti previsti. L'attivita di questi dispositivi deve
essere preceduta eventualmente da un segnale.

b) Se piu macchine fisse o traslanti su rotaie possono compiere evoluzioni simultanee con rischio di

urti, dette macchine devono essere progettate e costruite per poter essere equipaggiate di sistemi che
consentano di evitare tali rischi.

¢) La macchina deve essere progettata e costruita in modo che i carichi non possano derivare
pericolosamente o cadere improvvisamente in caduta libera anche in caso di interruzione parziale o
totale di energia o quando cessa l'azione dell'operatore.

d) Tranne che per le macchine il cui lavoro richieda una siffatta applicazione, nelle normali
condizioni di esercizio non deve essere possibile abbassare il carico soltanto sotto il controllo di un
freno afrizione.

€) Gli organi di presa devono essere progettati e costruiti in modo da evitare la caduta improvvisa
dei carichi.

4.1.2.7. Movimenti di carichi durante la movimentazione

Il posto di manovra della macchina deve essere posizionato in modo tale da assicurare la piu ampia
visuale possibile delle traiettorie degli elementi in movimento, per evitare la possibilita di urtare
persone, materiali o atre macchine che possono funzionare simultaneamente e quindi presentare un
pericolo.

Le macchine a carico guidato devono essere progettate e costruite in modo tale da prevenire lesioni
alle persone dovute a movimenti del carico, del supporto del carico o degli eventuali contrappesi.

4.1.2.8. Macchine che collegano piani definiti

4.1.2.8.1. Movimenti del supporto del carico

Il movimento del supporto del carico delle macchine che collegano piani definiti deve essere a
guidarigidaverso e ai piani. Anchei sistemi aforbice sono considerati aguidarigida

4.1.2.8.2. Accesso del supporto del carico

Se a supporto del carico hanno accesso persone, la macchina deve essere progettata e costruita in
modo da garantire che il supporto del carico resti immobile durante |'accesso, in particolare a momento
del carico o dello scarico.

La macchina deve essere progettata e costruita in modo da garantire che il dislivello trail supporto
del carico eil piano servito non crei rischi di inciampo.
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4.1.2.8.3. Rischi dovuti a contatto con il supporto del carico in movimento

Se necessario, per soddisfare i requisiti di cui a punto 4.1.2.7, secondo comma, il percorso del
supporto del carico deve essere reso inaccessibile durante il funzionamento normale.

Se, durante I'ispezione o la manutenzione c'eil rischio che le persone situate a di sotto o al di sopra
del supporto del carico siano schiacciate tra il supporto del carico e le parti fisse, deve essere lasciato
spazio libero sufficiente tramite volumi di rifugio o dispositivi meccanici di blocco del movimento del
supporto del carico.

4.1.2.8.4. Rischio di cadutadel carico dal supporto del carico

Se c'eéil rischio di caduta del carico dal supporto del carico, la macchina deve essere progettata e
costruitain modo da prevenire tale rischio.

4.1.2.8.5. Piani

Devono essere prevenuti i rischi dovuti a contatto delle persone a piani con il supporto del carico
in movimento o altre parti mobili.

Sec'eil rischio di caduta di persone nel percorso del supporto del carico quando quest'ultimo non é
presente ai piani, devono essere installati ripari per evitare tale rischio. Detti ripari non devono aprirsi
in direzione del percorso del supporto del carico. Devono essere montati con un dispositivo di
interblocco controllato dalla posizione del supporto del carico che impedisce:

- movimenti pericolosi del supporto del carico finchéi ripari non sono chiusi e bloccati,

- |'apertura pericolosa di un riparo finché il supporto del carico non s sia arrestato a piano
corrispondente.

4.1.3. Idoneita all'impiego

Il fabbricante o il suo mandatario si accerta, all'atto dell'immissione sul mercato o della prima
messa in servizio delle macchine di sollevamento o degli accessori di sollevamento, con adeguate
misure che egli prende o fa prendere, che gli accessori di sollevamento e le macchine di sollevamento
pronti ad essere utilizzati, a operazione manuale 0 a operazione motorizzata, possano compiere le
funzioni previste in condizioni di sicurezza.

Le prove statiche e dinamiche di cui a punto 4.1.2.3 devono essere eseguite su tutte le macchine di
sollevamento pronte per essere messe in servizio.

Se le macchine non possono essere montate nei locali del fabbricante o del suo mandatario, le
misure appropriate devono essere prese sul luogo dell'utilizzazione. In caso contrario, esse possono
essere prese tanto nei locali del fabbricante quanto sul luogo dell'utilizzazione.

4.2. REQUISITI PER LE MACCHINE MOSSE DA ENERGIA DIVERSA DA QUELLA
UMANA
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4.2.1. Comando dei movimenti

Devono essere utilizzati dispositivi di comando ad azione mantenuta per il comando della macchina
o delle sue attrezzature. Per i movimenti, parziali o totali, per i quali non si corre il rischio di urto da
parte del carico o della macchina, s possono sostituire detti comandi con dispositivi di comando che
consentono movimenti con arresti automatici a posizioni preselezionate senza dover mantenere
I'azionamento da parte dell'operatore.

4.2.2. Controllo delle sollecitazioni

Le macchine con un carico massimo di utilizzazione pari ameno a 1.000 kg o il cui momento di
rovesciamento € pari ameno a 40.000 Nm devono essere dotate di dispositivi che avvertano il
conducente e impediscano i movimenti pericolosi in caso:

- di sovraccarico sia per eccesso di carico massimo di utilizzazione, sia per superamento del
momento massimo di utilizzazione dovuto atale carico, 0

- di superamento del momento di rovesciamento.

4.2.3. Impianti guidati dafuni

Le funi portanti, traenti o portanti e traenti devono essere tese da contrappes o da un dispositivo
che consente di controllare in permanenzalatensione.

4.3. INFORMAZIONI E MARCATURA

4.3.1. Catene, funi e cinghie

Ogni lunghezza di catena, fune o cinghia di sollevamento che non faccia parte di un insieme deve
recare una marcatura o, se cio non € possibile, unatarga o un anello inamovibile con i riferimenti del
fabbricante o del suo mandatario e I'identificazione dellarelativa attestazione.

L 'attestazione sopra menzionata deve contenere almeno le seguenti indicazioni:
a) nome e indirizzo del fabbricante e, se del caso, del suo mandatario;

b) descrizione della catena o dellafune comprendente:

- dimensioni nominali,

- costruzione,

- materiale di fabbricazione, e

- qualsias trattamento metallurgico speciale subito dal materiale;

¢) metodo di provaimpiegato;

d) carico massimo che deve essere sopportato, durante il funzionamento, dalla catena o dalla fune.
Unaforcelladi valori puo essere indicata in funzione delle applicazioni previste.

4.3.2. Accessori di sollevamento
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Gli accessori di sollevamento devono recare le seguenti indicazioni:
- identificazione del materiale, qualora tale informazione sia necessaria per la sicurezza di utilizzo,
- carico massimo di utilizzazione.

Per gli accessori di sollevamento sui quali la marcatura & materialmente impossibile, le indicazioni
di cui al primo comma devono essere riportate su una targa o un altro mezzo equivalente fissato
saldamente all'accessorio.

Le indicazioni devono essere leggibili e situate in un punto in cui non rischino di scomparire per
effetto dell'usura né di compromettere la resistenza dell'accessorio.

4.3.3. Macchine di sollevamento

Il carico massimo di utilizzazione deve essere marcato in modo ben visibile sulla macchina. Questa
marcatura deve essere leggibile, indelebile e chiara.

Se il carico massimo di utilizzazione dipende dalla configurazione della macchina, ogni posto di
lavoro sara munito di una targa dei carichi che indichi sotto forma di tabelle o di diagrammi i carichi di
utilizzazione consentiti per ogni singola configurazione.

Le macchine destinate al sollevamento di sole cose, munite di un supporto del carico accessibile
alle persone, devono recare un‘avvertenza chiara ed indelebile che vieti il sollevamento di persone.
Detta avvertenza deve essere visibile da ciascun posto da cui € possibile I'accesso.

4.4. ISTRUZIONI

4.4.1. Accessori di sollevamento

Ogni accessorio di sollevamento, o ciascuna partita di accessori di sollevamento commercialmente
indivisibile, deve essere accompagnato da istruzioni che forniscano almeno le seguenti indicazioni:

a) uso previsto;

b) limiti di utilizzazione [in particolare per gli accessori di sollevamento quali ventose magnetiche o
a vuoto che non soddisfano pienamente le disposizioni del punto 4.1.2.6, lettera e)];

c) istruzioni per il montaggio, I'uso e la manutenzione;
d) coefficiente di prova statica utilizzato.
4.4.2. Macchine di sollevamento

Le macchine di sollevamento devono essere accompagnate da istruzioni che forniscano le
informazioni seguenti:

a) caratteristiche tecniche, in particolare:

- il carico massimo di utilizzazione ed eventualmente un richiamo alla targa dei carichi o alla
tabella dei carichi di cui al punto 4.3.3, secondo comma,

- le reazioni sugli appoggi o sugli incastri e, se del caso, le caratteristiche delle guide,

- eventualmente la definizione ed i mezzi di installazione delle zavorre;
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b) contenuto del registro di controllo della macchina, se non & fornito insieme a quest'ultima;

¢) raccomandazioni per I'uso, in particolare per ovviare ale insufficienze della visione diretta del
carico da parte dell'operatore;

d) se del caso, un rapporto di prova che descriva dettagliatamente le prove statiche e dinamiche
effettuate dal fabbricante o dal suo mandatario, o per suo conto;

€) per le macchine che non sono montate, presso il fabbricante, nella loro configurazione di
utilizzazione, le istruzioni necessarie per attuare le disposizioni di cui a punto 4.1.3 prima della loro
primamessain servizio.

5. REQUISITI ESSENZIALI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA E DI TUTELA DELLA
SALUTE PER LE MACCHINE DESTINATE AD ESSERE UTILIZZATE NEI LAVORI
SOTTERRANEI

Le macchine destinate ad essere utilizzate nei lavori sotterranel devono soddisfare tutti i requisiti
essenziali di sicurezza e di tutela della salute descritti dal presente capitolo (cfr. Principi generali, punto
4).

5.1. RISCHI DOVUTI ALLA MANCANZA DI STABILITA

Le armature semoventi devono essere progettate e costruite in modo da permettere un adeguato
orientamento, quando vengono spostate, e non devono ribaltarsi prima e durante la messa sotto
pressione e dopo la decompressione. Devono disporre di ancoraggi per la piastra di testa dei raccordi
idraulici individuali.

5.2. CIRCOLAZIONE
L e armature semoventi devono permettere alle persone di circolare senzaintralci.

5.3. DISPOSITIVI DI COMANDO

| dispositivi di comando dell'acceleratore e dei freni che consentono di spostare le macchine che
SCOrrono su rotaia devono essere azionati a mano. Tuttavia i dispositivi di consenso possono essere a
pedale.

| dispositivi di comando delle armature semoventi devono essere progettati, costruiti e disposti in
modo da permettere che, durante |'operazione di avanzamento, gli operatori siano protetti da
un‘armatura fissa. | dispositivi di comando devono essere protetti da qualsias azionamento
involontario.

5.4. ARRESTO DELLO SPOSTAMENTO

Le locomotive destinate ad essere impiegate nei lavori sotterranei devono essere munite di un
dispositivo di consenso che agisca sul circuito di comando dello spostamento della macchina di modo
ches arresti, seil conducente non e piu in grado di comandarlo.
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5.5. INCENDIO

Il secondo trattino del punto 3.5.2 & obbligatorio per e macchine comprendenti parti ad alto rischio
di infiammabilita.

Il sistema di frenatura delle macchine destinate ad essere impiegate nei lavori sotterranei deve
essere progettato e costruito in modo da non produrre scintille 0 essere causa di incendio.

Le macchine a motore a combustione interna destinate ad essere impiegate in lavori sotterranei
devono essere dotate esclusivamente di motore che utilizzi un combustibile a bassa tensione di vapore
che escluda qualsiasi scintilladi origine elettrica

5.6. EMISSIONI DI GAS DI SCARICO
| gas di scarico emessi da motori a combustione interna non devono essere evacuati verso I'alto.

6. REQUISITI ESSENZIALI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA E DI TUTELA DELLA
SALUTE PER LE MACCHINE CHE PRESENTANO PARTICOLARI PERICOLI DOVUTI AL
SOLLEVAMENTO DI PERSONE

Le macchine che presentano pericoli dovuti a sollevamento di persone devono soddisfare tutti i
pertinenti requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute descritti dal presente capitolo (cfr.
Principi generali, punto 4).

6.1. CONSIDERAZIONI GENERALI

6.1.1. Resistenza meccanica

Il supporto del carico, incluse eventuali botole, deve essere progettato e costruito in modo da offrire
lo spazio e la resistenza corrispondenti a numero massimo di persone consentito nel supporto del
carico e a carico massimo di utilizzazione.

| coefficienti di utilizzazione dei componenti di cui ai punti 4.1.2.4 e 4.1.2.5 non sono sufficienti
per le macchine destinate a sollevamento di persone e devono, come regola generale, essere
raddoppiati. Le macchine destinate a sollevamento di persone o di persone e cose devono essere
munite di un sistema di sospensione o di sostegno del supporto del carico, progettato e costruito in
modo tale da garantire un adeguato livello globale di sicurezza e di evitare il rischio di caduta del
supporto del carico.

Se per sospendere il supporto del carico sono utilizzate funi o catene, come regola generale sono
richieste almeno due funi o catene indipendenti, ciascuna con il proprio ancoraggio.

6.1.2. Controllo delle sollecitazioni per e macchine mosse da un'energia diversa dalla forza umana

| requisiti di cui a punto 4.2.2 si applicano a prescindere dal carico massimo di utilizzazione e dal
momento di rovesciamento, a meno che il fabbricante possa dimostrare che non ci sono rischi di
sovraccarico o di rovesciamento.
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6.2. DISPOSITIVI DI COMANDO

Se i requisiti di sicurezza non impongono altre soluzioni, come regola generale il supporto del
carico deve essere progettato e costruito in modo che le persone che vi s trovano dispongano di
dispositivi di comando dei movimenti di salita e discesa e, se del caso, di altri movimenti del supporto
del carico.

Tali dispositivi di comando devono avere la precedenza sugli altri dispositivi di comando dello
stesso movimento salvo sui dispositivi di arresto di emergenza.

| dispositivi di comando di tali movimenti devono essere del tipo ad azione mantenuta, tranne
guando o stesso supporto del carico € completamente chiuso.

6.3. RISCHI PER LE PERSONE CHE S| TROVANO NEL SUPPORTO DEL CARICO O SOPRA
DI ESSO

6.3.1. Rischi dovuti ai movimenti del supporto del carico

Le macchine per il sollevamento di persone devono essere progettate, costruite e attrezzate in modo
tale che le accelerazioni o |le decelerazioni del supporto del carico non generino rischi per le persone.

6.3.2. Rischio di caduta delle persone dal supporto del carico

Il supporto del carico non deve inclinarsi tanto da comportare un rischio di caduta per i suoi
occupanti, anche durante i movimenti della macchina e del supporto del carico.

Se il supporto del carico & progettato per fungere da posto di lavoro, devono essere prese
disposizioni per garantirne la stabilita e impedire movimenti pericolosi.

Se le misure di cui a punto 1.5.15 non sono sufficienti, i supporti del carico devono essere muniti
di ancoraggi appropriati in numero adeguato al numero di persone consentito nel supporto del carico. |
punti di ancoraggio devono essere sufficientemente resistenti per I'uso di attrezzature per |a protezione
individuale contro le cadute dall'alto.

Eventuali botole nel pavimento o nel soffitto o portelli laterali devono essere progettati e costruiti in
modo da impedire |'apertura involontaria e devono aprirsi in senso contrario al rischio di cadutain caso
di aperturainopinata.

6.3.3. Rischio dovuto alla caduta di oggetto sul supporto del carico

Sec'éil rischio di caduta di oggetti sul supporto del carico con conseguente pericolo per le persone,
il supporto del carico deve essere munito di una coperturadi protezione.

6.4. MACCHINE CHE COLLEGANO PIANI DEFINITI

6.4.1. Rischi per le persone che si trovano nel supporto del carico o sopradi
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Il supporto del carico deve essere progettato e costruito in modo da prevenire i rischi dovuti a
contatto tra le persone €/o le cose, che si trovano nel supporto del carico o sopra di esso, con elementi
fissi 0 mobili. Se necessario, per soddisfare questo requisito, il supporto del carico stesso deve essere
completamente chiuso e con porte munite di un dispositivo di interblocco che impedisca movimenti
pericolosi del supporto del carico, se le porte hon sono chiuse. Le porte devono restare chiuse se il
supporto del carico s arrestatrai piani, qualoravi siail rischio di caduta dal supporto del carico.

La macchina deve essere progettata, costruita e, se necessario, munita di dispositivi in modo da
impedire movimenti incontrollati in salita o in discesa del supporto del carico. Detti dispositivi devono
essere in grado di arrestare il supporto del carico in condizioni di carico di utilizzazione massimo e di
velocita massima prevedibile.

L'azione di arresto non deve causare decelerazioni dannose per gli occupanti, in qualsiasi
condizione di carico.

6.4.2. Comandi ai piani

| comandi a piani, ad eccezione di quelli di emergenza, non devono avviare movimenti del
supporto del carico quando:

- i dispositivi di comando nel supporto del carico sono azionati,
- il supporto del carico non si trova aun piano.

6.4.3. Accesso a supporto del carico

| ripari ai piani e sul supporto del carico devono essere progettati e costruiti in modo da garantire il
trasferimento in condizioni di sicurezza verso il supporto del carico e viceversa, tenuto conto della
gamma prevedibile di cose e persone da sollevare.

6.5. MARCATURE

Nel supporto del carico devono figurare le informazioni necessarie per garantire la sicurezza,
inclusi:

- il numero di persone consentito nel supporto del carico,
- il carico di utilizzazione massimo.
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ALLEGATO |l

(previsto dall’articolo 3, comma 3, lettera €), dall’articolo 4, comma 1, e dall’articolo 10,
comma l, letterac))

Dichiarazioni

1. CONTENUTO

A. DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA DI UNA MACCHINA

Ladichiarazione e le relative traduzioni devono essere redatte ale stesse condizioni previste per le
istruzioni [cfr. allegato |, punto 1.7.4.1, lettere @) e b)] e devono essere dattiloscritte oppure scritte a
mano in caratteri maiuscoli.

Tale dichiarazione riguarda esclusivamente la macchina nello stato in cui e stata immessa sul
mercato, escludendo i componenti aggiunti e/o le operazioni effettuate successivamente dall'utente
finale.

Ladichiarazione CE di conformita deve contenere gli elementi seguenti:
1. ragione sociale e indirizzo completo del fabbricante e, se del caso, del suo mandatario;

2. nome e indirizzo della persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico, che deve essere
stabilita nella Comunita;

3. descrizione e identificazione della macchina, con denominazione generica, funzione, modello,
tipo, numero di serie, denominazione commerciale;

4. un'indicazione con la quale s dichiara esplicitamente che la macchina & conforme a tutte le
disposizioni pertinenti della direttiva 2006/42/CE e, se del caso, un'indicazione analoga con la quale si
dichiara la conformita alle atre direttive comunitarie e/o disposizioni pertinenti ale quali la macchina
ottempera. Questi riferimenti devono essere quelli del testi pubblicati nella Gazzetta ufficide
dell'Unione europes;

5. al'occorrenza, nome, indirizzo e numero di identificazione dell'organismo notificato che ha
effettuato I'esame CE dél tipo di cui al'allegato IX e il numero dell'attestato dell'esame CE dél tipo;

6. al'occorrenza, nome, indirizzo e numero di identificazione dell'organismo notificato che ha
approvato il sistemadi garanzia qualitatotale di cui all'allegato X;

7. dl'occorrenza, riferimento alle norme armonizzate di cui al'articolo 4 che sono state applicate;
8. al'occorrenza, riferimento ad altre norme e specifiche tecniche applicate;
9. luogo e data della dichiarazione;

10. identificazione e firma della persona autorizzata a redigere la dichiarazione a nome del
fabbricante o del suo mandatario.

B. DICHIARAZIONE DI INCORPORAZIONE DI QUASI-MACCHINE
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Ladichiarazione e le relative traduzioni devono essere redatte alle stesse condizioni previste per le
istruzioni [cfr. alegato I, punto 1.7.4.1, lettere @) e b)], e devono essere dattiloscritte oppure scritte a
mano in caratteri maiuscoli.

Ladichiarazione di incorporazione deve contenere gli elementi seguenti:

1. ragione sociade e indirizzo completo del fabbricante della quasi-macchina e, se del caso, del suo
mandatario;

2. nome e indirizzo della persona autorizzata a costituire la documentazione tecnica pertinente, che
deve essere stabilita nella Comunitd;

3. descrizione e identificazione della quasi-macchina, con denominazione generica, funzione,
modello, tipo, numero di serie, denominazione commerciale;

4. un'indicazione con la quale si dichiara esplicitamente quali requisiti essenziali della direttiva
2006/42/CE sono applicati e rispettati e che la documentazione tecnica pertinente é stata compilata in
conformita dell'allegato VIl B e, se del caso, un'indicazione con la quale s dichiara che la quasi-
macchina & conforme ad altre direttive comunitarie pertinenti. Questi riferimenti devono essere quelli
dei testi pubblicati nella Gazzetta ufficiale dell'Unione europeg;

5. un impegno a trasmettere, in risposta a una richiesta adeguatamente motivata delle autorita
nazionali, informazioni pertinenti sulle quasi-macchine. L'impegno comprende le modalita di
trasmissione e lascia impregiudicati i diritti di proprieta intellettuale del fabbricante della quasi-
macching;

6. una dichiarazione secondo cui la quasi-macchina non deve essere messa in servizio finché la
macchina finale in cui deve essere incorporata non é stata dichiarata conforme, se del caso, ale
disposizioni della direttiva 2006/42/CE;

7. luogo e data della dichiarazione;

8. identificazione e firma della persona autorizzata a redigere la dichiarazione a nome del
fabbricante o del suo mandatario.

2. CUSTODIA

Il fabbricante della macchina o il suo mandatario custodisce I'originale della dichiarazione CE di
conformita per un periodo di almeno dieci anni dall'ultima data di fabbricazione della macchina

[l fabbricante della quasi-macchina o il suo mandatario custodisce I'originale della dichiarazione di
incorporazione per un periodo di aimeno dieci anni dall'ultima data di fabbricazione della quasi-
macchina.
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ALLEGATO Il

(previsto dall’articolo 12, commi 1 e 2)

Marcatura" CE"

La marcatura "CE" di conformita e costituita dalle iniziali "CE" secondo il simbolo grafico che
Segue:

In caso di riduzione o di ingrandimento della marcatura "CE", devono essere rispettate le
proporzioni del simbolo di cui sopra.

| divers elementi della marcatura "CE" devono avere sostanziamente la stessa dimensione
verticale, che non puo essere inferiore a5 mm. Per le macchine di piccole dimensioni si pud derogare a
detta dimensione minima.

La marcatura "CE" deve essere apposta nelle immediate vicinanze del nome del fabbricante o del
suo mandatario usando la stessa tecnica.

Se ¢ stata applicata la procedura di garanzia qualita totale di cui all'articolo 9 la marcatura "CE"
deve essere seguita dal numero di identificazione dell'organismo notificato.
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ALLEGATO IV

(previsto dall’articolo 9, commi 2, 3 e 4)

Categorie di macchine per le quali va applicata una delle procedure di cui all'articolo 9,
commi 3e4

1. Seghe circolari (monolama e multilame) per la lavorazione del legno e di materie con
caratteristiche fisiche simili o per la lavorazione della carne e di materie con caratteristiche fisiche
simili, dei tipi seguenti:

1.1. seghe a lama(e) in posizione fissa nel corso del taglio, con tavola o supporto del pezzo fiss,
con avanzamento manuale del pezzo o con dispositivo di trascinamento amovibile;

1.2. seghe a lama(e) in posizione fissa nel corso del taglio, a tavola cavaletto o carrello a
movimento alternato, a spostamento manuale;

1.3. seghe alama(e) in posizione fissa nel corso del taglio, dotate di un dispositivo di avanzamento
integrato dei pezzi da segare a carico e/o scarico manuale;

1.4. seghe a lama(e) mobile(i) durante il taglio, a dispositivo di avanzamento integrato, a carico €/o
scarico manuale.

2. Spianatrici ad avanzamento manuale per lalavorazione del legno.

3. Pidlatrici su una faccia, ad avanzamento integrato, a carico €/o scarico manuale per la
lavorazione del legno.

4. Seghe a nastro a carico €/o scarico manuale per la lavorazione del legno e di materie con
caratteristiche fisiche simili o per la lavorazione della carne e di materie con caratteristiche fisiche
simili, dei tipi seguenti:

4.1. seghe a lama(e) in posizione fissa durante il taglio, con tavola o supporto del pezzo fissi 0 a
movimento alternato;

4.2. seghe alama(e) montata(e) su un carrello a movimento alternato.

5. Macchine combinate dei tipi di cui a punti dala4 ea punto 7 per lalavorazione del legno e di
materie con caratteristiche fisiche simili.

6. Tenonatrici amandrini multipli ad avanzamento manuale per lalavorazione del legno.

7. Fresatrici ad asse verticale, "toupies’ ad avanzamento manuale per la lavorazione del legno e di
materie con caratteristiche fisiche simili.

8. Seghe a catena portatili dalegno.
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9. Presse, comprese le piegatrici, per la lavorazione a freddo dei metali, a carico €0 scarico
manuale, i cui elementi mobili di lavoro possono avere una corsa superiore a 6 mm e una velocita
superiore a 30 mm/s.

10. Formatrici delle materie plastiche per iniezione o compressione a carico 0 scarico manuale.
11. Formatrici della gomma ainiezione o compressione, a carico 0 scarico manuale.

12. Macchine per lavori sotterranel dei seguenti tipi:

12.1. locomotive e benne di frenatura;

12.2. armatura semovente idraulica.

13. Benne di raccolta di rifiuti domestici a carico manuale dotate di un meccanismo di
compressione.

14. Dispositivi amovibili di trasmissione meccanica, compresi i loro ripari.

15. Ripari per dispositivi amovibili di trasmissione meccanica.

16. Ponti elevatori per veicoli.

17. Apparecchi per il sollevamento di persone o di persone e cose, con pericolo di caduta verticale
superiore a 3 metri.

18. Apparecchi portatili a carica esplosiva per il fissaggio e atre macchine ad impatto.

19. Dispositivi di protezione progettati per il rilevamento delle persone.

20. Ripari mobili automatici interbloccati progettati per essere utilizzati come mezzi di protezione
nelle macchine di cui ai punti 9, 10 e 11.

21. Blocchi logici per funzioni di sicurezza.

22. Strutture di protezione in caso di ribaltamento (ROPS).

23. Strutture di protezione contro la caduta di oggetti (FOPS).
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ALLEGATO V
(previsto dall’articolo 2, comma 2, lettera c))

Elenco indicativo dei componenti di sicurezza di cui all'articolo 2, comma 2, lettera c)

1. Ripari dei dispositivi anovibili di trasmissione meccanica.
2. Dispositivi di protezione per rilevare la presenza di persone.

3. Ripari mobili automatici interbloccati progettati per essere utilizzati come mezzi di sicurezza
nelle macchine di cui a punti 9, 10 e 11 dell'allegato 1V.

4. Blocchi logici per assicurare funzioni di sicurezza.

5. Valvole dotate di mezzi ausiliari per il rilevamento di guasti destinate ad essere utilizzate per il
comando dei movimenti pericolosi delle macchine.

6. Sistemi di estrazione per |e emissioni delle macchine.

7. Ripari e dispositivi di protezione destinati a proteggere le persone esposte contro le parti mobili
coinvolte nel processo di lavorazione delle macchine.

8. Dispositivi di controllo del carico e dei movimenti delle macchine per il sollevamento.

9. Sistemi di ritenzione per mantenere le persone sul sedile.

10. Dispositivi di arresto di emergenza.

11. Sistemi di scarico per evitare laformazione di cariche elettrostatiche potenzial mente pericolose.
12. Limitatori di energia e dispositivi di sicurezzacitati ai punti 1.5.7, 3.4.7 e 4.1.2.6 dell'allegato |.
13. Sistemi e dispositivi destinati aridurre I'emissione di rumore e di vibrazioni.

14. Strutture di protezionein caso di ribaltamento (ROPS).

15. Strutture di protezione contro la caduta di oggetti (FOPS).

16. Dispositivi di comando a due mani.

17. | componenti per macchine progettate per la salita e/o la discesa di persone da un piano all'atro
einclusi nel seguente elenco:

a) dispositivi di bloccaggio delle porte di piano;

b) dispositivi che impediscono la caduta dell'unita di carico o movimenti ascendenti incontrollati;
c) dispositivi di limitazione di velocita eccessiva;

d) ammortizzatori ad accumulazione di energia:

- acaratteristicanon lineare, o

- con smorzamento del movimento di ritorno;

€) ammortizzatori a dissipazione di energia;

f) dispositivi di sicurezza su martinetti dei circuiti idraulici di potenza quando sono utilizzati come
dispositivi paracadute;

g) dispositivi eettrici di sicurezza con funzione di interruttori di Sicurezza con componenti
elettronici.
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ALLEGATO VI

(previsto dall’articolo 10, comma 1, lettera b))

Istruzioni per I'assemblaggio delle quasi-macchine

Le istruzioni per |'assemblaggio delle quasi-macchine devono contenere una descrizione delle
condizioni da rispettare per effettuare una corretta incorporazione nella macchina finale, a fine di non

compromettere la sicurezza e la salute.

Le istruzioni per I'assemblaggio devono essere redatte in una delle lingue ufficiali della Comunita,
accettata dal fabbricante della macchina in cui tale quasi-macchina sara incorporata o dal suo

mandatario.
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ALLEGcATO VII

(previsto dall’articolo 3, comma 3, lettera b), edall’articolo 10, comma 1, lettera a))

A. Fascicolo tecnico per le macchine

La parte A del presente allegato descrive la procedura per |'elaborazione del fascicolo tecnico. Il
fascicolo tecnico deve dimostrare la conformita della macchina ai requisiti della direttiva 2006/42/CE.
Esso deve riguardare, nella misura in cui cio Sia necessario a tale valutazione, la progettazione, la
fabbricazione ed il funzionamento della macchina. Il fascicolo tecnico deve essere redatto in una o in
varie lingue ufficiali della Comunita; le istruzioni della macchina costituiscono un'eccezione a tale
norma; ad esse vanno infatti applicate le disposizioni particolari previste dall'allegato I, punto 1.7.4.1.

1. Il fascicolo tecnico comprende gli elementi seguenti:
a) un fascicolo di costruzione composto:
- da una descrizione generale della macchina,

- da un disegno complessivo della macchina e dagli schemi dei circuiti di comando, nonché dalle
relative descrizioni e spiegazioni necessarie per capire il funzionamento della macchina,

- da disegni dettagliati e completi, eventualmente accompagnati da note di calcolo, risultati di
prove, certificati, ecc., che consentano la verifica della conformita della macchina ai requisiti essenziali
di sicurezza e di tutela della salute,

- dalla documentazione relativa alla valutazione dei rischi che deve dimostrare la procedura seguita,
inclusi:
i) un elenco dei requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute applicabili alla macchina,

ii) le misure di protezione attuate per eliminare i pericoli identificati o per ridurrei rischi e, se del
caso, l'indicazione dei rischi residui connessi con la macchina,

- dalle norme e dalle altre specifiche tecniche applicate, che indichino i requisiti essenziai di
sicurezza e di tutela della salute coperti datali norme,

- daqualsias relazione tecnica che forniscai risultati delle prove svolte dal fabbricante stesso o da
un organismo scelto dal fabbricante o dal suo mandatario,

- daun esemplare delle istruzioni della macchina,

- se del caso, dalla dichiarazione di incorporazione per le quasi-macchine incluse e dalle relative
istruzioni di assemblaggio,

- se del caso, da copia della dichiarazione CE di conformita delle macchine o di altri prodotti
incorporati nella macchina,

- dauna copia della dichiarazione CE di conformitg;

b) nel caso di fabbricazione in serie, le disposizioni interne che saranno applicate per mantenere la
conformita delle macchine alle disposizioni del presente decreto legidlativo.

Il fabbricante deve effettuare le ricerche e le prove necessarie sui componenti e sugli accessori 0
sull'intera macchina per stabilire se essa, in conseguenza della sua progettazione o costruzione, possa
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essere montata € messa in servizio in condizioni di sicurezza. Nel fascicolo tecnico devono essere
inclusi lerelazioni ei risultati pertinenti.

2. |l fascicolo tecnico di cui a punto 1 deve essere messo a disposizione delle autorita competenti
degli Stati membri per ameno 10 anni a decorrere dalla data di fabbricazione della macchina o
dell'ultima unita prodotta nel caso di fabbricazionein serie.

Tale fascicolo tecnico non deve necessariamente trovarsi nel territorio della Comunita, né essere
sempre materiamente disponibile. 1l fascicolo tecnico deve tuttavia poter essere riunito e reso
disponibile in tempi compatibili con la sua importanza da parte della persona nominata nella
dichiarazione CE di conformita.

Il fascicolo tecnico non deve necessariamente includere piani dettagliati o altre eventuali
informazioni specifiche per quanto riguarda sottounita utilizzate dal fabbricante della macchina, a
meno che la loro conoscenza sia essenziale per la verifica della conformita ai requisiti essenzidi di
sicurezza e di tutela della salute.

3. La mancata presentazione del fascicolo tecnico in seguito a una domanda debitamente motivata
delle autorita nazionali competenti puo costituire un motivo sufficiente per dubitare della conformita
della macchinain questione ai requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute.

B. Documentazione tecnica pertinente per le quasi-macchine

Questa parte dell'allegato descrive la procedura per |'elaborazione di una documentazione tecnica
pertinente. La documentazione deve dimostrare quali requisiti della direttiva 2006/42/CE siano
applicati e soddisfatti. Essa deve riguardare la progettazione, |a fabbricazione ed il funzionamento della
quasi-macchina, nella misura in cui ci0 sia necessario per valutare la sua conformita ai requisiti
essenziai di sicurezza e di tutela della salute applicati. La documentazione deve essere redatta in una o
piu delle lingue ufficiali della Comunita.

Essa comprende gli elementi seguenti:

a) un fascicolo di costruzione composto:
- da un disegno complessivo della quasi-macchina e dagli schemi dei circuiti di comando,

- da disegni dettagliati e completi, eventualmente accompagnati da note di calcolo, risultati di
prove, certificati, ecc., che consentano la verifica della conformita della quasi-macchina ai requisiti
essenziali di sicurezza e di tutela della salute applicati,

- dalla documentazione relativa alla valutazione dei rischi che deve dimostrare la procedura seguita,
inclusi:

i) un elenco del requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute che sono applicati e
soddisfatti,





19-2-2010 Supplemento ordinario n. 36/L alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 41

ii) le misure di protezione attuate per eliminare i pericoli identificati o per ridurrei rischi e, se del
caso, I'indicazione dei rischi residui,

iii) le norme e le atre specifiche tecniche applicate, che indichino i requisiti essenziai di sicurezza
edi tuteladella salute coperti datali norme,

iv) qualsiasi relazione tecnica che fornisca i risultati delle prove svolte dal fabbricante stesso o da
un organismo scelto dal fabbricante o dal suo mandatario,

V) un esemplare delle istruzioni di assemblaggio della quasi-macching;

b) nel caso di fabbricazione in serie, le disposizioni interne che saranno applicate per mantenere la
conformita della quasi-macchina ai requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute applicati.

Il fabbricante deve effettuare le ricerche e le prove necessarie sui componenti, sugli accessori 0
sulla quasi-macchina per stabilire se essa, in conseguenza della sua progettazione e costruzione, possa
essere montata e utilizzata in condizioni di sicurezza. Nella documentazione tecnica pertinente devono
essereinclusi lerelazioni ei risultati pertinenti.

La documentazione tecnica pertinente deve essere tenuta a disposizione per almeno 10 anni a
decorrere dalla data di fabbricazione della quasi-macchina o dell'ultima unita prodotta, nel caso della
fabbricazione in serie, e su richiesta presentata alle autorita competenti degli Stati membri. Non deve
necessariamente trovarsi nel territorio della Comunita, né essere sempre materialmente disponibile. La
documentazione tecnica deve poter essere riunita e presentata all'autorita competente dalla persona
nominata nella dichiarazione di incorporazione.

La mancata presentazione della documentazione tecnica pertinente in seguito a una domanda
debitamente motivata delle autorita nazionali competenti pud costituire un motivo sufficiente per
dubitare della conformita della quasi-macchina ai requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute
applicati ed attestati.
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ALLEcATO VIII

(previsto dall’articolo 9, comma 2 e comma 3, lettera a))

Valutazione della confor mita con controllo inter no sulla fabbricazione delle macchine

1. Il presente allegato descrive la procedura secondo la quale il fabbricante o il suo mandatario, che
ottempera agli obblighi di cui ai punti 2 e 3, assicura e dichiara che la macchina in questione soddisfai
pertinenti requisiti della direttiva 2006/42/CE.

2. Per ogni tipo rappresentativo della serie in questione il fabbricante o il suo mandatario elabora il
fascicolo tecnico di cui al'allegato VI, parte A.

3. Il fabbricante deve prendere tutte le misure necessarie affinché il processo di fabbricazione
assicuri la conformita della macchina fabbricata al fascicolo tecnico di cui al'alegato VII, parte A, e ai
requisiti della direttiva 2006/42/CE.
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ALLEGATO IX

(previsto dall’articolo 9, comma 3, lettera b), e comma 4, lettera a))

Esame CE ddl tipo

L'esame CE del tipo € la procedura secondo la quale un organismo notificato verifica e attesta che
un modello rappresentativo di una macchinadi cui al'alegato 1V (di seguito "tipo") soddisfai requisiti
della direttiva 2006/42/CE.

1. Il fabbricante o il suo mandatario deve elaborare, per ogni tipo, il fascicolo tecnico di cui
al'allegato VI, parte A.

2. Per ogni tipo, la domanda d'esame CE déel tipo é presentata dal fabbricante o dal suo mandatario
ad un organismo notificato di sua scelta.

La domanda contiene;
- il nome el'indirizzo del fabbricante e, se del caso, del suo mandatario,

- una dichiarazione scritta che specifichi che la stessa domanda non € stata presentata a un atro
organismo notificato,

- il fascicolo tecnico.

Inoltre il richiedente mette a disposizione dell'organismo notificato un campione del tipo.
L 'organismo notificato puo chiedere altri campioni, seil programma delle prove lo richiede.

3. L'organismo notificato:

3.1. esamina il fascicolo tecnico, verifica che il tipo sia stato fabbricato conformemente a tale
fascicolo e individua gli elementi che sono stati progettati conformemente alle disposizioni applicabili
delle norme di cui al'articolo 4, comma 2, nonché gli elementi la cui progettazione non si basa sulle
disposizioni applicabili delle suddette norme;

3.2. effettua o fa effettuare i controlli, le misurazioni e le prove necessarie per verificare se le
soluzioni adottate soddisfano i requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute previsti dalla
direttiva 2006/42/CE, qualora non siano state applicate le norme di cui al'articolo 4, comma 2;

3.3. effettua o fa effettuare i controlli, le misurazioni e le prove necessarie per verificare se, qualora
siano state applicate le norme armonizzate di cui al'articolo 4, comma 2, I'applicazione sia effettiva;

3.4. s accorda con il richiedente sul luogo in cui verificare che il tipo & stato fabbricato
conformemente al fascicolo tecnico esaminato ed effettuare i controlli, le misurazioni e le prove
necessari.

4. Seil tipo e conforme alle disposizioni della direttiva 2006/42/CE, |'organismo notificato rilascia
al richiedente un attestato di esame CE del tipo. L 'attestato contiene il nome e I'indirizzo del fabbricante
e del suo mandatario, i dati necessari al'identificazione del tipo approvato, le conclusioni dell'esame e
le condizioni di validita dell'attestato.
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Il fabbricante e I'organismo notificato conservano per quindici anni dal rilascio dell'attestato una
copiadel medesimo, il fascicolo tecnico e tutti i documenti significativi che lo riguardano.

5. Qualora il tipo non soddisfi le prescrizioni della direttiva 2006/42/CE, I'organismo notificato
rifiutail rilascio a richiedente dell'attestato di esame CE del tipo e motiva tale rifiuto fornendo tutti i
dettagli. Esso ne informa il richiedente, gli atri organismi notificati e lo Stato membro che I'ha
notificato. Va prevista una procedura di ricorso.

6. Il richiedente informa I'organismo notificato che detiene il fascicolo tecnico relativo all'attestato
di esame CE déel tipo di tutte le modifiche apportate a tipo approvato. L'organismo notificato esamina
tali modifiche e deve o confermare la validita dell'attestato di esame CE déel tipo esistente o emetterne
uno nuovo, se le modifiche sono tali da rimettere in questione la conformita ai requisiti essenziali di
sicurezza e di tuteladella salute o alle condizioni di utilizzo previste del tipo.

7. La Commissione, gli Stati membri e gli altri organismi notificati possono ottenere, su richiesta,
unacopiadegli attestati di esame CE del tipo. Su richiesta motivata, la Commissione e gli Stati membri
possono ottenere una copia del fascicolo tecnico e dei risultati degli esami effettuati dall'organismo
notificato.

8. | fascicoli e la corrispondenza riguardanti le procedure di esame CE del tipo sono redatti nella(e)
lingua(e) comunitaria(e) ufficiale(i) dello Stato membro in cui € stabilito I'organismo notificato o in
ogni altralingua comunitaria ufficiale che esso pud accettare.

9. Validita dell'attestato di esame CE del tipo

9.1. L'organismo notificato hala responsabilita permanente di assicurare che |'attestato di esame CE
del tipo rimanga valido. Esso informa il fabbricante di ogni eventuale cambiamento di rilievo che
avesse un'implicazione sulla validita dell'attestato. L'organismo notificato revoca gli attestati non piu
validi.

9.2. Il fabbricante della macchina in questione ha la responsabilita permanente di assicurare che
detta macchina sia conforme al corrispondente stato dell'arte.

9.3. Il fabbricante chiede all'organismo notificato di riesaminare la validita dell'attestato di esame
CE dél tipo ogni cinque anni.

Se considera che |'attestato rimane valido tenuto conto dello stato dell'arte, I'organismo notificato ne
prorogalavalidita per atri cinque anni.

Il fabbricante e I'organismo notificato conservano una copia di tale attestato, del fascicolo tecnico e
di tutti i documenti pertinenti per un periodo di 15 anni a decorrere dalla data di rilascio dell'attestato in
guestione.

9.4. Qualoralavalidita dell'attestato di esame CE del tipo non sia prorogata, il fabbricante cessa di
immettere sul mercato la macchinain questione.
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ALLEGATO X

(previsto dall’articolo 9, comma 3, lettera c), e comma 4, lettera b))

Garanzia qualita totale

Il presente allegato descrive la valutazione della conformita di una macchina di cui all'allegato 1V,
fabbricata applicando un sistema di garanzia qualita totale, e descrive la procedurain base allaquale un
organismo natificato valuta e approvail sistema qualita e ne controllal'applicazione.

1. Il fabbricante applica un sistema qualita approvato per la progettazione, la fabbricazione,
I'ispezione finale e il collaudo, come specificato a punto 2, ed e soggetto alla sorveglianza di cui a
punto 3.

2. Sistema qualita

2.1. 1l fabbricante o il suo mandatario presenta una domanda di valutazione del suo sistema qualita
ad un organismo notificato di sua scelta.

Ladomanda contiene:
- il nome e I'indirizzo del fabbricante e, se del caso, del suo mandatario,
- i luoghi di progettazione, fabbricazione, ispezione, prove e deposito delle macchine,

- il fascicolo tecnico di cui al'allegato VII, parte A, per un modello di ciascuna categoria di
macchinadi cui all'allegato 1V che intende fabbricare,

- ladocumentazione relativa a sistema qualita,

- una dichiarazione scritta che precisa che la stessa domanda non € stata presentata presso un atro
organismo natificato.

2.2. Il sistema qualita deve garantire la conformita delle macchine alle disposizioni della direttiva
200/42/CE. Tuitti i criteri, i requisiti e le disposizioni adottati dal fabbricante devono essere documentati
in modo sistematico e ordinato, sotto forma di misure, procedure e istruzioni scritte. La
documentazione relativa al sistema qualita deve permettere un'interpretazione uniforme delle misure
riguardanti le procedure e la qualita, quali programmi, schemi, manuali e rapporti riguardanti la qualita.

Detta documentazione deve includere in particolare un'adeguata descrizione:

- degli obiettivi di qualita, della struttura organizzativa, delle responsabilita di gestione in materia di
qualita della progettazione e di qualita delle macchine,

- delle specifiche tecniche di progettazione, incluse le norme che saranno applicate e, qualora non
vengano applicate pienamente le norme di cui al'articolo 4, comma 2, degli strumenti che
permetteranno di garantire che siano soddisfatti i requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute
previsti dalla direttiva 2006/42/CE,
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- delle tecniche, dei processi e degli interventi sistematici in materia di controllo e verifica della
progettazione che verranno applicati nella progettazione della macchina oggetto della direttiva
2006/42/CE,

- delle tecniche, del process e degli interventi sistematici che s intende applicare nella
fabbricazione, nel controllo di qualita e nella garanzia della qualita,

- del controlli e delle prove che saranno effettuati prima, durante e dopo la fabbricazione, con
I'indicazione della frequenza con cui s intende effettuarli,

- della documentazione in materia di qualita, quali i rapporti ispettivi e i dati sulle prove, le tarature,
i rapporti sulle qualifiche del personale coinvolto,

- dei mezzi di controllo dell'ottenimento della qualita richiesta in materia di progettazione della
macchina, nonché dell'efficacia di funzionamento del sistema qualita.

2.3. L'organismo notificato valuta il sistema qualita per determinare se soddisfai requisiti di cui a
punto 2.2.

Gli elementi del sistema qualita conformi alla norma armonizzata pertinente sono presunti conformi
ai requisiti corrispondenti di cui al punto 2.2.

Nel gruppo incaricato della valutazione deve essere presente aimeno un esperto nella tecnologia
della macchina. La procedura di valutazione deve comprendere un'ispezione negli impianti del
fabbricante. Nel quadro della valutazione il gruppo di esperti procede alla verifica dei fascicoli tecnici
di cui a punto 2.1, secondo comma, terzo trattino, onde garantire la loro conformita ai requisiti
pertinenti in materiadi sicurezza e di tutela della salute.

La decisione e notificata a fabbricante o a suo mandatario. La notifica contiene le conclusioni
dell'esame e la motivazione circostanziata della decisione. Va prevista una procedura di ricorso.

2.4. 1| fabbricante si impegna a soddisfare gli obblighi derivanti dal sistema qualita approvato e a
fare in modo che esso rimanga adeguato ed efficace.

[l fabbricante o il suo mandatario informal'organismo notificato che ha approvato il sistema qualita
in merito aqualsiasi progetto di adeguamento del sistema.

L'organismo notificato valuta le modifiche proposte e decide se il sistema qualita modificato
continua a soddisfare i requisiti di cui a punto 2.2 0 se € necessaria una nuova val utazione.

L 'organismo notificato comunica la sua decisione a fabbricante. La notifica contiene le conclusioni
dell'esame e la motivazione circostanziata della decisione.

3. Sorveglianza sotto la responsabilita dell'organismo notificato

3.1. Lasorveglianza deve garantire che il fabbricante soddisfi tutti gli obblighi derivanti dal sistema
qualita approvato.
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3.2. Il fabbricante consente all'organismo notificato di accedere, a fini ispettivi, ai locai di
progettazione, fabbricazione, ispezione, prova e deposito e gli fornisce tutte le informazioni necessarie,
in particolare:

- ladocumentazione relativa al sistema qualita,

- la documentazione prevista nella parte del sistema qualita riservata alla progettazione del sistema
qualita, quali risultati di analisi, calcoli, prove, ecc.,

- la documentazione prevista nella sezione "Fabbricazione" del sistema qualita, quali i rapporti
ispettivi ei dati sulle prove, letarature, le relazioni sulle qualifiche del personale coinvolto, ecc.

3.3. L'organismo notificato svolge periodicamente verifiche ispettive per assicurarsi che il
fabbricante mantenga e utilizzi il sistema qualit; fornisce a fabbricante un rapporto sulle
verifiche effettuate. La frequenza delle verifiche ispettive periodiche € tale da consentire una
rival utazione completa ogni tre anni.

3.4. L'organismo notificato puo anche effettuare visite senza preavviso presso il fabbricante. La
necessita di tali visite aggiuntive e laloro frequenza sono determinate in base ad un sistemadi controllo
sulle visite gestito dall'organismo notificato. Nel sistema di controllo sulle visite saranno presi in
considerazione in particolare gli elementi seguenti:

- i risultati delle visite di sorveglianza precedenti,
- lanecessita di garantire il controllo delle misure correttive,
- dl'occorrenza, le condizioni speciali collegate all'approvazione del sistema,

- modifiche significative nell'organizzazione della fabbricazione, riguardanti le misure o le
tecniche.

Nel corso di tali visite I'organismo notificato, se necessario, puod svolgere o far svolgere prove atte a
verificare il corretto funzionamento del sistema qualita. Esso trasmette al fabbricante un rapporto sulla
visita e, se sono state svolte prove, un rapporto sulla prova stessa.

4. 1| fabbricante o il suo mandatario tiene a disposizione delle autorita nazionali per dieci anni
dall'ultima data di fabbricazione:

- ladocumentazione di cui a punto 2.1,

- le decisioni e le relazioni dell'organismo notificato di cui a punto 2.4, terzo e quarto comma,
nonché ai punti 3.3 e 3.4.
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ALLEGATO XI

(previsto dall’articolo 11, comma 2)

Criteri minimi che devono esser e osservati dagli Stati membri per la notifica degli organismi

1. L'organismo, il suo direttore ed il personale incaricato di eseguire le operazioni di verifica non
possono essere né il progettista, né il fabbricante, né il fornitore, né I'installatore delle macchine che
controllano, né il mandatario di una di queste persone. Essi non possono intervenire né direttamente né
in veste di mandatari nella progettazione, fabbricazione, commercializzazione o manutenzione di tali
macchine. Cio non esclude la possibilita di uno scambio di informazioni tecniche fra il fabbricante e
I'organismo.

2. L'organismo e il suo personale devono eseguire le operazioni di verifica con la massima integrita
professionale e la massima competenza tecnica e devono essere liberi da qualsiasi pressione e
incentivo, soprattutto di natura finanziaria, che possano influenzare il loro giudizio o i risultati del
controllo, in particolare se provenienti da persone o gruppi di persone interessati ai risultati delle
verifiche.

3. L'organismo deve disporre, per ogni categoria di macchine per laquale € notificato, del personae
avente le conoscenze tecniche e I'esperienza sufficiente e adeguata per poter effettuare la valutazione
della conformita. L'organismo deve possedere i mezzi necessari per svolgere adeguatamente le
operazioni tecniche ed amministrative connesse al'esecuzione delle verifiche; deve poter anche
disporre del materiale necessario per le verifiche eccezionali.

4. 11 personaleincaricato del controllo deve possedere:
- una buona formazione tecnica e professionale,

- una conoscenza soddisfacente delle prescrizioni relative alle prove che effettua ed una pratica
sufficiente di tali prove,

- le capacita necessarie per redigere le certificazioni, i verbali e le relazioni richieste per stabilire la
validitadei risultati delle prove.

5. L'indipendenza del personale incaricato del controllo deve essere garantita. La retribuzione di
ciascun addetto non deve essere commisurata né a numero di controlli effettuati, né ai risultati di tali
controlli.

6. L'organismo deve sottoscrivere un contratto di assicurazione "responsabilita civile", a meno che
detta responsabilita civile non sia direttamente coperta dallo Stato a norma del diritto nazionale o che i
controlli non siano effettuati direttamente dallo Stato membro.
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7. 1l personale dell'organismo e vincolato a segreto professionale in ordine a tutto cio di cui venga
a conoscenza nell'esercizio delle sue funzioni (salvo che nel confronti delle autorita amministrative
competenti dello Stato in cui esercita le sue attivitd) nel quadro della direttiva 2006/42/CE o di
gualsiasi disposizione di esecuzione di diritto interno.

8. Gli organismi notificati partecipano ale attivita di coordinamento. Essi partecipano inoltre
direttamente ala normalizzazione europea, 0 Vi Sono rappresentati, 0 assicurano di conoscere la
situazione delle norme pertinenti.

9. Il Ministero dello sviluppo economico adotta tutte le misure che ritiene necessarie per assicurare
che, in caso di cessazione delle attivita di un organismo notificato, i fascicoli dei loro clienti siano
inviati ad un altro organismo o siano tenuti a disposizione dello stesso Ministero.
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Introduction to the Update of the 27d Edition

Directive 2006/42/EC is a revised version of the Machinery Directive, the first version of
which was adopted in 1989. The new Machinery Directive has been applicable since 29th
December 2009. The Directive has the dual aim of harmonising the health and safety
requirements applicable to machinery on the basis of a high level of protection of health
and safety, while ensuring the free circulation of machinery on the EU market. The
revised Machinery Directive does not introduce radical changes compared with the
previous versions. It clarifies and consolidates the provisions of the Directive with the
aim of improving its practical application.

While the revised Machinery Directive was being discussed by the Council and the
European Parliament, the Commission agreed to prepare a new Guide to its application.
The purpose of the Guide is to provide explanations of the concepts and requirements of
Directive 2006/42/EC in order to ensure uniform interpretation and application
throughout the EU. The Guide also provides information about other related EU
legislation. It is addressed to all of the parties involved in applying the Machinery
Directive, including machinery manufacturers, importers and distributors, Notified
Bodies, standardisers, occupational health and safety and consumer protection agencies
and officials of the relevant national administrations and market surveillance
authorities. It may also be of interest to lawyers and to students of EU law in the fields
of the internal market, occupational health and safety and consumer protection.

It should be stressed that only the Machinery Directive and the texts implementing its
provisions into national law are legally binding.

The 2nd Edition of the Guide was endorsed by the Machinery Committee on 2
June 2010. In comparison with the 1st Edition, it was completed with comments
on Annexes III to XI of the Machinery Directive. Some errors noticed by readers
have been corrected. Legal references and terms have been updated in line with
the Lisbon Treaty - in particular, where the Directive refers to 'the Community',
the Guide now refers to 'the EU'.

Following discussion with the industry, the comments relating to chains, ropes
and webbing for lifting purposes in §44, §330, § 340, §341, and §357 have been
revised in order to clarify the practical application of the requirements relating
to these products.

The 2nd Edition also includes a thematic index to facilitate consultation of the
Guide. The numbering of the sections of the Guide is unchanged.

The Guide takes account of the amendment to Directive 2006/42/EC introduced
by Regulation (EC) No 569/2009 relating to the regulatory procedure with
scrutiny for the Machinery Committee. It also takes account of the provisions of
Regulation (EC) No 765/2008 relating to market surveillance, which apply in a
complementary way.

The 1st Update to the 2nd Edition of the Guide, further named Edition 2.1, has
been completed to include the amendments made to the Machinery Directive by






the Directive 2009/127/EC on Pesticide Equipment and the Regulation (EU) No
167/2013 on the approval and market surveillance of agricultural and forestry
vehicles (Tractors). In addition, guidance on “partly completed machinery” and
“assemblies” has been added, as well as inserting clarifications and corrections
to the concepts of "safety components", "new and used machinery", "marking of
machinery". A number of key guidance decisions of the Machinery Working

Group have been incorporated into this text.

This Update to the 2nd Edition of the Guide, further named Edition 2.2, contains
a number of clarifications and corrections to the concepts of “safety
components” and “partly completed machinery”, and some edits to ensure
coherence with the LVD Guide. There are two newly added paragraphs about
the machinery control units (§417) and safety components which are considered
to be logic units (§418).

The Guide is published on the Commission’s Website EUROPA! in English. This
updated Edition 2.2 is intended to be a living document, edited and updated with new
guidance once approved by the Machinery Working Group. It might be made available
in other EU languages, but only the English version will be checked by the Commission.
Therefore, in case of doubt, the English version should be taken as the reference.

The Guide can be downloaded and is presented in a printable format. The text of the
Directive is presented in boxed red italic type - the comments follow in black type.

The Guide has been prepared with the help of an Editorial Group?. The previous Update
of the 2nd Edition has been carried out by an external consultant® and the Commission,
assisted by some of the members of the Editorial Group. This Update has been carried
out by the Commission services based on the input from the Editorial Group. The
Commission* wishes to warmly thank the members of the Editorial Group both for the
huge amount of work they have carried out as well as for the efficient, constructive and
cooperative spirit in which the drafts have been prepared. In parallel to the work of the
Editorial Group, a Machinery Core Group established by Orgalime, including
representatives of the main sectors of machinery manufacturing, has provided
invaluable input from the industry. The drafts prepared by the Editorial Group have
been submitted to the Member States and stakeholders for comments. The Commission

! http:/ /ec.europa.eu/ growth/sectors/mechanical-engineering/ machinery_en

2 The following people have taken part in the work of the Editorial Group: Lennart Ahnstrom, Emilio
Borzelli, Robert Chudzik, Roberto Cianotti, John Colreavy, Mike Dodds, Cosette Dussaugey, Marcel
Dutrieux, Pascal Etienne, Ludwig Finkeldei, Gun Fridfelt, Mikael Holst, Tuiri Kerttula, Andreas Kiihn,
Thomas Kraus, Patrick Kurtz, Kevin Lane, Leila Martin, Wolfgang Lentsch, Géran Lundmark, Thomas
Moessner, Anders Mortensen, Phil Papard, Boguslaw Piasecki, Marc Schulze, Katri Tytykoski, Roger
Upfold, Wendy Van Aerschot, Gustaaf Vandegaer, Henk van Eeden, Richard Wilson, Jirg Zwicky.

3 Phil Papard Consulting.

4 The Commission representatives: Ian Fraser (until 2013), Felicia Stoica, Mario Gabrielli Cossellu, and
Mikhail Simonov.
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would also like to thank all those who have made comments. We have tried to take
them into account as far as possible.

Of course, the Commission takes full responsibility for the content of the Guide. Readers
are invited to communicate any corrections or comments® so that they can be taken into
account in preparing future updates or a revised 3rd Edition.

Brussels, October 2019

5 Corrections, comments and suggestions for improvement should be addressed to the functional e-mail
box: GROW-MACHINERY @ec.europa.eu.
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DIRECTIVE 2006/42/EC OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE
COUNCIL of 17 May 2006 on machinery, and amending Directive 95/16/EC
(recast)

(Text with EEA relevance)

PREAMBLE TO THE MACHINERY DIRECTIVE - THE CITATIONS

81 The citations

The citations included in the preamble to the Machinery Directive indicate the legal basis
of the Directive, the opinions expressed by the relevant consultative Committee and the
procedure according to which the Directive was adopted.

THE EUROPEAN PARLIAMENT AND THE COUNCIL OF THE EUROPEAN
UNION,

Having regard to the Treaty establishing the European Community, and in particular
Article 95 thereof,

Having regard to the proposal from the Commission,

Having regard to the opinion of the European Economic and

Social Committee, @

Acting in accordance with the procedure laid down in Article 251 of the Treaty, ©
@ 0JC 154 E, 29.5.2001, p. 164.

@ 0JC311,7.11.2001, p. 1.

©®)  Opinion of the European Parliament of 4 July 2002 (OJ C 271 E, 12.11.2003, p. 491), Council Common
Position of 18 July 2005 (OJ C 251 E, 11.10.2005, p. 1) and Position of the European Parliament of 15
December 2005 (not yet published in the Official Journal). Council Decision of 25 April 2006.

82 The legal basis of the Machinery Directive

The legal basis of the Machinery Directive is provided by Article 95 of the EC Treaty
(now replaced by Article 114 of the Treaty on the Functioning of the European Union -
TFEU) that enables the EU to adopt measures to harmonise the legislation of the
Member States in order to ensure the establishment and functioning of the internal
market. Such measures must take as a base a high level of protection of the health and
safety of people and of the environment.

The Machinery Directive thus has a dual objective: to permit the free movement of
machinery within the internal market whilst ensuring a high level of protection of health
and safety.

Following the proposal by the Commission, the Machinery Directive was adopted by the
European Parliament and the Council, after consulting the Economic and Social
Committee, according to the co-decision procedure set out in Article 251 of the EC

Treaty (now referred to as the ordinary legislative procedure in Article 294 of the TFEU).
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The footnotes to the citation give the references and dates of the successive steps of
the procedure. (The Position of the European Parliament of 15 December 2005 was not
published in the OJEU).

PREAMBLE TO THE MACHINERY DIRECTIVE - THE RECITALS
83 The recitals

The recitals introduce the main provisions of the Directive and present the reasons for
their adoption. Several of the recitals explain the changes that have been made in the
new Machinery Directive compared with Directive 98/37/EC.

The recitals do not have legal force as such and do not usually figure in the national
legislation implementing the Directive. However, they help to understand the Directive,
in particular, by clarifying the meaning of certain provisions. When interpreting the text of
the Directive, the Courts may take the recitals into consideration in order to ascertain the
intention of the legislators.

In the following comments, reference is made to the Articles and Annexes of the
Directive introduced by each of the recitals. For further explanations, please refer to the
comments on the Articles and Annexes concerned.

(1) Directive 98/37/EC of the European Parliament and of the Council of 22 June 1998 on
the approximation of the laws of the Member States relating to machinery ® codified
Directive 89/392/EEC ©®). Now that new substantial amendments are being made to
Directive 98/ 37/EC, it is desirable, in order to clarify matters, that that Directive
should be recast.

@ 0JL 207,23.7.1998, p. 1. Directive as amended by Directive 98/79/EC (OJ L 331, 7.12.1998, p. 1).

84 The History of the Machinery Directive

The first recital recalls that Directive 2006/42/EC is not an entirely new Directive but is
based on Directive 98/37/EC® which codified the Machinery Directive 89/392/EEC’ as
amended. Codification means bringing into one legal text the original Directive and its
successive amendments:

- Directive 91/368/EEC® extended the scope of the Machinery Directive to
interchangeable equipment, mobile machinery and machinery for lifting goods.
Parts 3, 4 and 5 were added to Annex |.

- Directive 93/44/EEC® extended the scope of the Machinery Directive to safety
components and machinery for lifting and moving persons. Part 6 was added to
Annex I.

60J L 183, 29.6.1989, p. 9.

7 Directive 98/37/EC of the European Parliament and of the Council of 22 June 1998 on the approximation
of the laws of the Member States relating to machinery. OJ L 207, 27.7.1998, p.1.

80JL 198, 22.7.1991, p. 16.

®0J L 175,19.7.1993, p. 12.
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- Directive 93/68/EEC*® introduced harmonised provisions relating to the CE-
marking.

Directive 98/37/EC was subject to a minor amendment by Directive 98/79/EC relating to
the exclusion of medical devices.

Directive 98/37/EC remains in force until 29 December 2009.

Directive 2006/42/EC is termed a recast of the Machinery Directive since the
modifications are presented in the form of a new Directive.

Directive 2009/127/EC modified the scope of Directive 2006/42/EC by adding
environmental protection risks for “machinery for pesticide application”. It introduced a
new section in Annex | part 2 to deal with this aspect. Note that it did not extend the
scope of the Directive, with respect to the environment, to other types of machinery.

(2) The machinery sector is an important part of the engineering industry and is one of
the industrial mainstays of the Community economy. The social cost of the large
number of accidents caused directly by the use of machinery can be reduced by
inherently safe design and construction of machinery and by proper installation and
maintenance.

85 The economic and social importance of the Machinery Directive

The second recital underlines the economic and social importance of the dual objectives
of the Machinery Directive. The establishment of a harmonised regulatory framework for
the design and construction of machinery is of vital economic importance to the European
engineering industry. At the same time, safer machinery makes an important contribution
to the reduction of the social cost of accidents and damage to health, both in the workplace
and in the home.

3 Member States are responsible for ensuring the health and safety on their territory
of persons, in particular of workers and consumers and, where appropriate, of
domestic animals and goods, notably in relation to the risks arising out of the use of
machinery.

86 Health and safety

The protection of health and safety is both a fundamental duty and a prerogative of the
Member States. Since the Machinery Directive harmonises the health and safety
requirements for the design and construction of machinery at EU level, the responsibility
of Member States to protect health and safety of people with regard to the risks
associated with machinery implies ensuring that the requirements of the Machinery
Directive are correctly applied.

10.0J L 220, 31.8.1993, p. 1.
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4 In order to ensure legal certainty for users, the scope of this Directive and the
concepts relating to its application should be defined as precisely as possible.

87 Definitions

The fourth recital underlines the fact that the new Machinery Directive provides a clearer
presentation of the scope and includes definitions of the key terms and concepts used in
the text. Definitions of terms used in the Directive are given in Article 2 and additional
definitions of concepts relating to the essential health and safety requirements are given
in sections 1.1.1, 3.1.1 and 4.1.1 of Annex I.

(5) The Member States' mandatory provisions governing construction site hoists intended
for lifting persons or persons and goods, which are often supplemented by de facto
compulsory technical specifications and/or by voluntary standards, do not necessarily
lead to different levels of health and safety but, because of their disparities, do
nevertheless constitute barriers to trade within the Community. Moreover, the national
systems for the conformity assessment and certification of these machines diverge
considerably. It is therefore desirable not to exclude from the scope of this Directive
construction site hoists intended for lifting persons or persons and goods.

88 Inclusion of construction site hoists

Construction site hoists, that were previously excluded from the scope of the Machinery
Directive 98/37/EC and the Lifts Directive 95/16/EC, are lifting appliances intended to be
temporarily installed for transporting persons or persons and materials to the different
levels of a building during construction or repair. The fifth recital explains that such
construction site hoists are no longer excluded from the scope of the Machinery
Directive. Certain new essential health and safety requirements relating to machinery
serving fixed landings have been added to Annex | to deal with specific risks associated
with this type of machinery.

With respect to the conformity assessment procedure applicable to construction site
hoists, it should also be noted that construction site hoists involving a hazard of falling
from a vertical height of more than three metres are included among the devices for the
lifting of persons or of persons and goods listed in Annex IV, item 17.
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(6) It is appropriate to exclude from the scope of this Directive weapons, including
firearms, that are subject to Council Directive 91/477/EEC of 18 June 1991 on control
of the acquisition and possession of weapons®; the exclusion of firearms should not
apply to portable cartridge-operated fixing and other impact machinery designed for
industrial or technical purposes only. It is necessary to provide for transitional
arrangements enabling Member States to authorise the placing on the market and
putting into service of such machinery manufactured in accordance with national
provisions in force upon adoption of this Directive, including those implementing the
Convention of 1 July 1969 on the Reciprocal Recognition of Proofmarks on Small
Arms. Such transitional arrangements will also enable the European standardisation
organisations to draft standards ensuring the safety level based on the state of the art.

®) 03 L 256, 13.9.1991, p. 51.

89 Inclusion of portable cartridge-operated fixing and other impact machinery

Weapons, including firearms, are excluded from the scope of the Machinery Directive —
see 851: comments on Article 1 (2) (d). The sixth recital explains that this exclusion is to
be understood in light of the scope of the EU legislation on the control of weapons,
which does not apply to equipment designed for industrial or technical purposes only.

Cartridge-operated fixing and other cartridge-operated impact machinery designed for
industrial or technical purposes that was excluded from the original Machinery Directive
by amending Directive 91/368/EEC, is thus reintroduced into the scope of the new
Machinery Directive. In addition, certain essential health and safety requirements
relating to specific risks associated with portable fixing and other impact machinery have
been added to Annex I. It should be noted that these requirements apply both to
cartridge-operated fixing and impact machinery and fixing and impact machinery using
other sources of energy — see §280: comments on section 2.2.2 of Annex |. With respect
to the conformity assessment of such machinery, it should also be noted that portable
cartridge-operated fixing and other cartridge-operated impact machinery is listed in
Annex IV, item 18 — see 8388: comments on Annex IV, item 18.

For the transitional arrangements mentioned in the last sentence of the sixth recital —
see 8154: comments on Article 27.

(7) This Directive does not apply to the lifting of persons by means of machines not
designed for the lifting of persons. However, this does not affect the right of Member
States to take national measures, in accordance with the Treaty, with respect to such
machines, with a view to implementing Council Directive 89/655/EEC of 30 November
1989 concerning the minimum safety and health requirements for the use of work
equipment by workers at work (second individual Directive within the meaning of
Article 16(1) of Directive 89/391/EEC)(".

Q) 0OJ L 393, 30.12.1989, p. 13. Directive as last amended by Directive 2001/45/EC of the
European Parliament and of the Council (OJ L 195, 19.7.2001, p. 46).
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810 Equipment intended for lifting persons with machinery designed for lifting
goods

Exceptional use of machinery designed for lifting goods for the purpose of lifting persons
may be subject to national regulations in the framework of provisions implementing
Directive 2009/104/EC — see 8140: comments on Article 15. Recital 7 implies that
equipment placed on the market for such exceptional use with machinery designed for
lifting goods is not in the scope of the Machinery Directive. Placing on the market of
such equipment may therefore be subject to national regulations.

Equipment for such exceptional use should be distinguished from interchangeable
equipment designed to be assembled with lifting machinery in order to confer a new
function for lifting persons. Such interchangeable equipment is subject to the machinery
Directive!! — see 8388: comments on Annex IV, item 17.

(8) In relation to agricultural and forestry tractors, the provisions of this Directive
concerning the risks currently not covered by Directive 2003/37/EC of the European
Parliament and of the Council of 26 May 2003 on type approval of agricultural or
forestry tractors, their trailers and interchangeable towed machinery, together with
their systems, components and separate technical units (¥ should no longer apply when
such risks are covered by Directive 2003/37/EC.

(1) OJ L 171, 9.7.2003, p. 1. Directive as last amended by Commission Directive 2005/67/EC (OJ
L 273, 19.10.2005, p. 17).

811 Agricultural and forestry tractors

The eighth recital refers to the exclusion of agricultural and forestry tractors from the
scope of the Machinery Directive for the risks covered by Directive 2003/37/EC. This
Directive was replaced by Regulation (EU) No 167/2013 which modified the Machinery
Directive to exclude completely Agricultural and Forestry Tractors — see 853: comments
on the first indent of Article 1 (2) (e).

(9) Market surveillance is an essential instrument inasmuch as it ensures the proper and
uniform application of Directives. It is therefore appropriate to put in place the legal
framework within which market surveillance can proceed harmoniously.

(10) Member States are responsible for ensuring that this Directive is effectively enforced
on their territory and that the safety of the machinery concerned is, as far as possible,
improved in accordance with its provisions. Member States should ensure their
capacity to carry out effective market surveillance, taking account of guidelines
developed by the Commission, in order to achieve the proper and uniform application
of this Directive.

11 See guidance on Interchangeable equipment for lifting persons and equipment used with machinery
designed for lifting goods for the purpose of lifting persons.
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812 Market surveillance

The term “market surveillance” designates the activity of the authorities of the Member
States checking the conformity of products subject to the Directive after they have been
placed on the market or put into service and taking the necessary action to deal with
non-compliant products. The ninth and tenth recitals introduce several provisions in the
new Machinery Directive which establish a stronger legal basis for market surveillance
and enforcement action and also provide for the necessary cooperation between the
Members States and the Commission in this area — see 893 to 8102: comments on
Articles 4, 8118: comments on Article 9, 8122 to 8126: comments on Article 11 and
8144: comments on Article 19.

(11) In the context of market surveillance, a clear distinction should be established between
the disputing of a harmonised standard conferring a presumption of conformity on
machinery and the safeguard clause relating to machinery.

813 Formal objection to standards and the safeguard clause

The eleventh recital indicates that the procedure for disputing a harmonised standard
(known as a formal objection) and the safeguard procedure for dealing with non-
compliant and dangerous products are different procedures that are set out in distinct
Articles of the Directive — see 8119 to 8121: comments on Articles 10, and 8122 to
8126: comments on Article 11.

(12) The putting into service of machinery within the meaning of this Directive can relate
only to the use of the machinery itself for its intended purpose or for a purpose which
can reasonably be foreseen. This does not preclude the laying down of conditions of
use external to the machinery, provided that it is not thereby modified in a way not
specified in this Directive.

814 Regulations on use of machinery

The twelfth recital clarifies the notion of putting into service of machinery that is
regulated by the Machinery Directive — see 886: comments on Article 2 (k). Putting into
service is to be distinguished from use of machinery that can be regulated by the
Member States, in particular, within the framework of the EU legislation on the use of
work equipment provided that such national regulations do not conflict with the
provisions of this Directive — see 8139 and 8140: comments on Article 15.
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(13) It is also necessary to provide for an adequate mechanism allowing for the adoption of
specific measures at Community level requiring Member States to prohibit or restrict
the placing on the market of certain types of machinery presenting the same risks to
the health and safety of persons either due to shortcomings in the relevant harmonised
standard(s) or by virtue of their technical characteristics, or to make such machinery
subject to special conditions. In order to ensure the appropriate assessment of the need
for such measures, they should be taken by the Commission, assisted by a committee,
in the light of consultations with the Member States and other interested parties. Since
such measures are not directly applicable to economic operators, Member States
should take all necessary measures for their implementation.

815 Measures to deal with groups of hazardous machinery presenting the same
risks

The safeguard procedure set out in Article 11 requires Member States to take the
necessary measures to deal with particular models of machinery that fail to comply with
the requirements of the Directive and threaten the health and safety of persons. The
thirteenth recital introduces a provision which enables measures to be taken at EU level
if it becomes clear that an entire group of similar models of machinery give rise to the
same risk — see 8118: comments on Article 9.

The measures concerned must be submitted to the Machinery Committee according to
the regulatory procedure with scrutiny — see 8147: comments on Article 22.

(14) The essential health and safety requirements should be satisfied in order to ensure that
machinery is safe; these requirements should be applied with discernment to take
account of the state of the art at the time of construction and of technical and economic
requirements.

816 The state of the art

Recital (14) introduces the concept of ‘the state of the art’ which shall be taken into
account when applying the essential health and safety requirements (EHSRS) set out in
Annex |. This concept is very important as it means that the EHSRs are not absolute
requirements irrespective of economic cost and technical possibilities available on the
market for manufacturers — see 8161 and 8162: comments on General Principle 3,
Annex |.

(15) Where the machinery may be used by a consumer, that is to say, a non-professional
operator, the manufacturer should take account of this in the design and construction.
The same applies where a machine is normally used to provide a service to a
consumer.
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817 Machinery for consumer use

The Machinery Directive applies both to machinery for use by workers at work and to
machinery for use by consumers or providing a service to consumers, i.e. where the
consumer either uses the item or would be directly affected by any defect. In general,
the design and construction of machinery must take account of the intended use. Recital
15 stresses that the machinery manufacturer must consider whether the machinery is
intended to be used by a professional or a non-professional operator or is intended to
provide a service to consumers. The Directive includes a specific requirement relating to
the drafting of the instructions for machinery intended for use by non-professional
operators — see 8259: comments on section 1.7.4.1 (d) of Annex |.

(16) Although the requirements of this Directive do not apply to partly completed
machinery in their entirety, it is nevertheless important that the free movement of such
machinery be guaranteed by means of a specific procedure.

818 Partly completed machinery

Recital 16 introduces the concept of partly completed machinery — see 846: comments
on Articles 1 (1) (g) and 2 (g). The placing on the market of partly completed machinery
is subject to a specific procedure — see 8131: comments on Article 13. Partly completed
machinery cannot comply fully with the essential health and safety requirements set out
in Annex |, since certain of the risks may result from the fact that the machinery is not
complete or from the interface between the partly completed machinery and the
machinery or assembly of machinery into which it is to be incorporated. However, the
manufacturer of partly completed machinery must state, in a Declaration of
Incorporation, which of the essential health and safety requirements he has fulfilled —
see 8385: comments on Annex Il 1 B, and 8394: comments on Annex VII, B.

(17) For trade fairs, exhibitions and such like, it should be possible to exhibit machinery
which does not satisfy the requirements of this Directive. However, interested parties
should be properly informed that the machinery does not conform and cannot be
purchased in that condition.

819 Trade fairs and exhibitions

Recital 17 introduces the provision that enables manufacturers to exhibit new models of
machinery at trade fairs and exhibitions before the conformity of such products with the
Machinery Directive has been assessed or to exhibit machinery with certain elements
such as, for example, guards removed for demonstration purposes. In such cases, the
exhibitor must display an appropriate sign and take adequate safety measures to protect
persons from the risks presented by the exhibited machinery — see 8108: comments on

Article 6 (3).
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(18) This Directive defines only the essential health and safety requirements of general
application, supplemented by a number of more specific requirements for certain
categories of machinery. In order to help manufacturers to prove conformity to these
essential requirements, and to allow inspection of conformity to the essential
requirements, it is desirable to have standards that are harmonised at Community level
for the prevention of risks arising out of the design and construction of machinery.
These standards are drawn up by private-law bodies and should retain their non-
binding status.

820 The New Approach and the New Legislative Framework

Recital 18 recalls that the Machinery Directive relies on the regulatory method known as
the “New Approach to technical harmonization and standards”. The legislation itself sets
out the mandatory essential health and safety requirements that products placed on the
EU market must fulfil and the procedures for assessing their conformity — see 8103:
comments on Articles 5 (1) (a), and 8163: comments on General Principle 4 of Annex I.

Detailed technical solutions for meeting these essential health and safety requirements
are given in European harmonised standards. Application of harmonised standards
remains voluntary, but confers a presumption of conformity with the essential health and
safety requirements they cover — see 887. comments on Articles 2 (), and 8110:
comments on Article 7 (2).

The "New Approach” has been improved and updated by the "New Legislative
Framework", through a set of legislative acts such as Regulation (EC) No 765/2008 and
Decision 768/2008/EC*2.

(19) In view of the nature of the risks involved in the use of machinery covered by this
Directive, procedures for assessing conformity to the essential health and safety
requirements should be established. These procedures should be devised in the light of
the extent of the danger inherent in such machinery. Consequently, each category of
machinery should have its appropriate procedure in conformity with Council Decision
93/465/EEC of 22 July 1993 concerning the modules for the various phases of the
conformity assessment procedures and the rules for the affixing and use of the CE
conformity marking, which are intended to be used in the technical harmonisation
directives @, taking account of the nature of the verification required for such
machinery.

@ 0J L 220, 30.8.1993, p. 23.

821 Conformity assessment

Recital 19 refers to the procedures for the person responsible for the CE marking,
assessing the conformity of machinery with the essential health and safety requirements

12 See http://ec.europa.eu/growth/single-market/goods/new-legislative-framework/ and "The 'Blue Guide'
on the implementation of EU product rules" http://ec.europa.eu/DocsRoom/documents/12661.
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— see 8127 to 8130: comments on Article 12 — and the rules for the CE marking — see
8141: comments on Article 16.

(20) Manufacturers should retain full responsibility for certifying the conformity of their
machinery to the provisions of this Directive. Nevertheless, for certain types of
machinery having a higher risk factor, a stricter certification procedure is desirable.

822 Annex IV machinery

The conformity assessment procedure applicable to a given product depends on
whether or not it belongs to one of the categories listed in Annex IV which are
considered to have a high risk factor or which serve a critical protective function. The
different conformity assessment procedures are set out in Annexes VIII, IX and X and
the rules for their selection are given in Article 12.

(21) The CE marking should be fully recognised as being the only marking which
guarantees that machinery conforms to the requirements of this Directive. All other
markings which are likely to mislead third parties as to the meaning or the form of the
CE marking, or both, should be prohibited.

(22) In order to ensure the same quality for the CE marking and the manufacturer's mark, it
is important that they be affixed according to the same techniques. In order to avoid
confusion between any CE markings which might appear on certain components and
the CE marking corresponding to the machinery, it is important that the latter marking
be affixed alongside the name of the person who has taken responsibility for it, namely
the manufacturer or his authorised representative.

§23 The CE-marking

Recitals 21 and 22 introduce the provisions relating to the CE-marking — see 8141
comments on Article 16, 8250: comments on section 1.7.3 of Annex |, and 8387:
comments on Annex lll.

(23) The manufacturer or his authorised representative should also ensure that a risk
assessment is carried out for the machinery which he wishes to place on the market.
For this purpose, he should determine which are the essential health and safety
requirements applicable to his machinery and in respect of which he must take
measures.

824 Risk assessment

Recital 23 refers to the requirement in Annex | on the risk assessment for the machinery
which determines the application of the essential health and safety requirements — see
8158 and 8159: comments on General Principle 1 of Annex I.
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(24) 1t is essential that, before drawing up the EC declaration of conformity, the
manufacturer or his authorised representative established in the Community should
prepare a technical construction file. However, it is not essential that all
documentation should be permanently available in material form, but it must be
possible to make it available on request. It need not include detailed plans of
subassemblies used for the manufacture of machinery, unless knowledge of such plans
is essential in order to ascertain conformity with the essential health and safety
requirements.

825 The technical construction file

The manufacturer’'s technical construction file referred to in Recital 24 is both a means
to enable the market surveillance authorities to check the conformity of machinery after
it has been placed on the market and a means for the manufacturer to demonstrate the
conformity of his product — see 8103: comments on Article 5 (1) (b), 8383: comments on
Annex Il 1 A (2), and 8391 to 8393: comments on Annex VII A.

(25) The addressees of any decision taken under this Directive should be informed of the
reasons for such a decision and of the legal remedies open to them.

826 Legal remedies

Recital 25 introduces the provisions relating to the rights of manufacturers or other
stakeholders subject to decisions taken under the Machinery Directive — see 8135:
comments on Articles 14 (6), and 8145: comments on Article 20.

(26) Member States should provide for penalties applicable to infringements of the
provisions of this Directive. Those penalties should be effective, proportionate and
dissuasive.

8§27 Enforcement

Recital 26 is a reminder that the national authorities in charge of enforcement of the
provisions of the Machinery Directive (the market surveillance authorities) must be able
to impose appropriate penalties if those provisions are not correctly applied. The
penalties must be foreseen by the national laws and regulations transposing the
provisions of the Directive into national law — see 8153: comments on Article 26.
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(27) The application of this Directive to a number of machines intended for lifting persons
requires a better delimitation of the products covered by this Directive with respect to
those covered by Directive 95/16/EC of the European Parliament and of the Council of
29 June 1995 on the approximation of the laws of the Member States relating to lifts.?
A redefinition of the scope of the latter Directive is thus deemed necessary. Directive
95/16/EC should therefore be amended accordingly.

@ 0J L 213, 7.9.1995, p. 1. Directive as amended by Regulation (EC) No 1882/2003 (OJ L 284,
31.10.2003, p. 1).

828 Amendment of the Lifts Directive

Recital 27 explains that the new Machinery Directive 2006/42/EC includes an
amendment of the Lifts Directive 95/16/EC (replaced by Directive 2014/33/EC as of 20
April 2016) in order to clarify the borderline between the scopes of the two Directives —
see 8151: comments on Article 24.

(28) Since the objective of this Directive, namely, to lay down the essential health and
safety requirements in relation to design and manufacture in order to improve the
safety of machinery placed on the market, cannot be sufficiently achieved by the
Member States and can be better achieved at Community level, the Community may
adopt measures, in accordance with the principle of subsidiarity as set out in Article 5
of the Treaty. In accordance with the principle of proportionality, as set out in that
Article, this Directive does not go beyond what is necessary in order to achieve that
objective.

829 Subsidiarity and proportionality

Recital 28 is a justification of the Machinery Directive with respect to the principles of
subsidiarity and proportionality set out in Article 5 of the EC Treaty (now Article 5 of the
Treaty on European Union — TEU). According to these principles, the EU shall take
action only if the same objectives cannot be better achieved by the action of the Member
States. It is clear that without the Machinery Directive, manufacturers of machinery
would have to apply different rules and procedures for machinery safety in each Member
State, which would both constitute a serious obstacle to the internal market and be a
less effective means of improving machinery safety.

(29) In accordance with point 34 of the Interinstitutional Agreement on better law-
making,”” Member States are encouraged to draw up, for themselves and in the
interests of the Community, their own tables illustrating, as far as possible, the
correlation between this Directive and the transposition measures, and to make them
public.

@ 0J € 321, 31.12.2003, p. 1.
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830 National correlation tables

Recital 29 refers to an agreement between the European Parliament, the Council and
the Commission on improving the quality and transparency of EU law-making. Under the
heading of better transposition and application, Member States are encouraged to
publish correlation tables showing the relationship between the provisions of the
Directive and the measures transposing them into national law. This is important since,
while it is the national transposition measures that have force of law, in the dialogue
between economic actors, the text of the Machinery Directive itself naturally provides a
common reference. A correlation table must also be communicated by the Member
States to the Commission together with the text of the measures transposing the
Directive into national law — see 8153: comments on Article 26.

(30) The measures necessary for the implementation of this Directive should be adopted in
accordance with Council Decision 1999/468/EC of 28 June 1999 laying down the
procedures for the exercise of implementing powers conferred on the Commission,®

@ 0JL 184,17.7.1999, p. 23.

831 The Machinery Committee

Recital 30 refers to certain measures that can be taken by the Commission after
consulting the Machinery Committee — see 8116: comments on Articles 8, and 8147:
comments on Article 22.
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THE ARTICLES OF THE MACHINERY DIRECTIVE

Article 1

1.

(@)
(b)
(©
(d)
()
(f)
(@)

Scope

This Directive applies to the following products:

machinery;

interchangeable equipment;

safety components;

lifting accessories;

chains, ropes and webbing;

removable mechanical transmission devices;

partly completed machinery.

2. The following are excluded from the scope of this Directive:

(a) safety components intended to be used as spare parts to replace identical components
and supplied by the manufacturer of the original machinery;

(b)
(©)

(d)
(€)

(f)

specific equipment for use in fairgrounds and/or amusement parks;

machinery specially designed or put into service for nuclear purposes which, in the
event of failure, may result in an emission of radioactivity;

weapons, including firearms;

the following means of transport:

agricultural and forestry tractors for the risks covered by Directive 2003/37/EC,
with the exclusion of machinery mounted on these vehicles,

motor vehicles and their trailers covered by Council Directive 70/156/EEC of 6
February 1970 on the approximation of the laws of the Member States relating to
the type-approval of motor vehicles and their trailers @, with the exclusion of
machinery mounted on these vehicles,

vehicles covered by Directive 2002/24/EC of the European Parliament and of the
Council of 18 March 2002 relating to the type-approval of two or three-wheel
motor vehicles @, with the exclusion of machinery mounted on these vehicles,

motor vehicles exclusively intended for competition,
and

means of transport by air, on water and on rail networks with the exclusion of
machinery mounted on these means of transport;

seagoing vessels and mobile offshore units and machinery installed on board such
vessels and/or units;

(g) machinery specially designed and constructed for military or police purposes;

(h) machinery specially designed and constructed for research purposes for temporary use
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in laboratories;
(i) mine winding gear;
() machinery intended to move performers during artistic performances;

(k) electrical and electronic products falling within the following areas, insofar as they
are covered by Council Directive 73/23/EEC of 19 February 1973 on the
harmonisation of the laws of Member States relating to electrical equipment designed
for use within certain voltage limits (3):

— household appliances intended for domestic use,
— audio and video equipment,
— information technology equipment,
— ordinary office machinery,
— low-voltage switchgear and control gear,
— electric motors;
() the following types of high-voltage electrical equipment:
— switch gear and control gear,

— transformers.

@ OJ L 42, 23.2.1970, p. 1 Directive as last amended by Commission Directive 2006/28/EC (OJ L 65,
7.3.2006, p. 27).

@ QJ L 124, 9.5.2002, p. 1. Directive as last amended by Commission Directive 2005/30/EC (OJ L 106,
27.4.2005, p. 17).

Article 2  Definitions

For the purposes of this Directive, ‘machinery’ designates the products listed in Article 1(1
)(a) to (f).
The following definitions shall apply:

(@) ‘machinery’ means:

— an assembly, fitted with or intended to be fitted with a drive system other than
directly applied human or animal effort, consisting of linked parts or components,
at least one of which moves, and which are joined together for a specific
application,

— an assembly referred to in the first indent, missing only the components to connect it
on site or to sources of energy and motion,

— an assembly referred to in the first and second indents, ready to be installed and
able to function as it stands only if mounted on a means of transport, or installed in
a building or a structure,

— assemblies of machinery referred to in the first, second and third indents or partly
completed machinery referred to in point (g) which, in order to achieve the same
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end, are arranged and controlled so that they function as an integral whole,

— an assembly of linked parts or components, at least one of which moves and which
are joined together, intended for lifting loads and whose only power source is
directly applied human effort;

(b) ‘interchangeable equipment’ means a device which, after the putting into service of
machinery or of a tractor, is assembled with that machinery or tractor by the operator
himself in order to change its function or attribute a new function, in so far as this
equipment is not a tool;

(c) ‘safety component’ means a component:
— which serves to fulfil a safety function,
— which is independently placed on the market,
— the failure and/or malfunction of which endangers the safety of persons, and

— which is not necessary in order for the machinery to function, or for which normal
components may be substituted in order for the machinery to function.

An indicative list of safety components is set out in Annex V, which may be
updated in accordance with Article 8 (1) (a);

(d) ‘lifting accessory’ means a component or equipment not attached to the lifting
machinery, allowing the load to be held, which is placed between the machinery and
the load or on the load itself, or which is intended to constitute an integral part of the
load and which is independently placed on the market; slings and their components
are also regarded as lifting accessories;

(€) ‘chains, ropes and webbing’ means chains, ropes and webbing designed and
constructed for lifting purposes as part of lifting machinery or lifting accessories;

(f) ‘removable mechanical transmission device’ means a removable component for
transmitting power between self-propelled machinery or a tractor and another
machine by joining them at the first fixed bearing. When it is placed on the market with
the guard it shall be regarded as one product;

(9) ‘partly completed machinery’ means an assembly which is almost machinery but which
cannot in itself perform a specific application. A drive system is partly completed
machinery. Partly completed machinery is only intended to be incorporated into or
assembled with other machinery or other partly completed machinery or equipment,
thereby forming machinery to which this Directive applies;

832 The products covered by the Machinery Directive

Article 1 (1) sets out the scope of the Directive, that is to say the products to which the
provisions of the Directive are applicable. Each of the seven categories listed in Article 1
(1), (a) to (g) is subject to a definition given in Article 2, (a) to (g). Consequently, Article 1
must be read together with Article 2. In the following comments, each of the seven
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categories of product subject to the Machinery Directive is examined in turn, together
with its definition.

Article 2 Definitions

For the purposes of this Directive, ‘machinery’ designates the products listed in Article

1(1)(a) to (f).

833 The use of the term ‘machinery’ in the broad sense

The first product category referred to in Article 1 (1) (a) and defined in Article 2 (a) is
machinery. In Article 1 (1) (a) and Article 2 (a) the term ‘machinery’ is used in the strict
sense. However, the definitions of the product categories set out in Article 2 are
preceded by a sentence explaining that the term ‘machinery’ is also to be understood in
a broad sense to refer to the six product categories referred to in Article 1 (1), (a) to (f).

The obligations set out in the articles of the Directive that apply to machinery shall thus
be understood as applying both to machinery in the strict sense referred to in Article 1(1)
(@) and also to the products referred to in Article 1(1) (b) to (f): interchangeable
equipment, safety components, lifting accessories, chains, ropes and webbing and
removable mechanical transmission devices.

This is the case, for example, for the obligations set out in Article 4 (1) on market
surveillance, Article 5 (1) relating to placing on the market and putting into service,
Article 6 (1) on freedom of movement, Article 7 (1) and (2) on presumption of conformity
and harmonised standards, Article 9 on specific measures to deal with potentially
hazardous machinery, Article 11 on the safeguard clause, Article 12 on the procedures
for assessing the conformity of machinery, Article 15 on installation and use of
machinery, Article 16 on CE marking, Article 17 on non-conformity of marking and Article
20 on legal remedies. The obligations set out in these Articles do not apply to partly
completed machinery referred to in Article 1 (1) (g).

Where obligations apply to partly completed machinery, this is explicitly stated, for
example, in Article 4 (2) on market surveillance, Article 5 (2) relating to placing on the
market, Article 6 (2) on freedom of movement and Article 13 on the procedure for partly
completed machinery.

Where obligations apply both to machinery in the broad sense and also to partly
completed machinery, this is also explicitly stated, for example, in Article 4 (3) on market
surveillance and Article 6 (3) on freedom of movement.

In the essential health and safety requirements of Annex | to the Machinery Directive,
the term ‘machinery’ is generally to be understood in the broad sense to designate any
of the product categories referred to in Article 1 (1), (a) to (f). Where certain essential
health and safety requirements are applicable to only one or more of these categories,
this is explicitly stated or can be inferred from the context. For example, in part 4 of
Annex |, certain requirements explicitly apply only to lifting accessories.
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834 Machinery in the strict sense

The product category referred to in Article 1 (1) (a), that is to say machinery in the strict
sense, is defined in Article 2 (a). The definition includes five indents. In the following
comments, the different elements of each indent of the definition are examined in turn.

Article 2 (a) — first indent
‘machinery’ means:

— an assembly, fitted with or intended to be fitted with a drive system other than directly
applied human or animal effort, consisting of linked parts or components, at least one
of which moves, and which are joined together for a specific application,

835 The basic definition
The first indent of the definition of ‘'machinery’ includes the following elements:

... an assembly . . . consisting of linked parts or components . . .

Products with parts or components that are not linked together in an assembly are not
considered as machinery.

This does not preclude the supply of machinery with certain parts disassembled for
storage or transport purposes. In such cases, the machinery must be designed and
constructed in order to prevent errors of fitting when the separate parts are assembled.
This is particularly important if the machinery is intended for untrained non-professional
users. The manufacturer must also provide adequate assembly instructions, taking
account, where appropriate, of the level of general education and acumen that can
reasonably be expected from non-professional users — see §225: comments on section
1.5.4, 8259: comments on section 1.7.4.1 (d), and 8264: comments on section 1.7.4.2 (i)
of Annex |.

... at least one of which moves . . .

Products without moving parts are not considered as machinery.

... fitted with or intended to be fitted with a drive system . . .

The moving parts of machinery are powered by a drive system using one or more
sources of energy such as thermal, electric, pneumatic, hydraulic or mechanical energy.
The machinery may have a motor using its own source of energy such as thermal
energy or energy provided by a battery. It may be connected to one or more external
sources of energy such as a supply of electricity or compressed air. Machinery may use
mechanical energy supplied by other equipment such as, for example, towed agricultural
machinery that is driven by the power take-off of a tractor, or test beds for motor
vehicles that are driven by the vehicles being tested; machinery may also be powered
by natural sources of energy such as wind or water power.
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Usually the manufacturer of complete machinery supplies the machinery fitted with its
drive system. However, machines intended to be fitted with a drive system but supplied
without it may also be considered as machinery. This provision takes account, for
example, of the fact that certain users of machinery prefer to have a homogeneous
stock of motors for their machines in order to facilitate maintenance.

For machinery to be supplied without a drive system:

- the manufacturer's risk assessment must take into account all the risks
associated with the machinery, including those relating to the drive system to be
fitted to the machinery — see 8158: comments on General Principle 1 of Annex I;

- the machinery manufacturer must set out in his instructions all the necessary
specifications for the drive system to be fitted such as the type, power and means
of connection, and provide precise fitting instructions for the drive system — see
§264: comments on section 1.7.4.2 (i) of Annex I;

- the conformity assessment of the machinery must cover the specifications of the
drive system to be fitted and the fitting instructions;

- the CE-marking on the machinery and the EC Declaration of Conformity that
accompanies the machinery must cover the specifications and instructions
relating to the drive system to be fitted.

If the above conditions are not fulfilled, machinery without a fully specified drive system
must be considered as partly completed machinery (PCM) — see 846: comments on
Article 2 (q). In that case, the combination of such partly completed machinery and the
drive system must be considered as the final machinery and must be subject to a
specific conformity assessment — see 838: comments on the fourth indent of Article 1

().

.. . other than directly applied human or animal effort . . .

The moving parts of machinery subject to the Machinery Directive must be driven by a
source of energy other than directly applied human or animal effort. Machinery driven by
directly applied human or animal effort, such as, for example, hand-driven lawn mowers,
hand drills or hand-pushed trolleys, which cease to operate as soon as the manual effort
is no longer applied, are not subject to the Machinery Directive. Lifting machinery is the
only exception to this general rule — see 840: comments on the fifth indent of Article 2

(a).

On the other hand, the Machinery Directive is applicable to machinery driven by manual
effort which is not applied directly but stored, for example, in springs or in hydraulic or
pneumatic accumulators, so that the machinery can function after the manual effort has
ceased.

... which are joined together for a specific application . . .

Machinery must be useable for a specific application as applying to the complete
machine and its intended use. Typical machinery specific applications include, for
example, the processing, treatment, or packaging of materials, or the moving of
materials, objects or persons.
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Article 2 (a) - second indent
‘machinery’ means:

- an assembly referred to in the first indent, missing only the components to connect it
on site or to sources of energy and motion,

836 Machinery supplied without connection components

The second indent of the definition of machinery recognises that the characteristics of
the components needed to connect a machine on site to the sources of energy and
motion may depend on the site where the machinery is to be used or installed.
Machinery may therefore be supplied without these components. In that case, the
machinery manufacturer must set out in his instructions all the necessary specifications
for the safe means of connection — see §264: comments on section 1.7.4.2 (i) of Annex
l.

Article 2 (a) — third indent
‘machinery’ means:

— an assembly referred to in the first and second indents, ready to be installed and able
to function as it stands only if mounted on a means of transport, or installed in a
building or a structure,

837 Machinery to be installed on a specific support

The third indent of the definition of machinery refers to machinery intended for
installation on a means of transport or in a building or a structure.

Means of transport are, in general, excluded from the scope of the Machinery Directive,
but machinery mounted on means of transport are subject to the Machinery Directive -
see 854: comments on Article 1 (2) (e). Examples of machinery mounted on means of
transport include, for example, loader cranes, tail lifts, tipper bodies, vehicle or trailer-
mounted compressors, vehicle-mounted compaction systems, vehicle-mounted concrete
mixers, skip loaders, powered winches, tippers, telescopic lifting arms and vehicle-
mounted mobile elevating work platforms.

Where such machinery is mounted on road vehicles, road trailers or tractors that are
excluded from the scope of the Machinery Directive, the requirements of the Machinery
Directive do not apply to the road vehicle, road trailer or tractor itself. However, the
requirements of the Machinery Directive apply both to the mounted machinery and to all
aspects of the interface between the machinery and the chassis on which it is mounted
which may affect the safe travel and operation of the machinery. Machinery mounted on
means of transport is therefore distinguished from self-propelled mobile machinery such
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as, for example, self-propelled construction machinery or self-propelled agricultural
machinery, which is subject to the Machinery Directive in its entirety.

The third indent of the definition of machinery implies that the manufacturer of
machinery intended to be installed on a means of transport or installed in a building or a
structure is responsible for the conformity of the machinery with the relevant essential
health and safety requirements. He must affix the CE-marking on the machinery and
draw up and sign the EC Declaration of Conformity. The manufacturer of such
machinery must take into account in his risk assessment all the risks associated with the
machine, including those relating to installation of the machinery on the chassis of a
vehicle or trailer or on a supporting structure — see 8158: comments on General
Principle 1 of Annex |. The machinery manufacturer shall set out in his instructions the
necessary specifications for the supporting structure and provide precise installation
instructions — see §264: comments on section 1.7.4.2 (i) of Annex I.

Manufacturers of machinery intended to be installed on means of transport must
therefore specify the vehicles or trailers on which the machinery can be safely installed,
either by reference to their technical characteristics or, where necessary, by reference to
specific models of vehicle.

If a product intended to be installed on a means of transport is not supplied ready to
install, for example, if important elements such as the supporting frame or stabilisers are
missing, it should rather be considered as partly completed machinery — see 846:
comments on Article 2 (g). In that case, the person who assembles the partly completed
machinery and the other elements on the means of transport is to be considered as the
manufacturer of the final machinery.

Manufacturers of machinery intended to be installed in a building or structure such as,
for example, gantry cranes, certain lifts or escalators must specify the characteristics, in
particular the load-bearing characteristics, of the structure needed to support the
machinery. However, the machinery manufacturer is not responsible for the construction
of the building or structure itself — see 8262: comments on section 1.7.4.2 (i), and 8361:
comments on 4.4.2 (a) of Annex |.

The person who installs such a machine on a means of transport or in a building or
structure is responsible for carrying out the machinery manufacturers’ installation
instructions.

The conformity assessment of machinery intended to be installed on a means of
transport or in a building or structure covers the machinery itself, the specifications for
the supporting structure and the installation instructions. The necessary tests and
inspections must be carried out on the machinery installed on its support in order to
check the conformity with the essential health and safety requirements. The CE-marking
on the machine and the EC Declaration of Conformity that must accompany the
machine cover the conformity of the machine itself and the specifications and
instructions relating to its installation.

In the case of machinery intended for lifting operations, the manufacturer is responsible
for checking the fitness for purpose of the machinery ready to be put into service — see
8350 to 8352: comments on section 4.1.3, and 8361: comments on section 4.4 2 (e) of
Annex I.
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Certain categories of machinery to be installed in buildings are also subject to Directive
89/106/EC on Construction Products, such as, for example, powered gates, doors,
windows, shutters and blinds — see 892: comments on Article 3.

Article 2 (a) — fourth indent
‘machinery’ means:
- assemblies of machinery referred to in the first, second and third indents or partly

completed machinery referred to in point (g) which, in order to achieve the same end,
are arranged and controlled so that they function as an integral whole,

838 Assemblies of machinery

The fourth indent deals with assemblies of machinery consisting of two or more
machines or partly completed machines assembled together for a specific application.
Assemblies of machinery may be constituted by two units such as, for example, a
packaging machine and a labelling machine, or by several units assembled together, for
example, in a production line.

The definition of assemblies of machinery indicates that assemblies are arranged and
controlled so that they function as an integral whole in order to achieve the same end.
For a group of units of machinery or partly completed machinery to be considered as an
assembly of machinery, all of these criteria must be fulfilled:

- the constituent units are assembled together in order to carry out a common
function, for example, the production of a given product;

- the constituent units are functionally linked in such a way that the operation of
each unit directly affects the operation of other units or of the assembly as a
whole, so that a risk assessment is necessary for the whole assembly;

- the constituent units have a common control system — see 8184: comments on
section 1.2.1, and 8203: comments on section 1.2.4.4 of Annex .

A group of machines that are connected to each other but where each machine
functions independently of the others is not considered as an assembly of machinery in
the above sense.

The definition of assemblies of machinery does not extend to a complete industrial plant
consisting of a number of production lines each made up of a number of machines,
assemblies of machinery and other equipment, even if they are controlled together by a
single production control system. Only if the plant (which may be any combination of
machinery, partly completed machinery and other equipment resulting in machinery
subject to the Machinery Directive) forms a single integrated line is it subject to the
Machinery Directive as an assembly. So for the purpose of applying the Machinery
Directive, most industrial plants can be divided into different sections, each of which may
be a distinct assembly (of machinery) or even an independent machine (e.g. a mixing

vessel). Even a single production line may be divided into separate assemblies and/or
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machines if there is no safety related connection between constituent assemblies or
machinery.

However, where risks are created by the interfaces with other sections of the plant these
must be covered by the installation instructions — see 8264: comments on section
1.7.4.2 (i) of Annex I.

It should also be noted that the placing on the market of equipment installed in industrial
plants that is not in the scope of the Machinery Directive may be subject to other EU
internal market legislation — see 889-92: comments on Article 3.

The person constituting an assembly of machinery is considered as the manufacturer of
the assembly of machinery and is responsible for ensuring that the assembly as a whole
complies with the health and safety requirements of the Machinery Directive — see 8 79:
comments on Articles 2 (i). In some cases, the manufacturer of the assembly of
machinery is also the manufacturer of the constituent units. However, more frequently,
the constituent units are placed on the market by other manufacturers, either as
complete machinery that could also operate independently according to the first, second
or third indents of Article 2 (a), or as partly completed machinery according to Article 2

(9).

If the units concerned are placed on the market as complete machinery that could also
operate independently, they must bear the CE marking and be accompanied by an EC
Declaration of Conformity — see 8103: comments on Article 5 (1). If they are placed on
the market as partly completed machinery, they must not bear the CE-marking, but note
that if other legislation providing for CE marking also apply (e.g. ATEX Directive, Radio
Equipment Directive, etc.), a CE marking will have been applied, in which case the
Declaration of Conformity should state it only covers that legislation. In all cases the
partly completed machine must be accompanied by a Declaration of Incorporation under
the Machinery Directive together with assembly instructions — see 8104: comments on
Articles 5 (2), and 8131, comments on Article 13.

Assemblies of machinery are subject to the Machinery Directive because their safety
depends not just on the safe design and construction of their constituent units but also
on the suitability of the units linked together and the safety of the interfaces between
them. At the interface modifications to or extra, guarding/protection devices may need to
be designed and fitted so that the assembly as a whole is compliant. The risk
assessment to be carried out by the manufacturer of an assembly of machinery must
therefore cover both the suitability of the constituent units for the safety of the assembly
as a whole and the hazards resulting from the interfaces between the constituent units.
It must also cover any hazards resulting from the assembly that are not covered by the
EC Declaration of Conformity (for machinery) or the Declaration of Incorporation and the
assembly instructions (for partly completed machinery) supplied by the manufacturers of
the constituent units.

The manufacturer of the assembly of machinery must:

— carry out the appropriate conformity assessment procedure for the assembly of
machinery — see 8127 to §130: comments on Article 12;
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— affix a specific marking (for example, a specific plate) to the assembly of machinery
with the information required by section 1.7.3 and, where appropriate, sections 3.6.2,
4.3.3 and 6.5 of Annex |, including the CE marking;

— draw up and sign an EC Declaration of Conformity for the assembly of machinery -
see 8103: comments on Article 5 (1).

— compile the technical file which must contain the results of the risk assessment and
the design details of the interfaces (e.g. guards, linking conveyers, hoppers, feeders
and electronic interface devices) between the items. It must also document any
modifications that have been made to the constituent units when incorporating the
new items into the assembly. The EC Declaration of Conformity for complete
machines and the Declaration of Incorporation and the assembly instructions for
partly completed machinery incorporated into the assembly of machinery must also
be included in the technical file for the assembly of machinery — see 8392: comments
on Annex VIIA 1 (a).

839 Assemblies comprising new and existing machinery

The Machinery Directive applies to machinery when it is first placed on the market and
put into service in the EU. This is, in general, new machinery — see 872: comments on
Article 2 (h). Consequently, the assemblies of machinery referred to in the fourth indent
of Article 2 (a) are often new assemblies of new machinery. For machinery in service
(used at work), the employer must ensure that the conformity and safety of the
machinery is maintained throughout its working life, according to the national regulations
implementing Directive 2009/104/EC — see 8140: comments on Article 15 and following
the manufacturer’s instructions — see 8272, comments on section 1.7.4.2 (r) of Annex |.

Where, one or more of the constituent units of existing assemblies of machinery may be
replaced by new units, or new units may be added to an existing assembly of
machinery, the question arises as to whether an assembly of machinery comprising new
and existing units is, as a whole, subject to the Machinery Directive. It is not possible to
give precise criteria for answering this question in each particular case. In doubt, it is
therefore advisable for the person constituting such an assembly of machinery to consult
the relevant national authorities. However, the following general guidance can be given:

1. If the risk assessment®® shows that the replacement or the addition of a constituent
unit in an existing assembly of machinery does not add a new hazard, nor increase
an existing risk—no action is required according to the Machinery Directive for the
parts of the assembly that are not affected by the modification. The same applies
where there is a new hazard, or an increase in an existing risk, but the existing
protective measures present on the assembly before the modification are still
sufficient so that the assembly can still be considered safe after modification.
However, for those parts of the assembly that are affected by the replacement or the
addition of a constituent unit, action under the Machinery Directive will be required.
The employer remains responsible for the safety of the whole assembly according to

13 The risk assessment carried out by the manufacturer, preceding the conformity assessment.
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2.

the national provisions implementing Directive 2009/104/EC — see 8140: comments
on Article 15.

If the risk assessment'* for the new unit shows it does not have any safety
implications (e.g. by requiring modifications) on the existing assembly and
it is a complete machinery that could also operate independently, that
bears the CE-marking and is accompanied by an EC Declaration of
Conformity, then the addition of this new unit (as a complete machinery)
into the existing assembly is to be considered as the installation of the new
unit (machinery) and this does not give rise to a new conformity
assessment, CE marking or EC Declaration of Conformity for either the
new unit (machinery) or the assembly to which is added..

However, if the new unit to be added to the assembly comprises partly
completed machinery (PCM) as defined by Art. 2 (g) , which must be
accompanied by a Declaration of Incorporation and assembly instructions,
the person incorporating the PCM into the assembly is to be considered as
the manufacturer of the new unit (as by incorporating the PCM in the
assembly, ‘new’ machinery is being put into service). He must therefore
assess any risks arising from the interface between the PCM, other
equipment and the assembly of machinery, fulfil any relevant EHSRs that
have not been applied by the manufacturer of the PCM, apply the
assembly instructions, draw up an EC Declaration of conformity, compile
the technical file for the modified parts of the assembly (essentially how
the PCM has been put into service, including any changes to the existing
assembly) and affix the CE marking to the new unit as assembled. For
example, if a new automatic reel change unit, which is a partly completed
machinery, is added to the end of a paper making line which will not affect
the main parts of the line, then only the interface design and any
modifications to the control system or to the existing assembly will need to
be assessed for the purposes of CE marking the unit, as fitted.

If the replacement or the addition of new constituent units in an existing assembly of
machinery has a substantial impact on the operation or the safety of the assembly as
a whole or involves substantial modifications of the assembly, it may be considered
that the modification amounts to the constitution of a new assembly of machinery to
which the Machinery Directive must be applied. In that case, the whole assembly,
including all its constituent units, must comply with the provisions of the Machinery
Directive. This may also be required if a new assembly of machinery is constituted
from new and second-hand units.

14 The risk assessment carried out by the manufacturer, preceding the conformity assessment.
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Article 2 (a) — fifth indent
‘machinery’ means:
— an assembly of linked parts or components, at least one of which moves and which are

joined together, intended for lifting loads and whose only power source is directly
applied human effort;

840 Manually powered machinery for lifting loads

The fifth indent of the definition of machinery sets out an exception to the general rule
that manually powered machinery is excluded from the Machinery Directive. Manually
powered machinery intended for lifting loads, whether goods or persons or both, is
subject to the Machinery Directive — see 8328: comments on section 4.1.1 (a) of Annex
I. Examples of such machinery include manually powered hoists and cranes, jacks,
lifting tables, pallet and stacker trucks and mobile elevating work platforms. Products
which do not lift a load but simply maintain it at a given height are not covered by this
definition.

Article 2

(b) ‘interchangeable equipment’ means a device which, after the putting into service of
machinery or of a tractor, is assembled with that machinery or tractor by the operator
himself in order to change its function or attribute a new function, in so far as this
equipment is not a tool;

841 Interchangeable equipment

Interchangeable equipment referred to in Article 1 (1) (b) is defined in Article 2 (b). It
should be noted that interchangeable equipment is also designated by the term
‘machinery’ used in the broad sense — see 833: comments on the first paragraph of
Article 2.

In the following comments, the different elements of the definition of interchangeable
equipment are examined in turn.

... after the putting into service of machinery or of a tractor . . .

Interchangeable equipment is equipment that is designed and constructed in order to be
assembled with machinery after the basic machinery has been put into service.
Equipment that is assembled with machinery by the manufacturer when the machinery
is placed on the market and that is not intended to be changed by the user is not
considered as interchangeable equipment but is considered as part of the machinery.

One or more items of interchangeable equipment may be supplied by the machinery
manufacturer together with the basic machinery or by another manufacturer. In either
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case, each item of interchangeable equipment shall be considered as a separate
product and must be accompanied by a separate EC Declaration of Conformity, bear the
CE marking and be supplied with its own instructions.

... is assembled with that machinery or tractor by the operator himself . . .

The fact that interchangeable equipment is intended to be assembled with the
machinery implies that the combination of the basic machinery and the interchangeable
equipment functions as an integral whole. Equipment that is used with the machinery but
not assembled with it is not to be considered as interchangeable equipment. Equipment
that requires significant modifications to the “parent machine” by the user when adding
and removing the item or it is not designed to be removed or added on a routine basis,
is not regarded as “interchangeable equipment”.

... in order to change its function or attribute a new function, in so far as this equipment
isnotatool ...

Interchangeable equipment should not be confused with spare parts that do not change
the function of the machinery or attribute a new function to it but that are simply intended
to replace worn or damaged parts.

Interchangeable equipment is also distinguished from tools, such as, for example,
blades, bits, simple earthmoving buckets, etc. which do not change or attribute a new
function to the basic machinery. Tools as such are not subject to the Machinery
Directive (although the machinery manufacturer must specify the essential
characteristics of tools which may be fitted to the machinery — see §268: comments on
section 1.7.4.2 (n) of Annex .

Examples of interchangeable equipment include equipment assembled with agricultural
or forestry tractors for functions such as ploughing, harvesting, lifting or loading, and
equipment assembled with earth-moving equipment, for functions such as drilling or
demolition. Work platforms intended to be assembled with lifting machinery in order to
modify its function for the purpose of lifting persons are interchangeable equipment —
see 8388: comments on Annex IV, item 17. Other examples of interchangeable
equipment are supports intended for assembly with portable hand-held machines to
convert them into fixed machines and interchangeable power-feed units for
woodworking machinery.

Interchangeable equipment may be placed on the market by the manufacturer of the
basic machinery or by another manufacturer. In either case, the manufacturer of the
interchangeable equipment must specify in his instructions the machinery with which it
can be safely assembled and used, either by reference to the technical characteristics of
the machinery or, where necessary, by reference to specific models of machinery. He
must also provide the necessary instructions for safe assembly and use of the
interchangeable equipment — see 8264: comments on section 1.7.4.2 (i) of Annex I.

The manufacturer of the interchangeable equipment must ensure that the combination
of the interchangeable equipment and the basic machinery with which it is intended to
be assembled fulfils all the relevant essential health and safety requirements of Annex |
and must carry out the appropriate conformity assessment procedure.
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It should be noted that the assembly of interchangeable equipment with basic machinery
may have the effect of creating a combination that belongs to one of the categories of
machinery listed in Annex IV. This may be the case, for example, if a support is
assembled with hand-held woodworking machine to convert it into fixed machinery such
as a circular saw bench or a vertical spindle moulding machine; or when a work platform
is assembled with lifting machinery in order to modify its function for the purpose of
lifting persons.’® In such cases, the manufacturer of the interchangeable equipment
must carry out a risk assessment for the combination of the interchangeable equipment
and the basic machinery and apply one of the conformity assessment procedures
foreseen for Annex IV machinery — see 8129 and 8130: comments on Article 12. The
conformity assessment must ensure that the assembly of the interchangeable
equipment and the type or types of basic machinery with which it is intended to be
assembled complies with all the relevant essential health and safety requirements of
Annex I.

The requisite information relating to the conformity assessment of the combination of the
interchangeable equipment and the basic machinery shall be mentioned in the EC
Declaration of conformity for the interchangeable equipment. The instructions for the
interchangeable equipment must also specify the type or types of basic machinery with
which the equipment is intended to be assembled and include the necessary assembly
instructions — see 8264: comments on section 1.7.4.2 (i) and 8416: quidance document
on interchangeable equipment for lifting persons.

Article 2

(C) ‘safety component’ means a component:
— which serves to fulfil a safety function,
— which is independently placed on the market,
— the failure and/or malfunction of which endangers the safety of persons, and

— which is not necessary in order for the machinery to function, or for which normal
components may be substituted in order for the machinery to function.

An indicative list of safety components is set out in Annex V, which may be updated in
accordance with Article 8(1)(a);

842 Safety components

Safety components referred to in Article 1 (1) (c) are defined in Article 2 (c). It should be
noted that safety components are also designated by the term ‘machinery’ used in the
broad sense — see 833: comments on the first paragraph of Article 2.

The safety function serves to fulfil a protective measure to eliminate or, if not possible, to
reduce a risk: this action being either inherent in the design or triggered either

15 See 8416: Interchangeable equipment for lifting persons and equipment used with machinery designed
for lifting goods for the purpose of lifting persons.
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automatically, or through intervention by the operator on the safety component (as is the
case with an emergency stop device, seat belt or two-hand control device).

Safety components are considered to be physical devices (like machinery or
interchangeable equipment). Software which performs a safety function and which is
placed independently on the market is not considered a ‘safety component’. However,
physical components incorporating software and fulfilling the definition at Art 2 (c) are
‘safety components’, and may also be ‘logic units to ensure safety functions’ (item 21,
Annex IV — see: 8388 Categories of machinery that may be subject to one of the
conformity assessment procedures involving a Notified Body).

Many machinery components are critical for the health and safety of persons. However,
purely operational components, by virtue of the fourth indent in Article 2 (c) above, are
not considered as safety components. Safety components are components intended by
the component manufacturer to be fitted to machinery specifically to fulfil a protective
role, in addition to any operational duty. Components placed independently on the
market that are intended by the component manufacturer for functions that are both
safety and operational functions, or that are intended by the component manufacturer to
be used either for safety or for operational functions are to be considered as safety
components. For example, a hydraulic valve designed and specified as being capable of
performing a safety function as well as normal production use, is a “safety component”
where other parts of the definition are met. However, a similar valve where the
manufacturer markets it only for normal production use would not be considered a safety
component. Similarly, a control unit/board delivering safety functions is a “safety
component” where the other parts of the definition are met — see 8417: Status of
machinery control units under the Machinery Directive.

The exclusion of low-voltage switchgear and control gear set out in the fifth indent of
Article 1 (2) (k) does not apply to electrical safety components — see 868: comments on
Article 1 (2) (k).

The last sentence of the definition refers to the list of safety components given in Annex
V. Annex V lists categories of safety component that are commonly fitted to machinery.
Examination of the list helps to understand the definition of 'safety component'.
However, the list is indicative, not limitative. In other words, any component that
complies with the definition set out in Article 2 (c) is to be considered as a safety
component subject to the Machinery Directive, even if it is not it is included in the list
given in Annex V.

If, in future, safety components are identified which are not included in the list given in
Annex V, for example, innovative safety components, the Commission can adopt an
implementing Decision to update the list, after consulting the Machinery Committee
according to the Regulatory procedure with scrutiny — see 8116: comments on Article 8
(1) (a), and 8147: comments on Article 22 (3). However, this procedure is not a
requirement for the item to be considered as a “safety component” as this list is only
indicative, this guide includes, at paragraph 8389, some other items that meet the
definition of “safety components” that are not currently on the list in Annex V.

The second indent of the definition set out in Article 2 (c) implies that only safety
components independently placed on the market are subject as such to the Machinery
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Directive. Safety components manufactured by a machinery manufacturer to be
incorporated in his own machinery are not subject to the Directive as such, although
they must enable the machinery to comply with the relevant essential health and safety
requirements. It should be noted that when such a manufacturer supplies safety
components as spare parts to replace the original safety components on machinery he
has placed on the market, they are not subject to the Machinery Directive — see § 48:
comments on Article 1 (2) (a).

With respect to the conformity assessment procedure applicable to safety components,
it should be noted that certain safety components are listed in Annex IV — see 8129 and
8130: comments on Article 12, and 8388: comments on items 19 to 23 of Annex IV.

Specific guidance on safety fences as a safety component is given in section 8411.

Article 2

(d) ‘lifting accessory’ means a component or equipment not attached to the lifting
machinery, allowing the load to be held, which is placed between the machinery and
the load or on the load itself, or which is intended to constitute an integral part of the
load and which is independently placed on the market; slings and their components
are also regarded as lifting accessories;

843 Lifting accessories

Lifting accessories referred to in Article 1 (1) (d) are defined in Article 2 (d). It should be
noted that lifting accessories are also designated by the term ‘machinery’ used in the
broad sense — see 8 33: comments on the first paragraph of Article 2.

Lifting machinery usually has a device for holding the load such as, for example, a hook.
Such load holding devices incorporated into lifting machinery are not to be considered
as lifting accessories. However, given the varied shape, size and nature of the loads to
be lifted, equipment is often placed between the holding device of the lifting machinery
and the load, or on the load itself, in order to hold the load during the lifting operation.
Such equipment is referred to as a lifting accessory. Products that are independently
placed on the market to be incorporated into loads for this purpose are also considered
as lifting accessories.

Equipment placed between the holding device of lifting machinery and the load is
considered as a lifting accessory, even if it is placed on the market with the lifting
machinery or with the load.

The last part of the definition of Yifting accessories’ states:
... slings and their components are also regarded as lifting accessories

This implies that equipment intended to be used as an independent sling or in a variety
of combinations in slings to be made up by a user, for example, to make up a multi-leg
sling, is considered as a lifting accessory. On the other hand, components that are
intended to be incorporated in slings and that are not intended to be used independently
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to make up a sling are not considered as lifting accessories — see 8358: comments on
section 4.3.2 of Annex |.

The Machinery Committee has drawn up a list of various categories of equipment used
for lifting operations, indicating which categories are considered as lifting accessories:
see section 8412. The list is not exhaustive but is intended to facilitate uniform
interpretation and application of the Machinery Directive to lifting accessories.

Lifting accessories are subject to certain specific essential health and safety
requirements in Part 4 of Annex | — see 8337 to 8341: comments on sections 4.1.2.3,
4.1.2.4 and 4.1.2.5, 8358: comments on section 4.3.2, and 8360: comments on section
4.4.1 of Annex|.

Article 2

(€) ‘chains, ropes and webbing’ means chains, ropes and webbing designed and
constructed for lifting purposes as part of lifting machinery or lifting accessories;

844 Chains, ropes and webbing
Chains, ropes and webbing referred to in Article 1 (1) (e) are defined in Article 2 (e).

The products designated by the terms 'chains, ropes and webbing' are chains, ropes
and webbing designed and constructed for incorporation into lifting machinery or lifting
accessories for lifting purposes — see 8328: comments on section 4.1.1 (a) of Annex |I.
Chains, ropes or webbing designed for purposes other than lifting are not subject to the
Machinery Directive as such. However, chains, ropes or webbing that are designed,
constructed and specified by the manufacturer for dual or multiple purposes including
lifting purposes are subject to the Directive.

Since chains, ropes and webbing for lifting purposes are among the products designated
by the term ‘machinery’ used in the broad sense — see 833: comments on the first
paragraph of Article 2 - manufacturers of chains ropes and webbing for lifting purposes
must fulfil all of the obligations set out in Article 5 (1) — see 8103: comments on Article 5

().

It should be noted that the products designated by the terms 'chains, ropes and
webbing' are the products placed on the market by the chain, rope or webbing
manufacturer in the form of bulk reels, drums, rolls, coils or bundles of chain, rope or
webbing. They may be supplied by the chain, rope or webbing manufacturer to
distributors, to manufacturers of lifting machinery or lifting accessories, or to users.

The obligations set out in Article 5 (1) apply when the chains, ropes or webbing are first
placed on the market. The distributor or user does not become a manufacturer in the
sense of the Directive by cutting individual lengths for incorporation into lifting machinery
or lifting accessories. Therefore, the obligations set out in Article 5 (1) do not apply again
to lengths of chain, rope or webbing cut from the products already placed on the market
by the chain, rope or webbing manufacturer. Such lengths are to be considered as
components of the lifting machinery or the lifting accessories into which they are
incorporated.
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However, distributors of chains, ropes and webbing must ensure that the relevant EC
Declaration of Conformity, the reference of the certificate setting out the characteristics
of the chain, rope or webbing and the manufacturer's instructions are supplied with the
cut length of chain, rope or webbing to manufacturers of lifting machinery or lifting
accessories or to users — see 883: comments on Article 2 (i), and 8357: comments on
section 4.3.1 of Annex |.

Article 2

(f) ‘removable mechanical transmission device’ means a removable component for
transmitting power between self-propelled machinery or a tractor and another
machine by joining them at the first fixed bearing. When it is placed on the market with
the guard it shall be regarded as one product;

845 Removable mechanical transmission devices

Removable mechanical transmission devices referred to in Article 1 (1) (f) are defined in
Article 2 (f). It should be noted that removable mechanical transmission devices are also
designated by the term 'machinery' used in the broad sense — see 833: comments on
the first paragraph of Article 2.

Removable mechanical transmission devices are subject to specific essential health and
safety requirements in Part 3 of Annex | — see 8319: comments on section 3.4.7 of
Annex |.

It should be noted that guards for removable mechanical transmission devices are
included as item 1 in the indicative list of safety components set out in Annex V. When
they are placed on the market independently, such guards are therefore subject to the
Machinery Directive as safety components. However, according to the second sentence
of the above definition, when a removable mechanical transmission device is placed on
the market together with its guard, it is subject to the Machinery Directive as a single
product.

With respect to the conformity assessment procedure, it should also be noted that
removable mechanical transmission devices including their guards are listed in Annex
IV, item 14, and guards for removable mechanical transmission devices are listed in
Annex IV, item 15.

Article 2

(9) ‘partly completed machinery’ means an assembly which is almost machinery but which
cannot in itself perform a specific application. A drive system is partly completed
machinery. Partly completed machinery is only intended to be incorporated into or
assembled with other machinery or other partly completed machinery or equipment,
thereby forming machinery to which this Directive applies;
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846 Partly completed machinery

Partly completed machinery (PCM) referred to in Article 1 (g) is defined in Article 2 (g). It
should be noted that partly completed machinery is not among the products designated
by the term 'machinery' used in the broad sense — see 8 33: comments on the first
paragraph of Article 2. Partly completed machinery cannot be considered as
interchangeable equipment.

The placing on the market of partly completed machinery is subject to a specific
procedure — see 8104: comments on Article 5 (2), 8131: comments on Article 13, 8384
and 8385: comments on Annex Il 1 B, and comments on Annexes VI and VII.

Partly completed machinery subject to the Machinery Directive is a product intended to
form machinery that is in the scope of the Machinery Directive after incorporation.

'‘An assembly which is almost machinery’ means that partly completed machinery is a
product that is similar to machinery in the strict sense referred in Article 1 (1) (a), that is
to say, an assembly consisting of linked parts or components at least one of which
moves, but which lacks some elements necessary to perform its specific application.
Partly completed machinery must thus undergo further construction in order to become
final machinery that can perform its specific application. As an example, industrial robots
are usually designed without a specific application until incorporated into the final
machinery - see Article 2(g) of the Machinery Directive. The manufacturer of the final
machinery takes the necessary measures so that the robot can perform its specific
application safely within the assembly. In practice, only an industrial “stand and function
alone-robot” provided with both an end-effector and control system so that it can itself
perform a specific application, is a complete machinery under the Machinery Directive.

This further construction is not the fitting of a drive system to machinery supplied without
a drive system where the drive system to be fitted is covered by the manufacturer's
conformity assessment — see 835: comments on the first indent of Article 2 (a) — or the
connection on site or with sources of energy or motion — see 836: comments on the
second indent of Article 2 (a). Partly completed machinery should also be distinguished
from machinery ready to be installed on a means of transport or in a building or a
structure — see 837: comments on the third indent of Article 2 (a).

Machinery that meets the definition in the first three indents of Article 2(a) so it can in
itself operate independently, performing its specific application — see 835: comments on
the first indent of Article 2 (a) — but which only lacks the necessary protective means or
safety components, such as guards, is not to be considered as partly completed
machinery. Such incomplete machinery does not meet the requirements of the
Machinery Directive and must not be CE marked and cannot be placed on the EU/EEA
market — see 8103: comments on Article 5 (1).

Machinery constructed in situ is not to be considered a PCM because on arrival at site it
comprises a number of parts which may not be compliant (unless one or more of those
parts meet the definition of a PCM, which includes being specifically intended for
incorporation). It is still a machinery to which Machinery Directive applies so it must
undergo conformity assessment and CE marking before it is first put into service.
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Sometimes complete machinery missing some parts is confused with a PCM. If the
missing parts are not constitutional parts of the machinery (e.g. a motor as a source of
energy) and do not give rise to substantial impact on the safety of that machinery (so
must be considered as part of conformity assessment) and the machinery
manufacturer’s instructions provide clear information for the installation of the missing
parts such that the safety and compliance of the final machinery is guaranteed with the
Machinery Directive, then the completion of the machinery can be made later according
to those instructions, prior to being put into service for the first time, according to Art 2(a)
second indent.

Since partly completed machinery is 'almost machinery', it is to be distinguished from
machinery components that are not subject to the Machinery Directive as such — see
835: comments on the first indent of Article 2 (a). Machinery components can usually be
integrated into a wide range of categories of machinery with different applications.

The second sentence of the definition of partly completed machinery states:
... A drive system is partly completed machinery.

This provision also applies to drive systems ready to be fitted to machinery and not to
the individual components of such systems.

For example, an internal combustion engine or a high voltage electric motor placed on
the market ready to be fitted, i.e. with the connections necessary for the fitting, to
machinery that is subject to the Machinery Directive are to be considered as partly
completed machinery. Electric motors that are marketed for a wide variety of uses and
hence not specifically designed or equipped for fitting to a particular type of machinery
are not partly completed machinery.

It should be noted that most low voltage (50 - 1000 volts a.c. or between 75 and 1500
volts d.c.) electric motors are excluded from the scope of the Machinery Directive and
are subject to the Low Voltage Directive 2014/35/EU, unless they are subject to ATEX
Directive 2014/34/EU — see 869: comments on Article 1 (2) (k) —, or form part of the
drive system discussed above as PCM. It should also be noted that low voltage electric
motors for ATEX application are excluded from the LVD. Consequently such motors fall
under the scope of the MD — see 869: comments on Article 1 (2) (k).

Machinery Directive does not prescribe requirements for PCM manufacturers to meet
the EHSRs of Annex I. However, All EHSRs met by the PCM must be declared on the
accompanying Declaration of Incorporation — see 8 385: comments on Annex Il 1 B.
PCMs must be accompanied by assembly instructions which should include the
essential information to enable safe incorporation, including, where relevant, for the final
machine's control system, the relevant data on safety performance/reliability - see 8417:
Status of machinery control units under the Machinery Directive. This is particularly
important where a control unit/board is an integral part of the PCM and delivers safety
functions (note: the control board need not be supplied in the same enclosure as the
PCM, but must be marketed as a single PCM product).

Manufacturers of final machinery are advised to check the Declaration of Incorporation,
technical specifications and the assembly instructions prior to purchasing, to satisfy
themselves that the PCM is suitable for integration into the final machinery.

49



http://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:32014L0034



The Machinery Directive does not apply as such to separate machinery components or
subassemblies such as, for example seals, ball-bearings, pulleys, elastic couplings,
solenoid valves, hydraulic cylinders, and the like, that do not have a specific application
and that are intended to be incorporated into machinery; unless they fulfil one of the
other definitions of products, e.g. a safety component, that are in the scope of the
Machinery Directive by virtue of Art 2 (b) to (f), or are partly completed machinery as
defined by Art. 2(g). The complete machinery incorporating such components must
comply with the relevant essential health and safety requirements. The machinery
manufacturer must therefore choose components with adequate specifications and
characteristics. Component manufacturers may provide customers with relevant
technical documentation to allow such subassemblies and components, to be installed
correctly and safely. As these items are not in the scope of the Machinery Directive, the
component manufacturers are not required to provide any declarations of conformity or
to produce a technical file according to Annex VII or assembly instructions to Annex VI.

847 Products excluded from the scope of the Machinery Directive
The scope of the Machinery Directive set out in Article 1 (1) is limited in two ways:

— Certain products corresponding to the definitions set out in Articles 2 (a) to (g) are
explicitly excluded from the scope of the Machinery Directive. The list of explicitly
excluded products is set out in Article 1 (2), (a) to (I).

— According to Article 3 — Specific Directives, the Machinery Directive does not
apply to products listed in Article 1 (1) for the risks covered more specifically by
other EU legislation. When these specific Directives cover all the risks associated
with the products concerned, such products are entirely excluded from the scope
of the Machinery Directive. When the specific Directives only cover certain of the
risks associated with the products concerned, as for example ignition sources
(according to the ATEX Directive 2014/34/EU), such products remain in the scope
of the Machinery Directive for the other risks — see 889 to 891: comments on
Article 3.

Article 1 (2)

(a) Safety components intended to be used as spare parts to replace identical components
and supplied by the manufacturer of the original machinery;

848 Safety components intended to be used as spare parts to replace identical
components and supplied by the manufacturer of the original machinery

The exclusion set out in Article 1 (2) (a) concerns only components identical to
components manufactured by the machinery manufacturer and fitted to their own
machinery. Such components are not subject to the Machinery Directive as such
because they are not placed on the market independently — see 842: comments on

Article 2 (c).

When such a machinery manufacturer supplies identical components as spare parts to
replace the original components, those spare parts do not thereby become subject to
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the Machinery Directive. It is important not to take the term “identical” too far, it should
be taken to refer to the identical parameters of the unit. This means the exemption also
applies in cases where the exact same components are no longer available and the
machinery manufacturer supplies spare parts with the identical safety function and with
the identical safety performance as the components that were originally fitted to the
machinery.

Article 1 (2)

(b) Specific equipment for use in fairgrounds and/or amusement parks;

849 Equipment for use in fairgrounds and/or amusement parks

Equipment designed and constructed specifically for use in fairground or amusement
parks is excluded from the scope of the Machinery Directive by Article 1 (2) (b). This
includes powered seating to contain or restrain a person, or move in response to other
stimuli, such as a simulator experience, but only where specifically intended for use in
fairgrounds or amusement parks (see also comments on electrically-operated furniture
at 864). The design and construction of equipment specifically intended for use in
fairgrounds or amusement is not subject to any EU legislation and may therefore be
subject to national regulations. It can be noted that there are two European standards
for such equipment?®,

Use of such equipment by workers (for example, during erection, dismantling or
maintenance operations) is subject to national provisions implementing Directive
2009/104/EC on use of work equipment by workers at work — see 8140: comments on
Article 15.

Article 1 (2)

(c) machinery specially designed or put into service for nuclear purposes which, in the
event of failure, may result in an emission of radioactivity;

850 Machinery for nuclear purposes

The exclusion set out in Article 1 (2) (c) concerns machinery specially designed for the
purposes of the nuclear power industry or for the production or processing of radioactive
materials, the failure of which may result in an emission of radioactivity.

Machinery used in the nuclear power industry, such as fork lift trucks, cranes and
generators, which do not give rise to a risk of emission of radioactivity and/or failure of
which do not directly generate radioactive emission, are not excluded from the scope of
the Machinery Directive.

16 EN 13814:2004 Fairground and amusement park machinery and structures - Safety; EN 13782:2005
Temporary structures - Tents - Safety.
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The machinery concerned by the exclusion set out in Article 1 (2) (c) is also to be
distinguished from machinery incorporating radioactive sources, for example, for the
purposes of measurement, non-destructive testing or preventing the accumulation of
static electric charge. As they are not designed or used for nuclear purposes and thus
are not excluded from the scope of the Machinery Directive — see §8232: comments on
section 1.5.10 of Annex |.

It should be noted that the use of radioactive sources may be subject to authorisation
and control according to the national provisions implementing Directive 96/29/Euratom
and Directive 2003/122/Euratom?’.

Article 1 (2)

(d) weapons, including firearms;

851 Weapons, including firearms

As explained in Recital 6, the exclusion of weapons, including firearms, set out in Article
1 (2) (d), is to be understood in light of the scope of the EU legislation on control of the
acquisition and possession of weapons set out in Annex | to Council Directive
91/477/EEC*8. Section Il (b) of that Annex excludes devices designed for industrial or
technical purposes provided that they can be used for the stated purpose only.

Consequently, the exclusion of weapons, including firearms, from the scope of the
Machinery Directive does not extend to cartridge-operated fixing and other cartridge-
operated impact machinery designed for industrial or technical purposes — see 89:
comments on Recital 6.

8§52 Means of transport

The exclusions relating to various means of transport are set out in the five indents of
Article 1 (2) (e). In the following comments, these indents are examined in turn.

17 Council Directive 96/29/Euratom of 13 May 1996 laying down basic safety standards for the protection
of the health of workers and the general public against the dangers arising from ionizing radiation. OJ L
159, 29.06.1996 p. 1; Council Directive 2003/122/Euratom of 22 December 2003 on the control of high-
activity sealed radioactive sources and orphan sources. OJ L 346, 31.12.2003, p. 57.

8 0J L 256, 13.9.1991, p. 51.
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Article 1 (2) (e) — first indent?®
the following means of transport:

agricultural and forestry tractors for the risks covered by Directive 2003/37/EC, with
the exclusion of machinery mounted on these vehicles.

853 Agricultural and forestry tractors

The exclusion set out in the first indent of Article 1 (2) (e) concerns agricultural and
forestry tractors covered by Regulation 167/2013 on the approval and market
surveillance of agricultural and forestry vehicles (Tractors) which replaced Directive
2003/37/EC on 1%t January 2016. The amendment brought to Article 1(2)(e) of the
Machinery Directive, is removing the reference to the exclusion being only for the risks
covered by that Directive. Such tractors supplied under Regulation 167/2013 as of 1
January 2016 are completely excluded from the Machinery Directive. However, there is
a two-year transition period where tractors supplied under national legislation
implementing Directive 2003/37/EC can still be supplied up to 315t December 2017, and
are thus also in scope of the Machinery Directive 2006/42/EC.

This change was made because at the time the new Machinery Directive was adopted;
the Tractors Directive did not deal with all the risks associated with the use of tractors.
The new Regulation 167/2013 was drafted to cover all risks including those previously
covered by the Machinery Directive, and so a complete exclusion could be made. This
change was anticipated when the Machinery Directive 2006/42/EC was adopted, the
following joint declaration was made by the European Parliament, the Council and the
Commission:

The Parliament, the Council and the Commission declare that, in order to cover all aspects
related to the health and safety of agricultural and forestry tractors in one harmonising
Directive, the Directive 2003/37/EC on type-approval of agricultural and forestry tractors,
their trailers and interchangeable towed machinery, together with their systems,
components and separate technical units needs to be modified so as to address all the
relevant risks of the Machinery Directive.

Such a modification of Directive 2003/37/EC should include an amendment of the
Machinery Directive, in order to delete the expression ‘for the risks” in Article 1 (2) (e),
first indent.

The Commission recognises the need to include in the agricultural and forestry tractors
directives further requirements for risks not yet covered by these directives. To this end, the
Commission is considering appropriate measures that include references to United Nations
regulations, CEN and ISO standards and OECD codes.

19 Article 1(2)(e) was amended by Regulation (EU) 167/2013 on the approval and market surveillance of
agricultural and forestry vehicles.
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It is important to note that the exclusion relating to agricultural and forestry tractors
applies only to the tractors themselves and not to their trailers, to towed or pushed
machinery or to mounted or semi-mounted machinery on the tractor.

Examples of mounted and semi-mounted machinery that are in scope of the Machinery
Directive are: telescopic booms; digging equipment; post drivers; cutting devices
mounted under tractors and equipment for vegetation maintenance. Where the tractor is
designed with such items fitted in the production process, whether an integral part of the
tractor or not, they are still considered as being “mounted” and so are in scope of the
Machinery Directive. Where the “vehicle” is primarily designed for a task such that it
does not meet the definition of an agricultural vehicle in Regulation (EU) No 167/2013,
such as some models of telescopic material handler, then it is considered a product
under the Machinery Directive.

Trailers and interchangeable towed machinery are in the scope of both Tractors
Regulation 167/2013 and the Machinery Directive.

The requirements for the safe road circulation of such trailers and towed machinery are
harmonised by Regulation (EU) No 167/2013 while the health and safety requirements
of such machinery remain subject to the Machinery Directive.

Article 1 (2) (e) — second indent
the following means of transport:

— motor vehicles and their trailers covered by Council Directive 70/156/EEC of 6
February 1970 on the approximation of the laws of the Member States relating to the
type-approval of motor vehicles and their trailers, with the exclusion of machinery
mounted on these vehicles,

854 Four-or-more-wheeled road vehicles and their trailers

The exclusion set out in the second indent of Article 1 (2) (e) concerns motor vehicles
and their trailers. When Directive 2006/42/EC was adopted, the type-approval of such
vehicles was covered by Council Directive 70/156/EEC. As from 29 April 2009, Directive
70/156/EEC is replaced by Directive 2007/46/EC?° This Directive applies to power-
driven vehicles having at least four wheels, with a maximum design speed exceeding 25
km/h, designed and constructed in one or more stages for use on the road, and of
systems, components and separate technical units designed and constructed for such
vehicles, as well as non-self-propelled vehicles on wheels designed and constructed to
the towed by a motor vehicle.

Article 2 (3) of Directive 2007/46/EC foresees the possibility of optional type-approval or
individual approval for mobile machinery, while stating that such optional approvals shall

20 Directive 2007/46/EC of the European Parliament and of the Council of 5 September 2007 establishing
a framework for the approval of motor vehicles and their trailers, and of systems, components and
separate technical units intended for such vehicles. OJ L 263, 9.10.2007, p. 1.
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be without prejudice to the application of the Machinery Directive 2006/42/EC.
Consequently, any mobile machinery subject to type-approval or individual approval for
circulation on the road remains subject to the Machinery Directive for all risks other than
those linked to road circulation.

Vehicles not intended for use on the road such as, for example, off-road quads, ATVs,
go-karts, golf-carts buggies and snowmobiles, are subject to the Machinery Directive,
unless they are exclusively intended for competition — see 856: comments on Article 1
(2) (e) — fourth indent.

The same is true of vehicles with a maximum design speed not exceeding 25 km/h such
as, for example, certain compact road sweepers.

Machinery mounted on road vehicles or trailers such as, for example, loader cranes, tail-
lifts, vehicle or trailer-mounted compressors, vehicle-mounted compaction systems,
vehicle mounted concrete mixers, skip loaders, powered winches, tipper bodies and
vehicle or trailer-mounted mobile elevating work platforms, are subject to the Machinery
Directive — see 837: comments on Article 2 (a) — third indent.

Article 1 (2) (e) — third indent

— vehicles covered by Directive 2002/24/EC of the European Parliament and of the
Council of 18 March 2002 relating to the type-approval of two or three-wheel motor
vehicles (2), with the exclusion of machinery mounted on these vehicles,

855 Two- and three-wheeled road vehicles

The exclusion set out in the third indent of Article 1 (2) (e) concerns vehicles covered by
Directive 2002/24/EC?* which applies to two or three-wheel motor vehicles, whether
twin-wheeled or otherwise, intended to travel on the road.

The exclusion does not apply to vehicles not intended for use on the road such as, for
example, off-road motorcycles, which are thus subject to the Machinery Directive unless
they are exclusively intended for competition — see 856: comments on Article 1 (2) (e) —
fourth indent.

The exclusion does not apply to vehicles with a maximum design speed of less than 6
km/h, pedestrian controlled vehicles, vehicles intended for use by the physically
handicapped, off-road vehicles, or electrically power assisted cycles (EPACs or
pedelecs) that are outside the scope of Directive 2002/24/EC. These categories of two
or three-wheel motor vehicles are therefore subject to the Machinery Directive.

Hoverboards or self-balancing scooters, which commonly have a single or pair of wheels
on either side, are also subject to the Machinery Directive unless explicitly covered by
the Toys Directive 2009/48/EC?2.

21 0J L 124,9.5.2012, p. 1.

220J L 170, 30.6.2009, p.1
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Article 1 (2) (e) — fourth indent

— motor vehicles exclusively intended for competition,

856 Motor vehicles intended for competition

The exclusion set out in the fourth indent of Article 1 (2) (e) concerns motor vehicles
intended for competition. Such vehicles are excluded from the scope of the Machinery
Directive whether they are intended for road use or for off-road use.

The exclusion concerns vehicles exclusively intended for competition, thus, for example,
vehicles intended for leisure use that may also be used for informal competitions are not
excluded. The main criterion to be applied to judge whether vehicles are to be
considered as exclusively intended for competition is whether they are designed
according to the technical specifications laid down by one of the officially recognised
racing associations.

For competition motorcycles, competition quads or All-Terrain Vehicles (ATVs) and
competition snowmobiles, the technical specifications are laid down by the FIM
(Fédération Internationale de Motocyclisme) and its national affiliated federations. To
assist market surveillance authorities to distinguish competition models from others, the
FIM publishes on its Website the list of competition motorcycles, quads and
snowmobiles that comply with its technical specifications and that participate in national
or international motor sports competitions organized under the auspices of the
international federation and its national affiliates.

Article 1 (2) (e) — fifth indent

— means of transport by air, on water and on rail networks with the exclusion of
machinery mounted on these means of transport;

857 Means of transport by air, on water and on rail networks

According to the exclusion set out in the fifth indent of Article 1 (2) (e), the Machinery
Directive does not cover any kind of aircraft or means of water-borne transport. This
exclusion applies as well to hovercrafts®.

Craft subject to the Recreational Craft Directive 94/25/EC as amended by Directive
2003/44/EC are excluded from the scope of the Machinery Directive. The Machinery
Directive does not therefore apply to inboard and stern-drive engines that are
considered as part of the craft.

Concerning "unmanned aerial vehicles" or "drones", they can be considered as covered
by the Machinery Directive 2006/42/EC as long as they are not treated as "means of
transport”", so not in the specific exclusion for aircrafts stated in the Directive (e.g.

23 Decision of the Machinery Working Group on 5 November 2014.
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specially designed and constructed for military or police purposes or designed and
constructed for transporting loads, as well as drones covered by the Directive
2009/48/EC for toys). In addition, other EU legislation can apply to drones according to
the specific characteristics of the product, such as the Electromagnetic Compatibility
(EMC) Directive 2014/30/EU or the Radio Equipment Directive (RED) 2014/53/EC.

However, the Machinery Directive is applicable to outboard engines, with the exception
of the requirements that are specifically included in the Recreational Craft Directive
2013/53/EU relating to the owner’s manual, the handling characteristics of the craft, the
starting of outboard engines and exhaust and noise emissions.

Machinery mounted on water-borne vessels, such as, for example floating cranes, drills,
excavators and dredgers, are not excluded from the scope of the Machinery Directive. It
should be noted that lifting appliances fitted on a means of transport are subject to the
Machinery Directive — see 8151: comments on Article 24.

The exclusion of means of transport on rail networks concerns machinery intended for
the transport of persons and/or goods on international, national, regional, suburban or
urban rail networks or on rail systems connected to such networks. Railway turnouts
(also known as points or switches) are not covered by the Machinery Directive?* and
they are subject to Directive 2008/57/EC?® on the interoperability of the rail system.

On the other hand, machinery intended for use on rail systems not connected to such
networks such as, for example, self-propelled machinery running on rails for
underground work, are in the scope of the Machinery Directive.

Machinery intended for use on rail networks that is not intended for the transport of
persons and/or goods such as, for example, railbound machinery for the construction,
maintenance and inspection of the rail track and structures, is also in the scope of the
Machinery Directive. The same goes for machinery mounted on railbound vehicles, such
as, for example, loader cranes and mobile elevating work platforms.

Article 1 (2)

(F) Seagoing vessels and mobile offshore units and machinery installed on board such
vessels and/or units;

858 Seagoing vessels and mobile offshore units and machinery installed on
board such vessels and/or units

Seagoing vessels and mobile offshore units such as, for example, mobile drilling rigs,
and machinery installed on them are excluded from the scope of the Machinery Directive
by Article 1 (2) (f) since they are subject to the Conventions of the International Maritime
Organisation.

24 Decision of the Machinery Working Group on 23 March 2015.
250J L191, 18.7.2008, p. 1.
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Some of the equipment concerned by this exclusion may also be subject to the Marine
Equipment Directive 96/98/EC?¢ as amended by Directive 2002/75/EC?’.

A mobile offshore unit is an offshore unit that is not intended to be located on the oil field
permanently or for the long term, but is designed to be moved from location to location,
whether or not it has a means of propulsion or of lowering legs to the seafloor. There are
three main types of offshore units for drilling: jack-up; semi-submersible and drill-ship.

However, permanently placed floating units intended for production, such as, for
example, FPSOs (Floating Production, Storage and Offloading installations - usually
based on tanker designs) and FPPs (Floating Production Platforms - based on semi-
submersible vessels) and the machinery installed on such units are not excluded from
the scope of the Machinery Directive.

Machinery on permanently placed offshore platforms such as, for example, oil
production rigs, and machinery which is designed to be used on both fixed and mobile
offshore units is also subject to the Machinery Directive.

Article 1 (2)
(g) Machinery specially designed and constructed for military or police purposes;

859 Machinery for military or police purposes

The exclusion set out in Article 1 (2) (g) applies to machinery specially designed and
constructed for defence purposes or for the purpose of maintaining order. Ordinary
machinery used by the armed forces or by the police but which is not specially designed
for defence purposes or for the purpose of maintaining order is subject to the Machinery
Directive.

In some countries, certain fire services belong to the military, however machinery
designed for use by such fire-fighters is not thereby considered to be designed and
constructed for military purposes and is thus subject to the Machinery Directive.

Article 1 (2)

(h) Machinery specially designed and constructed for research purposes for temporary
use in laboratories;

860 Machinery for research purposes

The exclusion set out in Article 1 (2) (h) was introduced since it was not considered
reasonable to submit to the requirements of the Machinery Directive laboratory
equipment specially designed and constructed for the needs of particular research
projects. Consequently, the exclusion does not apply to machinery permanently installed
in laboratories that may be used for general research purposes or to machinery installed

26 OJ L 46 of 17/2/1997, p. 25.
21 0J L 254, 23/9/2002, p. 1.
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in laboratories for purposes other than research such as, for example, for testing
purposes.

The exclusion only applies to equipment designed and constructed for temporary
research use, that is to say, equipment that will cease to be used when the research
projects for which it was designed and constructed have been completed.

Article 1 (2)
(i) Mine winding gear;

861 Mine winding gear

The exclusion set out in Article 1 (2) (i) concerns lifts equipping mine shafts. Mine
winding gear is also excluded from the scope of the Lifts Directive 95/16/EC. It was
considered that such lifts were specific installations the characteristics of which varied
according to the site and which gave rise to few obstacles to trade. Mine winding gear
thus remains subject to national regulations.

It should be noted that this exclusion concerns installations in the mine shaft. Lifts
installed in other parts of a mine are not concerned by the exclusion and thus may be
subject to either the Lifts Directive or the Machinery Directive, as the case may be — see
890: comments on Article 3, and 8151: comments on Article 24.

Article 1 (2)
(J) Machinery intended to move performers during artistic performances;

862 Machinery intended to move performers during artistic performances

The exclusion set out in Article 1 (2) (j) concerns machinery intended to be used to
move performers in the course of the artistic performance. Such equipment is excluded
from the scope of the Machinery Directive and the Lifts Directive 95/16/EC, since
application of the requirements of these Directives could be incompatible with the artistic
function of the equipment concerned — see 8151: comments on Article 24.

The exclusion does not apply to machinery intended only to move objects such as, for
example, scenery or lighting, or to machinery intended to move persons other than the
performers such as, for example, technicians.

It should also be noted that the exclusion does not concern other equipment, such as
escalators or lifts, designed for moving persons in theatres or other entertainment
premises for purposes not directly linked to the execution of the artistic performance.
Such equipment is subject to either the Lifts Directive or the Machinery Directive, as the
case may be — see 890: comments on Article 3, and 8151: comments on Article 24.
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Article 1 (2)

(k) Electrical and electronic products falling within the following areas, insofar as they
are covered by Council Directive 73/23/EEC of 19 February 1973 on the
harmonisation of the laws of Member States relating to electrical equipment designed
for use within certain voltage limits:

— household appliances intended for domestic use,
— audio and video equipment,

— information technology equipment,

— ordinary office machinery,

— low-voltage switchgear and control gear,

— electric motors.

863 Machinery covered by the Low Voltage Directive

One of the objectives of the revision of the Machinery Directive was to clarify the
borderline between the scope of the Machinery Directive and the Low Voltage Directive
2014/35/EU?% (replacing Directive 2006/95/EC from 20 April 2016) in order to provide
greater legal certainty.

Article 1 (2) (k) lists the categories of low voltage electrical and electronic machinery that
are excluded from the scope of the Machinery Directive.

Electrical machinery that is not in any of the categories listed in Article 1 (2) (k) (and that
is not concerned by one of the other exclusions) is in the scope of the Machinery
Directive. When such machinery has an electrical supply within the voltage limits of the
Low Voltage Directive (between 50 and 1000 V for alternating current or between 75
and 1500 V for direct current), it must fulfil the safety objectives of the Low Voltage
Directive — see 8222: comments on section 1.5.1 of Annex I. However, in that case, the
manufacturer's EC Declaration of Conformity should not refer to the Low Voltage
Directive.

On the other hand, low voltage electrical equipment placed on the market independently
for incorporation into machinery is subject to the Low Voltage Directive as such?®.

Article 1 (2) (k) —first indent

— household appliances intended for domestic use,

28 0J L 96, 29.3.2014, p. 357.

2% See the Guidelines on the application of the Directive, available on
http://ec.europa.eu/growth/sectors/electrical-engineering/lvd-directive/.

60




http://ec.europa.eu/growth/sectors/electrical-engineering/lvd-directive/



864 Household appliances intended for domestic use

Concerning the exclusion mentioned in the first indent of Article 1 (2) (k), several
clarifications are necessary:

the expression ‘household appliances’ designates equipment intended for
housekeeping functions such as washing, cleaning, heating, cooling, cooking, etc.
Examples of household appliances include washing machines, dish washers,
vacuum cleaners and machinery for food preparation and cooking, and machinery
for domestic personal care, such as hair dryers, shavers, etc. On the other hand,
electrical gardening machinery or electrical power tools intended for construction
and repair work in the home are not concerned by this exclusion and are subject to
the Machinery Directive;

the exclusion concerns appliances ‘intended for domestic use’, in other words,
appliances intended for use by private persons (consumers) in the home
environment. Thus appliances for the housekeeping functions mentioned above that
are intended for commercial or industrial use are not excluded from the scope of the
Machinery Directive;

electrically operated furniture, such as beds, chairs, tables, storage furniture
including kitchen furniture, remain subject to the Machinery Directive as they are not
household appliances of the types indicated above. This includes electrically-
operated furniture which ‘entertains’, e.g. by responding to a sound or film track,
events in a video game, ‘simulates’ function such as machinery at shows or
exhibitions, or provides a non-medical stimuli (e.g. for relaxation), unless the
products are specifically intended for use in fairgrounds or amusement parks — see
849 comments on the exclusion of Article 1 (2) b. However, where provided for
medical purposes such that they are within scope of the Directive 93/42/EEC (as
amended)3® concerning medical devices, that Directive applies instead of the
Machinery Directive.

drives for storage furniture (such as the powered movement of kitchen storage unit

doors, flaps, drawers and similar applications) and powered table/desk tops may be

placed on the market either as:

o partly completed machinery according to Article 2 (g) if all the provisions of Article 13
are fully applied (see the comments at 846), or

o as complete machinery according to Article 2 (a) if all the provisions of Article 5 are
applied (see the end of 835 - comments on the definition of machinery).

electrically operated furniture incorporating multiple drives for the opening or closing of
doors, drawers or lift-ups (including those in separate units located in the same room)
are not to be considered an assembly of machinery unless the criteria of the fourth
indent of Article 2 (a) are fully met (see 838 Assemblies of machinery).

While it is possible for a consumer to acquire an appliance intended for commercial use
or for a commerce to acquire an appliance intended for domestic use, the criterion to be

30 0J L 169,12.7.1993, p. 1.
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taken into account for determining the intended use is the use intended and stated by
the manufacturer of the appliance in his product information or his Declaration of
Conformity. Evidently, this statement must accurately reflect the foreseeable use of the
product.

Article 1 (2) (k) —second indent

- audio and video equipment,

865 Audio and video equipment

The exclusion mentioned in the second indent of Article 1 (2) (k) concerns equipment
such as, for example, radio and television receivers, tape and video players and
recorders, CD and DVD players and recorders, amplifiers and loud speakers, cameras
and projectors.

Article 1 (2) (k) — third indent

- Information technology equipment,

866 Information technology equipment

The exclusion mentioned in the third indent of Article 1 (2) (k) concerns equipment used
for the processing, conversion, transmission, storage, protection and retrieval of data or
information. The equipment concerned includes, for example, computer hardware,
communication network equipment and telephone and telecommunication equipment.

The exclusion does not extend to electronic equipment incorporated into machinery
such as, for example, programmable electronic control systems, which is considered as
an integral part of the machinery subject to the Machinery Directive and must enable the
machinery to fulfil the relevant essential health and safety requirements of Annex | to the
Directive. Certain devices incorporating information technology equipment may also be
subject to the Machinery Directive as safety components.

Article 1 (2) (k) — fourth indent

- ordinary office machinery,

867 Ordinary office machinery

The exclusion set out in the fourth indent of Article 1 (2) (k) applies to electrical
equipment such as, for example, printers, copiers, fax machines, sorters, binders and
staplers.
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This exclusion does not concern machinery with similar functions intended for use in
industries such as, for example, the printing or paper industries, additive printing
machinery for producing 3-dimentional products in home, office, laboratory or similar
environments, or production printers (even when for use in office environments).

The exclusion of ordinary office machinery does not extend to electrically powered office
furniture which is subject to the Machinery Directive.

Article 1 (2) (k) — fifth indent

- low-voltage switchgear and control gear,

868 Low-voltage switchgear and control gear

Low voltage switchgear and control gear referred to in the fifth indent of Article 1 (2) (k)
are devices for making and breaking the current in electrical circuits and associated
control, measuring and regulating equipment for the control of electrical energy using
equipment.

Such equipment is not subject to the Machinery Directive as such. Where such
equipment is incorporated into machinery, it must enable the machinery to fulfil the
relevant essential health and safety requirements of Annex | to the Machinery Directive.

It should also be noted that this exclusion does not apply to low voltage electrical safety
components — see 842: comments on Article 2 (c).

Article 1 (2) (k) — sixth indent

- electric motors;

8§ 69 Electric motors

The exclusion set out in the sixth indent of Article 1 (2) (k) implies that electric motors
that are in the scope of the Low Voltage Directive 2014/35/EU (that is to say, electric
motors with an electricity supply within the voltage limits and that are not listed in Annex
Il of that Directive) are subject to the Low Voltage Directive only.

An electric motor is a device for converting electrical energy into mechanical energy.
The exclusion applies to the motor itself without a specific application and without
additional mechanical elements of a drive system.

The exclusion also applies to low voltage electric motor-generators which are similar
devices for converting mechanical energy into electrical energy. On the other hand,
generator sets, comprising a source of mechanical energy such as, for example, an
internal combustion engine, and an electric generator, are subject to the Machinery
Directive.
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The exclusion does not apply to electric motors that are intended for use in potentially
explosive atmospheres and that are subject to the ATEX-Directive 2014/34/EU, because
such motors are excluded from the Low Voltage Directive. Electric motors that are
intended for use in potentially explosive atmospheres are therefore subject to the
Machinery Directive.

Article 1 (2)

() the following types of high-voltage electrical equipment:
- switch gear and control gear,
- transformers.

8§ 70 High-voltage electrical equipment

The high-voltage electrical equipment excluded by Article 1 (2) (I) comprises switch gear
and control gear and transformers forming part of or connected to a high-voltage
electricity supply (above 1000 V for alternating current or above 1500 V for direct
current).

This high-voltage electrical equipment is not subject to the Machinery Directive as such.
Where such equipment is incorporated into machinery, it must enable the machinery to
fulfil the relevant essential health and safety requirements of Annex | to the Machinery
Directive — see 8222: comments on section 1.5.1 of Annex I.

Article 2

(h) ‘placing on the market’ means making available for the first time in the Community
machinery or partly completed machinery with a view to distribution or use, whether
for reward or free of charge;

8 71 The definition of ‘placing on the market’

The term 'machinery’ in the definition of ‘placing on the market’ is used in the broad
sense, that is to say, the definition applies to the placing on the market of any of the
products listed in Article 1, (a) to (f) and defined in Article 2 (a) to (f) — see 833:
comments on the first paragraph of Article 2 — as well as to partly completed machinery.

The Machinery Directive applies to machinery or partly completed machinery placed on
the EU market. It does not apply to products manufactured in the EU with a view to
being placed on the market or put into service in countries outside the EU, although
certain of these countries may have national regulations based on the Machinery
Directive or accept machinery on their market that complies with the Directive.

8§ 72 New and used machinery

Machinery is considered as placed on the market when it is made available in the EU for
the first time. The Machinery Directive therefore applies to all new machinery placed on
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the market or put into service in the EU, whether such machinery is manufactured in the
EU or outside the EU.

In general, the Machinery Directive does not apply to the placing on the market of used
or second-hand machinery. In some Member States, the placing on the market of used
or second-hand machinery is subject to specific national regulations. Otherwise the
putting into service and use of second-hand machinery for professional use is subject to
the national regulations on the use of work equipment implementing the provisions of
Directive 2009/104/EC — see 8140: comments on Article 15.

There is one exception to this general rule. The Machinery Directive applies to used or
second-hand machinery that was first made available with a view to distribution or use
outside the EU when it is subsequently placed on the market or put into service for the
first time in the EU.3! The person responsible for placing on the market or putting into
service such used machinery for the first time in the EU, whether he is the manufacturer
of the machinery, an importer, a distributor or the user himself, must fulfil all the
obligations set out in Article 5 of the Directive.

The question arises as to when a transformation of machinery is considered as
construction of new machinery subject to the Machinery Directive. It is not possible to
give precise criteria for answering this question in each particular case. In doubt, it is
therefore advisable for the person placing such rebuilt machinery on the market or
putting it into service to consult the relevant national authorities.

873 The stage at which the Machinery Directive applies to machinery

The definition of ‘placing on the market’, together with the definition of ‘putting into
service’ given in Article 2 (k), determines the stage at which machinery must comply with
the relevant provisions of the Directive. The manufacturer or his authorised
representative must have fulfilled all their obligations relating to the conformity of
machinery when it is placed on the market or put into service — see §103: comments on
Article 5.

Placing on the market refers to each individual item of machinery or partly completed
and not to a model or type. The relevant provisions of Directive 2006/42/EC therefore
apply to all items of machinery or partly completed machinery placed on the market as
from 29" December 2009 — see §153: comments on Article 26.

The Machinery Directive does not apply to machinery before it is placed on the market
or put into service. In particular, machinery transferred by the manufacturer to his
authorised representative in the EU in order to fulfil all or part of the obligations set out in
Article 5 is not considered to be placed on the market until it is made available with a
view to distribution or use — see 884 and 885: comments on Article 2 (j). The same goes
for machinery still under construction, transferred by a manufacturer from manufacturing
facilities outside the EU with a view to its completion in manufacturing facilities in the
EU.

31 Machinery first placed on the market in countries that subsequently acceded to membership of the
European Union is considered as having been placed on the market in the EU.
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The manufacturer may need to operate or test the machinery or parts of it during
construction, assembly, installation or adjustment before it is placed on the market or put
into service. In that case, he must take the necessary precautions to protect the health
and safety of operators and other exposed persons when carrying out such operations,
in accordance with the national regulations on health and safety at work and on the use
of work equipment implementing the provisions of Directives 89/391/EEC and
2009/104/EC — see 8140: comments on Article 15. However, the machinery concerned
IS not required to comply with the provisions of the Machinery Directive until it is placed
on the market or put into service.

Particular rules apply to machinery exhibited at trade fairs, exhibitions and
demonstrations — see 8108: comments on Article 6 (3).

8§ 74 The legal and contractual forms of placing on the market

Placing on the market is defined as making machinery available with a view to
distribution or use. Making machinery available implies that the machinery will be
transferred from the manufacturer to another person such as a distributor or a user.
However, it could be that the distribution operation is part of the manufacturer's own
business, in which case it is when the item moves from the production area/factory to
the distribution warehouse ready to be supplied. There is no restriction as to the legal or
contractual form of this transfer.

In many cases, but not exclusively, placing on the market involves a transfer of the
ownership of the machinery from the manufacturer to the distributor or user in exchange
for payment (for example, sale or hire-purchase). In other cases, placing on the market
may take other contractual forms (such as, for example, lease or rental). In such cases,
the right to use the machinery is granted in exchange for payment, without transfer of
ownership. The Machinery Directive applies to such machinery when it is first subject to
a lease or rental contract in the EU. The Machinery Directive does not apply when used
machinery that was first placed on the market according to the Machinery Directive is
subject to subsequent lease or rental contracts in the EU. Rental or lease of used
machinery may be subject to national regulations — see 8140: comments on Article 15.

Placing on the market includes any offer for distribution, consumption or use on the EU
market which could result in actual supply (e.g. an invitation to purchase, advertising
campaigns) and this includes the general offer to supply into the EU on the internet.
Therefore, if a machine is offered or advertised for supply (and hence use) on the
internet into the EU it is considered as being placed on the market in the same way as a
machine may be advertised for supply in a newspaper or magazine, and so the
machinery must comply with the Machinery Directive.

Machinery is also considered to be placed on the market if it is made available with a
view to distribution or use free of charge (for example, as a gift or a loan).

Placing on the market is considered not to take place where a machine is introduced
from a third country in the EU customs territory and has not been released for free
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circulation. This includes the cases of products in transit, placed in free zones,
warehouses or temporary storage®?.

8§ 75 Auctions
Auctions held in free zones

One of the ways in which machinery is placed on the market is through auctions. Such
auctions may be held in a free zone3. The main purpose of holding auctions in a free
zone is to sell new and used machinery from outside the EU for use in countries outside
the EU. Machinery sold for that purpose is not considered to be placed on the market in
the EU.

On the other hand, the machinery offered for sale at such an auction is considered to be
placed on the market or put into service in the EU if and when it leaves the free zone in
order to be distributed or used in the EU. If the machinery concerned is new or is used
machinery that is placed on the market or put into service in the EU market for the first
time, and if the manufacturer of the machinery concerned or his authorised
representative has not fulfilled his obligations according to the Machinery Directive, the
person who purchases the machinery at the auction and brings it from the free zone into
the EU with a view to its distribution or use is to be considered as the person placing the
machinery on the market or putting it into service in the EU and must fulfil all the
obligations set out in Article 5.

Auctions held outside free zones

If an auction is held in the EU outside a free zone, it can be assumed that the machinery
is being offered for sale with a view to its distribution or use in the EU and it is therefore
to be considered as placed on the market in the EU.

If machinery offered for sale at an auction held in the EU outside a free zone is new,
whether manufactured in or outside the EU, it must comply with the relevant provisions
of the Machinery Directive. The same goes for used machinery offered for sale at such
an auction if it is placed on the market in the EU for the first time — see §872: comments
on Article 2 (h).

If the manufacturer of the machinery concerned or his authorised representative has not
fulfilled his obligations according to the Machinery Directive, the person offering the
machinery for sale at such an auction (the consignor) is to be considered as the person
placing the machinery on the market in the EU and must therefore fulfil all the

32 See Council Regulation (EEC) No 2913/92 establishing the Community customs code.

33 The EU has "Free Zones" which allow for temporary storage of goods prior to being exported or re-
exported from the customs territory of the EU or brought into another part of the customs territory of the
EU — see Articles 155 to 161 of Regulation (EC) No 450/2008 of the European Parliament and of the
Council of 23 April 2008 laying down the Community Customs Code (Modernised Customs Code). OJ L
145, 4.6.2008, p. 1. Zone are subject to customs supervision and do not benefit from the free circulation in
the internal market. Before benefiting from the free circulation in the internal market, these goods must be
declared for release for free circulation. That entails application of commercial policy measures,
completion of the other formalities laid down in respect of the importation of goods and the charging of any
duties legally due.
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obligations of the manufacturer set out in Article 5. These obligations include ensuring
that the machinery satisfies the relevant essential health and safety requirements,
ensuring that the technical file is available, providing the instructions, carrying out the
appropriate conformity assessment procedure, drawing up and signing the EC
Declaration of Conformity of the machinery and affixing the CE-marking — see 881.:
comments on Article 2 (i).

The auctioneer who organises the sale by auction of such machinery offered for sale by
consignors is be considered as a distributor and must therefore ensure that the
machinery bears the CE marking, is accompanied by the EC Declaration of Conformity
drawn up and signed by the manufacturer or his authorised representative and is
accompanied by instructions — see 883: comments on Article 2 (i).

876 Placing on the market of assemblies of machinery

Assemblies of machinery that are assembled in user’s premises by a person other than
the user are considered to be placed on the market when the assembly operations have
been completed and the assembly is handed over to the user for use — see 838:
comments on Article 2 (a) — fourth indent, and 879: comments on Article 2 (i).

8 77 Placing on the market of partly completed machinery

Partly completed machinery is considered to be placed on the market when it is made
available to a manufacturer of complete machinery or of an assembly of machinery into
which it is to be incorporated — see 846: comments on Article 2 (Q).

Article 2

(1) ‘manufacturer’ means any natural or legal person who designs and/or manufactures
machinery or partly completed machinery covered by this Directive and is responsible
for the conformity of the machinery or the partly completed machinery with this
Directive with a view to its being placed on the market, under his own name or
trademark or for his own use. In the absence of a manufacturer as defined above, any
natural or legal person who places on the market or puts into service machinery or
partly completed machinery covered by this Directive shall be considered a
manufacturer;

8 78 The definition of ‘manufacturer’

The obligations created by the Machinery Directive relating to the conformity of
machinery and partly completed machinery fall on the manufacturer or his authorised
representative. These obligations are summarised in Article 5. The definition of
‘manufacturer’, together with the following definition of ‘authorised representative’,
determine who shall fulfil these obligations. It is important to understand that the term
manufacturer used here is not the same as used in general language, this is explained
below in § 79.

The term 'machinery' in the definition of ‘manufacturer’is used in the broad sense, that is
to say, the definition applies to the manufacturer of any of the products listed in Article 1,

68






(a) to (f) and defined in Article 2 (a) to (f) — see 833: comments on the first paragraph of
Article 2. The definition also applies to the manufacturer of partly completed machinery.

879 Who is the manufacturer?

A manufacturer can be a natural or legal person, that is to say, an individual or a legal
entity such as a company or association. The process of design and construction of
machinery or partly completed machinery may involve several individuals or companies,
but in this case one of them must take the responsibility, as the manufacturer, for the
conformity of the machinery or partly completed machinery with the Directive. However,
the term manufacturer in this Directive also can apply to other persons who have the
responsibilities for conformity assessment and CE marking — see 881: comments on

Article 2 (i).

Since the essential health and safety requirements of the Directive mainly concern the
design and construction of machinery, the person who is in the best position to fulfil
these requirements is clearly the person who actually designs and constructs the
machinery, or who at least controls the design and construction process. In some cases,
the manufacturer may design and construct the machinery himself. In other cases, all or
part of the design or the construction of the machinery may be carried out by other
persons (suppliers or sub-contractors). However, the person who assumes the legal
responsibility for the conformity of the machinery or the partly completed machinery with
a view to its being placed on the market under his own name or trademark must ensure
sufficient control over the work of his suppliers and sub-contractors and possess
sufficient information to ensure that he is able to fulfil all his obligations under the
Directive as set out in Article 5 — see 8105: comments on Article 5 (3).

A person constituting an assembly of machinery is considered as the manufacturer of
the assembly — see 838: comments on Article 2 (a). Usually, the elements constituting
an assembly of machinery are supplied by different manufacturers, however one person
must assume the responsibility for the conformity of the assembly as a whole. This
responsibility can be assumed by the manufacturer of one or more of the constituent
units, by a contractor or by the user. If a user constitutes an assembly of machinery for
his own use he is considered as the manufacturer of the assembly — see 880 below.

8§80 A person manufacturing machinery for his own use

A person who manufactures machinery for his own use is considered as a manufacturer
and must fulfil all the obligations set out in Article 5. In that case, the machinery is not
placed on the market, since it is not made available by the manufacturer to another
person but used by the manufacturer himself. However, such machinery must comply
with the Machinery Directive before it is put into service — see 886: comments on Article
2 (k). The same goes for a user constituting an assembly of machinery for his own use —
see 879 above.

8§81 Other persons who may be considered as manufacturers

The provision set out in the second sentence of the definition of ‘manufacturer’ is
intended to deal with the situation that arises for certain machinery imported into the EU.
If a machinery manufacturer established outside the EU takes the decision to place his
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products on the market in the EU, he is able to fulfil his obligations under the Machinery
Directive himself or mandate an authorised representative to perform all or part of these
obligations on his behalf — see 884 and 885: comments on Article 2 (j). In this case a
person purchasing such CE marked machinery from outside the EU does not take on
“the manufacturers” duties. On the other hand, the decision to import non-CE marked
machinery into the EU may be taken by an importer, distributor or user. In some cases,
the machinery may be ordered from an intermediary such as an export company. In
other cases, a person may purchase the machinery outside the EU and bring it into the
EU himself, order machinery via the Internet, or purchase machinery in a free zone
(such as an auction site) with a view to its distribution or use in the EU.

The person placing such machinery on the market in the EU may be able to arrange for
the “original manufacturer” to fulfil the obligations according to the Directive, and have
the item CE marked. However, if that is not the case, the person placing the machinery
on the market in the EU must fulfil these obligations himself. The same goes for a
person importing machinery into the EU for his own use. In these cases, the person
placing the machinery or partly completed machinery on the EU market or putting
machinery into service in the EU is considered as the manufacturer and must therefore
fulfil all of the obligations of manufacturer set out in Article 5.

This entails that the person placing the machinery on the market must have the means
to satisfy these obligations, which include ensuring that the machinery satisfies the
relevant essential health and safety requirements, ensuring that the technical file is
available, providing the instructions, carrying out the appropriate conformity assessment
procedure, drawing up and signing the EC Declaration of Conformity of the machinery
and affixing the CE-marking — see 8103 to 8105: comments on Article 5.

It should be noted that the provision set out in the second sentence of the definition
given in Article 2 (i) cannot be invoked by a manufacturer in the EU or by a manufacturer
outside the EU who takes the initiative to place machinery on the EU market, in order to
avoid their obligations under the Machinery Directive.

Another case where the duties of a manufacturer rest with a person/company other than
who actually designed and made the machine, is where it is marketed and supplied
under the distributors name or “brand”. This is a common situation with power tools and
appliances sold in a number of chain stores and outlets marketed under a “brand” name
owned by the store.
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The flow chart below illustrates the various economic operators who can take on the
duties of the manufacturer of machinery.
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8§ 82 Machinery modified before it is first put into service

In some cases, machinery is sold to an importer or a distributor who then modifies the
machinery at the request of a customer before the machinery is put into service for the
first time. If the modifications were foreseen or agreed by the manufacturer and covered
by the manufacturer’s risk assessment, technical documentation and EC Declaration of
Conformity, the original manufacturer’'s CE marking remains valid. On the other hand, if
the modification is substantial (for example, a change of function and/or performance of
the machinery) and not foreseen or agreed by the manufacturer, the original
manufacturer’'s CE-marking becomes invalid and has to be renewed — see 872:
comments on Article 2 (h). The modifier is then considered as the manufacturer and
must fulfil all the obligations set out in Article 5 (1).

§ 83 Distributors

Regulation (EC) No 765/2008 setting out the requirements for accreditation and market
surveillance relating to the marketing of products defines ‘distributor’ as “any natural or
legal person in the supply chain, other than the manufacturer or the importer, who
makes a product available on the market”*. The Machinery Directive does not include
explicit obligations for distributors of Machinery, unless the distributor is the authorised
representative of the manufacturer or is the person placing the machinery on the market
— see 881 above.

34 Article 2 (6) of Regulation (EC) No 765/2008 of the European Parliament and of the Council of 9 July
2008 setting out the requirements for accreditation and market surveillance relating to the marketing of
products and repealing Regulation (EEC) No 339/93.
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The role of distributors of machinery was clarified by a judgement of the European Court
of Justice3®. The Court judged that national provisions may require distributors to ensure
that, before machinery is delivered to the user, it:

- bears the CE marking,

- is accompanied by the EC Declaration of Conformity drawn up and signed by the
manufacturer or his authorised representative, translated into one of the official
languages of the Member State in which the machinery is placed on the market,

- is accompanied by instructions in the official language or languages of the
Member State concerned.

If the manufacturer has not provided original instructions in that or those languages, a
distributor who brings the machinery into the language area in question must provide a
translation — see 8257: comments on section 1.7.4.1 of Annex I. If the Distributor installs
the item or has the opportunity to see it in its working configuration, for example if they
supply and install industrial equipment, they should be aware of any obvious defect such
as missing guards or interlocks that are required to meet the essential health and safety
requirements of the Directive. In such cases they should seek to correct the non-
compliance with the manufacturer-

A distributor is generally expected to exercise due care with respect to the machinery he
supplies, to be aware of the regulations to which it is subject and to refrain from
supplying machinery which evidently fails to comply with the requirements of the
Machinery Directive. However, the distributor cannot be required to verify himself the
conformity of the machinery with the essential health and safety requirements of the
Machinery Directive.

In case of doubt about the conformity of machinery, the distributor is expected to
cooperate with the market surveillance authorities, for example, by assisting them in
establishing contact with the manufacturer or his authorised representative and in
obtaining from the latter the necessary information such as the relevant elements of the
technical file — see 898: comments on Article 4.

With respect to specific obligations of distributors of chains, ropes and webbing — see
844: comments on Article 2 (e) and 8357: comments on section 4.3.1 of Annex I.

Article 2

() ‘authorised representative’ means any natural or legal person established in the
Community who has received a written mandate from the manufacturer to perform on
his behalf all or part of the obligations and formalities connected with this Directive;

8§84 The possibility to appoint an authorised representative

The obligations relating to the placing on the market and putting into service of
machinery and the placing on the market of partly completed machinery fall on the
manufacturer or his authorised representative. The nomination of an authorised

35 Judgement of the ECJ, 8" September 2005, Case C-40/04.
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representative in the EU is a solution available to manufacturers of machinery or partly
completed machinery, whether established within or outside the EU, in order to facilitate
the accomplishment of their obligations under the Directive. The authorised
representative must have a written mandate from the manufacturer that specifies
explicitly which of the obligations set out in Article 5 are entrusted to him. The authorised
representative is thus different from a commercial agent or distributor.

An authorised representative can be a legal or natural person, that is to say, an
individual or a legal entity such as a company or association. He must be established in
the EU, in other words, he must have an address in the territory of one of the Member
States.

The manufacturer must ensure that his authorised representative is given the means
necessary to accomplish all of the obligations that are conferred on him. This is
particularly important if the authorised representative is given the task of carrying out the
conformity assessment of the machinery — see 8105: comments on Article 5 (3).

It is not an obligation for a manufacturer established outside the EU to nominate an
authorised representative: such a manufacturer can accomplish all of his obligations
directly. However, whether or not such a manufacturer appoints an authorised
representative, he must always indicate in the EC Declaration of Conformity or the
Declaration of Incorporation the name and address of the person established in the EU
who is authorised to compile the technical file or the relevant technical documentation —
see 8383: comments on Annex Il 1 A (2), and 8385: comments on Annex Il '1 B (2). This
duty is limited to putting together the technical information as supplied to this person by
the manufacturer and to liaise and facilitate the supply of it to the Market Surveillance
Authority who has requested to see the relevant parts of the technical file. They have no
technical responsibility for the content of the technical file or have other compliance
duties. Thus this person is not to be confused with an authorised representative.

It should also be noted that if the manufacturer has nominated an authorised
representative for any of the obligations set out in Article 5, the EC Declaration of
Conformity of the machinery or the Declaration of Incorporation of partly completed
machinery must include the name and address of both the manufacturer and of his
authorised representative — see 8383: comments on Annex Il 1 A (1), 8385: comments
on Annex 111 B (1).

8 85 The tasks of an authorised representative

A manufacturer can give a mandate to an authorised representative to carry all or part of
the obligations mentioned in Article 5.

In the case of machinery, the tasks given by the manufacturer to the authorised
representative may therefore include ensuring that the machinery satisfies the relevant
essential health and safety requirements, ensuring that the technical file is available,
providing the instructions, carrying out the appropriate conformity assessment
procedure, drawing up and signing the EC Declaration of Conformity of the machinery
and affixing the CE-marking — see 8103 to 8105: comments on Article 5.

In the case of partly completed machinery, the authorised representative of the
manufacturer may be mandated to compile the relevant technical documentation, to
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prepare and provide the assembly instructions and to draw up and sign the Declaration
of Incorporation of partly completed machinery — see 8131: comments on Article 13.

Article 2

(K) ‘putting into service’ means the first use, for its intended purpose, in the Community,
of machinery covered by this Directive;

8§ 86 The definition of ‘putting into service’

The Machinery Directive applies to machinery when it is placed on the market and/or put
into service. Machinery that is placed on the market in the EU is put into service when it
is used in the EU for the first time. This applies to new machines that are completed and
tested at the users site (may be referred to as ‘in-situ’ manufacturing), including both
machines the user has built himself or have been built for him by another. Existing
machinery originally first put into service outside the EU and moved by the user to his
own site in the EU is also subject to the Machinery Directive as it is now being put into
service for the first time in the EU. However, ‘putting into service’ does not apply to
existing machinery (which was originally been put into service or placed on the market in
the EU) that has had modifications carried out, unless they are so extensive that the
machine is considered as new — see 872: comments on Article 2 (h). In such cases, the
obligations of the manufacturer with respect to the placing on the market and the putting
into service of the machinery are the same.

In the case of machinery manufactured by a person for his own use or an assembly of
machinery constituted by the user (that is not placed on the market), the Machinery
Directive applies when the machinery or assembly of machinery is first put into service.
In other words, such machinery must comply with all the provisions of the Directive
before it is first used for its intended purpose in the EU. The machinery may need to be
tested as part of the installation and commissioning process for a short and limited
period under the full control of the manufacturer, which includes the control of the
persons involved in the testing. This process may then result in further modifications
being required prior to CE marking and the issuing of the Declaration of Conformity.
Only then it can be “cleared” for use or production and handed over to the user. This
testing process must not be used for production as a way of getting around the
legislation. This testing is considered to be part of the manufacturing process and not
being put into service. However, during this period, full compliance must be fulfilled with
the requirements of the national legislation that implements Directive 2009/104/EC
concerning the minimum health and safety requirements for the use of work equipment
by workers at work.

74






Article 2

()  ‘harmonised standard’ means a non-binding technical specification adopted by a
standardisation body, namely the European Committee for Standardisation (CEN), the
European Committee for Electrotechnical Standardisation (CENELEC) or the
European Telecommunications Standards Institute (ETSI), on the basis of a remit
issued by the Commission in accordance with the procedures laid down in Directive
98/34/EC of the European Parliament and of the Council of 22 June 1998 laying down
a procedure for the provision of information in the field of technical standards and
regulations and of rules on Information Society services .

@ 0J L 204, 21.7.1998, p. 37. Directive as last amended by the 2003 Act of Accession.

8 87 The definition of ‘harmonised standard’

Harmonised standards are essential tools for applying the Machinery Directive. Their
application is not mandatory. However, when the references of harmonised standards
are published in the Official Journal of the European Union, application of their
specifications confers a presumption of conformity with the essential health and safety
requirements they cover — see 8110: comments on Article 7 (2).

Furthermore, harmonised standards provide a good indication of the state of the art that
must be taken into account when applying the essential health and safety requirements
set out in Annex | — see 8162: comments on General Principle 3 of Annex I.

Although the definition of ‘harmonised standards’ refers to the three European
Standardisation Organisations (ESOSs), in practice, only two ESOs, CEN and CENELEC,
are involved in the development of standards supporting the Machinery Directive — see
8112: comments on Article 7 (2).

The remit issued by the Commission mentioned in the definition is generally referred to
as a mandate. On 19" December 2006, the Commission issued the mandate M/396 to
CEN and CENELEC requesting the ESOs to review the existing body of harmonised
standards for machinery in light of Directive 2006/42/EC and to develop the necessary
new standards?e.

36 See the "Standardisation - Mandates" database http://ec.europa.eu/growth/tools-databases/mandates/.
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